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ความปลอดภัยและการใช้
เครื่องมือช่างยนต์

1

บทเรียนที่

หัวเรื่องหลัก
 1.1 ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 1.2 เครื่องมือวัด
 1.3 เครื่องมือวัดทางไฟฟ้า 1.4 เครื่องมือประจ�ำตัวช่างยนต์
 1.5 เครื่องมือทั่วไป

ผลลัพธ์การเรยีนรู้ระดับบทเรยีน
 ประยกุต์ใช้เครือ่งมืออปุกรณ์ช่างยนต์ในการถอด ประกอบ และตรวจสภาพชิน้ส่วนระบบต่าง ๆ ของเครือ่งยนต์
ดีเซลภายใต้หลักความปลอดภัย

แนวคิดหลัก

 การดูแลรักษาเคร่ืองมือช่างยนต์ให้อยู่ในสภาพดีและพร้อมใช้งานเสมอ เป็นอีกหน่ึงแนวคิดหลักท่ีช่วย 

ในการรกัษาความปลอดภยั      การตรวจสอบและท�ำความสะอาดเคร่ืองมอืหลังจากใช้งานทกุครัง้      รวมถึงการเกบ็รกัษา 
ในทีท่ีเ่หมาะสม เพ่ือป้องกนัการสกึหรอหรือช�ำรุดท่ีอาจเกดิขึน้จากสภาพแวดล้อม เช่น ความช้ืนหรอืการสมัผัสกับ
สารเคม ีทั้งหมดนี้เป็นส่วนส�ำคัญที่ช่วยให้การใช้เครื่องมือช่างยนต์เป็นไปอย่างปลอดภัยและมีประสิทธิภาพ

สมรรถนะการเรยีนรู้
 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
 2. แสดงความรู้เกี่ยวกับการใช้เครื่องมืออุปกรณ์ช่างยนต์ได้ถูกต้องตามขั้นตอน
 3. ประยุกต์ใช้เครื่องมืออุปกรณ์ช่างยนต์ในการถอด ประกอบ และตรวจสภาพชิ้นส่วนเครื่องยนต์ดีเซล

จุดประสงค์การเรยีนรู้
 1. อธิบายลักษณะการปฏิบัติงานตามหลักการความปลอดภัยได้
 2. อธิบายหลักการใช้เครื่องมือช่างยนต์และเครื่องมือวัดได้
 3. จ�ำแนก เลือกใช้งาน และบ�ำรุงรักษาเครื่องมือช่างยนต์อย่างเหมาะสม
 4. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน รับผิดชอบ รอบคอบ และตรงต่อเวลา
 5. ประยุกต์ใช้เครื่องมืออุปกรณ์ช่างยนต์ในการถอด ประกอบ และตรวจสภาพชิ้นส่วน

Scanเพื่อดู 
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2 บทเรียนที่ 1  ความปลอดภัยและการใช้เครื่องมือช่างยนต์

เนื้อหาสาระ

 การใช้งานเคร่ืองมือช่างยนต์อย่างถูกต้องไม่เพียงแต่จะช่วยให้งานซ่อมบ�ำรุงเป็นไปอย่างราบร่ืน 
แต่ยังช่วยลดความเสีย่งท่ีจะท�ำให้เกิดอนัตรายต่อตวัผู้ใช้และรถยนต์ได้ นอกจากน้ี การสวมใส่อปุกรณ์ป้องกัน 

อย่างเหมาะสม เช่น ถุงมือ แว่นตานิรภัย หมวกนิรภัย ก็เป็นสิ่งที่ควรท�ำเพื่อป้องกันอุบัติเหตุที่อาจเกิดขึ้น
 การดูแลรกัษาเคร่ืองมอืช่างยนต์ให้อยูใ่นสภาพดีและพร้อมใช้งาน เป็นอกีหน่ึงวธีิเพ่ือคงความปลอดภัย 
การตรวจสอบเคร่ืองมือก่อนและหลังการใช้งาน การเก็บรักษาในที่ที่เหมาะสม และการท�ำความสะอาด
เครื่องมืออย่างสม�ำ่เสมอ สามารถช่วยป้องกันไม่ให้เครื่องมือเกิดการสึกหรอหรือเสยีหาย ซึง่อาจน�ำไปสู่
การใช้งานท่ีไม่ปลอดภยัได้ การมคีวามรู้เก่ียวกบัวธีิการบ�ำรุงรกัษาทีถู่กต้องจะช่วยให้ท้ังผู้ใช้และเครือ่งมอืนัน้
มีความปลอดภัยและยืดอายุการใช้งาน

 1.1	  ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

 1.1.1 กฎแห่งความปลอดภัย
	 กฎแห่งความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือแบบใช้งานด้วยมือ มีดังต่อไปนี้ 
 1.  ความสะอาดของเคร่ืองมือช่างแบบพ้ืนฐานและผู้ปฏิบัติงาน จะต้องไม่มีคราบมันจากจาระบ ี
หรือน�ำ้มันเครื่อง
 2. ชนิดและขนาดของเครื่องมือที่น�ำมาใช ้ต้องถูกต้องกับประเภทและลักษณะของงาน 
 3. เครื่องมือจะต้องอยู่ในสภาพดีพร้อมใช้งาน
 4. ขณะใช้เครื่องมือที่มีคมหรือเหลี่ยม จะต้องใช้ความระมัดระวังเป็นพิเศษ
  5.  สวมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น สวมแว่นหรือหน้ากากเพื่อป้องกันอันตรายที่อาจ
เกิดกับดวงตา สวมถุงมือเพื่อป้องกันอันตรายกับมือ เป็นต้น ดังรูปที่ 1.1

รูปที่ 1.1 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ที่มา https://www.mschemitech.com
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	 การใช้เครื่องมือแบบเพาเวอร ์เครื่องมือแบบเพาเวอร์ คือ เครื่องมือที่ขับด้วยพลังงานอื่นที่ไม่ใช่มือ 
เช่น พลังงานไฟฟ้า พลังงานกล (ระบบไฮดรอลิกส์ หรือนิวเมติกส์) เครื่องมือแบบนี้จะหมุนด้วยความเร็ว
สูงมาก ดังนั้น ถ้าใช้งานไม่ถูกต้องอาจเป็นสาเหตุท�ำให้ได้รับอันตรายได ้ และอันตรายที่ได้รับอาจจะมี 
ความรุนแรงกว่าอันตรายที่ได้รับจากเครื่องมือประเภทอื่น 
	 กฎแห่งความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือแบบเพาเวอร์ มีดังต่อไปนี้ 
 1. ต้องได้รับอนุญาตการใช้งานจากผู้ควบคุม
ทุกครั้งก่อนที่จะใช้เครื่องมือ
 2. ตรวจสภาพเคร่ืองมือทุกครั้งก่อนท่ีจะเร่ิม
ใช้งาน หลังการตรวจสภาพเคร่ืองมือให้หมุนเคร่ือง
ด้วยมืออย่างน้อย 1 รอบ เพื่อตรวจสอบอาการติดขัด
หรือฝืด
 3. ก่อนท่ีจะเร่ิมใช้งาน ต้องระมัดระวังบุคคล
อื่นท่ีอยู่ใกล้ ๆ  และอย่าเข้าใกล้เครื่องมือที่ผู้อื่นก�ำลัง 
ท�ำงานอยู ่
 4. ห้ามถอดอุปกรณ์ป้องกันอันตรายประจ�ำเครือ่งมือออกอย่างเด็ดขาด      ตัวอย่าง  เช่น    กระจกนิรภัย 

ของเครื่องเจียระไนตั้งโต๊ะ ดังรูปที่ 1.2
	 5. หลังปิดสวิตช์เครื่องมือ ต้องรอให้เครื่องมือหยุดท�ำงานอย่างสมบูรณ์ การละทิ้งเครื่องมือที่ยัง
คงหมุนอยู่ด้วยแรงเฉื่อยแม้จะปิดสวิตช์ไปแล้ว อาจจะท�ำให้เกิดอุบัติเหตุได้
 6. ก่อนที่จะท�ำการหยอดน�้ำมันหล่อลื่น ท�ำความสะอาด หรือท�ำการปรับตั้งเครื่องมือ จะต้องรอ 
จนกว่าเครื่องมือที่ก�ำลังหมุนอยู่หยุดนิ่งสนิทเสียก่อนจึงค่อยด�ำเนินการ วิธีที่ดีที่สุด คือ จะต้องถอดปลั๊กไฟ 

ออกก่อนทุกครั้ง 
 7. เสื้อผ้าที่สวมใส่ในขณะปฏิบัติงานต้อง 
มีความเหมาะสมและรัดกุม สวมอุปกรณ์ป้องกัน 
ส่วนบุคคล ดังรูปที่ 1.3 อย่าสวมเครื่องประดับ
ขณะปฏบัิตงิาน ส�ำหรับเส้ือแขนยาวจะต้องพบัให้
อยู่เหนือข้อศอก ไม่ควรไว้ผมยาว หรือควรรวบ 

มัดผม    และสวมหมวกให้เรียบร้อย เพราะผมอาจ 

เข้าไปพันกับเครื่องมือท่ีก�ำลังหมุนอยู่ท�ำให้เกิด
อันตรายได้
 8. ให้ปฏิบัติตามกฎเกณฑ์ต่าง ๆ ที่วางไว ้

อย่างเคร่งครัด และปฏิบัติอยู่ในขอบเขตของเส้น 

แสดงความปลอดภัยที่อยู ่ โดยรอบเคร่ืองมือ
แต่ละชิ้น

กระจกนิรภัย

สวิตช์ตัดการทำ�งาน
รูปที่ 1.2 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายประจ�ำเครื่อง

ที่มา https://www.misterworker.com

หมวกและหน้ากากนิรภัย
ปลั๊กอุดหู

ถุงมือ

รูปที่ 1.3 วิธีใช้เครื่องมือแบบเพาเวอร์
ที่มา https://agsafety.osu.edu 
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	 การใช้เคร่ืองทำำความสะอาด ก่อนท�ำการซ่อมเครื่องยนต์ไม่ว่าจะเป็นขนาดใดก็ตาม ชิ้นส่วนหรือ 

ส่วนประกอบของเคร่ืองยนต์เหล่าน้ี จะต้องมีการท�ำความสะอาดก่อนเสมอ อาคารปฏิบัติงานส่วนใหญ่
จะมีวิธีท�ำความสะอาดชิ้นส่วนหรือส่วนประกอบดังกล่าวอยู่หลายวิธี เช่น การใช้เคร่ืองพ่นน�้ำร้อน 
หรือการใช้น�้ำยาชะล้างร่วมกับถังชะล้างแบบต่าง ๆ ในการท�ำความสะอาด อันตรายท่ีมักจะเกิดจาก
เคร่ืองท�ำความสะอาดเหล่านี ้คอื อนัตรายท่ีเกิดจากน�ำ้ร้อนหรอืสารเคม ีทีอ่าจเกดิขึน้กับผิวหนงัหรือดวงตา 
ดังนั้น จึงต้องด�ำเนินการตามกฎแห่งความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด เพื่อหลีกเลี่ยงอันตรายที่อาจเกิดขึ้นได ้

	 กฎแห่งความปลอดภัยในการใช้เครื่องทำำความสะอาด มีดังต่อไปนี ้
 1. ต้องได้รับอนุญาตการใช้งานจากผู้ควบคุมทุกครั้งก่อนที่จะใช้เครื่องมือ 
 2. ห้ามใช้น�้ำมันเบนซินท�ำความสะอาดชิ้นส่วนหรือส่วนประกอบของเครื่องยนต์ เน่ืองจาก 

อาจจะท�ำให้เกิดอันตรายกับผิวหนังได้
 3. เมื่อใช้เครื่องพ่นน�้ำร้อนในการท�ำความสะอาดอะไรก็ตาม จะต้องคาดผ้าหนังบริเวณหน้าอก 
สวมถุงมือหนังและหน้ากาก จะสามารถป้องกันอันตรายจากน�้ำร้อนที่อาจกระเด็นมาถูกได้ 
 4. ต้องคาดผ้าหนังบริเวณหน้าอก สวมถุงมือยางและหน้ากาก เมื่อเอาชิ้นส่วนหรือส่วนประกอบ 
ใส่เข้าไปหรือเอาออกจากถังชะล้าง จะสามารถป้องกันอันตรายจากสารเคมีที่อาจกระเด็นมาถูกได้ 
 5. ให้สวมเสื้อผ้าส�ำหรับป้องกันสารเคมี เม่ือต้องท�ำความสะอาดชิ้นส่วนหรือส่วนประกอบ เพื่อ 

ป้องกันอันตรายจากสารเคมีท่ีอาจกระเด็นมาถูกผิวหนังได้ 
 การทดลองเดินเคร่ืองในอาคารปฏิบัติงานหลังจากที่เครื่องยนต์ซ่อมเสร็จแล้ว อาจจะต้องทดลอง
เดนิเครือ่งในอาคารปฏิบติังาน ปัญหาทีมั่กเกดิข้ึนเมือ่ต้องเดินเคร่ืองในอาคารปฏิบัตงิาน คือ มลพิษท่ีออกมา 
กับไอเสียของเคร่ืองยนต์ เช่น คาร์บอนมอนอกไซด์ที่ไม่สามารถจะมองเห็นได้เน่ืองจากไม่มีสีและกลิ่น 

ดังน้ัน ก่อนท่ีจะติดเคร่ืองยนต์ต้องส�ำรวจประตู หน้าต่าง หรือช่องระบายไอเสียของอาคารปฏิบัติงาน 

ต้องเปิดอยู ่หรอืถ้ามรีะบบระบายไอเสียประจ�ำอาคารปฏิบติังาน ให้ท�ำการสวมเข้ากับท่อไอเสยีของเครือ่งยนต์
ก่อนท่ีจะท�ำการเดินเครื่องยนต์ นอกจากนั้น จะต้องเดินเคร่ืองยนต์ในระดับความเร็วตามที่บริษัทผู้ผลิต
ก�ำหนดให้ เพราะการเดินเคร่ืองยนต์ด้วยความเร็วที่เกินก�ำหนด อาจจะท�ำให้เครื่องยนต์ระเบิดได้ 
และทุกคร้ังทีท่�ำการทดลองเดนิเครือ่งยนต์จะต้องสวมแว่นตา หน้ากาก และปล๊ักอดุหู จึงจะสามารถป้องกนั
อันตรายที่อาจเกิดขึ้นได ้
	 กฎแห่งความปลอดภัยในการทดลองเดินเครื่องในอาคารปฏิบัติงาน มีดังต่อไปนี้
 1. ต้องได้รับอนุญาตการใช้งานจากผู้ควบคุมทุกครั้งก่อนที่จะติดเครื่องยนต ์
 2.  ให้ตรวจสอบการรั่วของท่อน�้ำมันเชื้อเพลิงของเครื่องยนต์ทุกครั้งก่อนที่จะติดเครื่องยนต์ 
 3. จัดให้มีการระบายไอเสียออกไปนอกอาคารปฏิบัติงาน และจะต้องแน่ใจว่ามีการระบายไอเสีย 
ออกไปจากพื้นที่ปฏิบัติงานขณะที่ก�ำลังเดินเครื่องยนต์ ดังรูปที่ 1.4
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รูปที่ 1.4 แสดงระบบระบายไอเสียออกจากอาคารปฏิบัติงาน
ที่มา https://agsafety.osu.edu

 4. อย่าเดินเครื่องยนต์ด้วยความเร็วที่สูงเกินก�ำหนด
 5. ระวงัอย่าให้ศรีษะและอวัยวะส่วนใดส่วนหนึง่ เข้าใกล้ส่วนทีเ่คล่ือนไหวของเครือ่งยนต์    เมือ่เดนิ 

เครื่องยนต์ด้วยความเร็วสูง จะต้องสวมแว่นตาหรือหน้ากากและปลั๊กอุดหู เพื่อป้องกันอันตรายที่อาจเกิด
ขึ้นจากการระเบิดและจากเสียงของเครื่องยนต ์
 6. ไม่เติมน�ำ้มันเชื้อเพลิงขณะเครื่องยนต์ร้อนหรือขณะเดินเครื่องยนต์
 7. ไม่เปิดฝาหม้อน�ำ้ขณะเดนิเครือ่งยนต์ หรือขณะเคร่ืองยนต์ยงัร้อนอยู่ อาจท�ำให้เกิดอนัตรายได้
 8. ถ้าต้องการเปิดฝาหม้อน�้ำ ให้หยุดเดินเครื่องยนต์ก่อน แล้วค่อย ๆ  ยกลิ้นระบายแรงดันที่ฝาปิด 

หม้อน�ำ้ เพื่อระบายแรงดันภายในหม้อน�้ำออกให้หมด จากนั้นจึงใช้ผ้าหนา ๆ ขนาดพอเหมาะคลุมฝาปิด
หม้อน�ำ้แล้วค่อย ๆ เปิดออก จะต้องท�ำด้วยความระมัดระวัง 
 9. ไม่ต่อพ่วงอุปกรณ์เข้ากับเครื่องยนต์ขณะเดินเครื่องยนต ์
 10. กรณีเครื่องยนต์ดีเซลขนาดเล็ก อย่าดับเครื่องยนต์ด้วยการยกลิ้นเพื่อระบายแรงดันอัดภายใน 
กระบอกสูบ เพราะอาจท�ำความเสียหายต่อวาล์วและบ่ากลไก การยกลิ้นในขณะที่ลูกสูบก�ำลังเคลื่อนที่
ด้วยความเรว็สงู ท�ำให้วาล์วค้างอยู่ในต�ำแหน่งทีอ่าจ “ยัน” หรือกระแทกได้ในบางจังหวะ แม้ว่ากลไกยกลิน้
จะถูกออกแบบมาให้หลบหัวลูกสูบแล้วก็ตาม แต่การหยุดชะงักของกระแสอากาศอย่างกะทันหันจะสร้าง
ความเครียด (Stress) ให้กับชุดกลไกวาล์ว
	 หมายเหตุ : กฎแห่งความปลอดภัยในการทดลองเดินเครื่องยนต์ในอาคารปฏิบัติงาน สามารถน�ำ 
ไปใช้ปฏิบัติกับการเดินเครื่องยนต์ตามปกติได้เช่นกัน 
	 กฎแห่งความปลอดภัยในการเดินเครื่องยนต์ระยะรัน – อิน มีดังต่อไปนี้
 1. หลีกเลี่ยงการใช้งานเกินก�ำลัง (เกิน 4,000 รอบต่อนาที)
 2. หลีกเลี่ยงการเดินเครื่องยนต์ด้วยความเร็วเกิน 100 กิโลเมตรต่อชั่วโมง เป็นเวลานาน ๆ
 3. ตรวจสอบไฟสัญญาณแสดงแรงดันน�้ำมันเครื่องอย่างสม�่ำเสมอ ถ้าผิดปกติต้องหยุดเครื่องยนต์ 
ทันที
 4. หลกีเลีย่งการเดินเครือ่งยนต์ตัวเปล่าเป็นเวลานาน ๆ ไม่ว่าจะทีค่วามเร็วสงูหรอืทีค่วามเรว็เดินเบา
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	 การใช้ลมท่ีมีแรงดนัสูง       อาคารปฏบิติังานโดยทัว่ไปจะมรีะบบลมแรงดนัสงูส�ำหรับใช้เป่าท�ำความสะอาด 

ชิ้นส่วนต่าง ๆ ของเครื่องยนต์ ลมดังกล่าวนี้ ถ้าใช้ไม่ถูกต้องอาจจะท�ำให้เกิดอันตรายได้ 
	 กฎแห่งความปลอดภัยในการใช้ลมที่มีแรงดัน มีดังต่อไปนี้ 
 1. ตรวจข้อต่อของสายลมทั้งหมดก่อนที่จะเริ่มใช้งาน
 2. ให้จบัหัวฉดีลมไว้ทุกคร้ังขณะเปิดหรอืปิดวาล์วจ่ายลม    ทัง้นีเ้พ่ือป้องกันการสะบัดของหัวฉดีลม 

ซึ่งอาจท�ำให้เกิดอันตรายและเกิดการเสียหายได้
 3. อย่าวางท่อสายลมท่ีมีแรงอัดอยู่ภายในกับพื้น เพราะแรงอัดอาจจะท�ำให้ท่อสายลมสะบัดไป 
รอบ ๆ ท�ำให้เกิดอันตรายต่อผู้ใช้งานได้
 4. อย่าใช้ลมเป่าเสื้อผ้า ร่างกาย หรือเป่าพื้นอาคารปฏิบัติงานเพื่อขจัดฝุ่นผง เพราะสิ่งของที่เป่า 
ไม่ได้มีแค่ฝุ่น อาจมเีศษเหลก็จากการเจียระไน การไส การตะไบ การเจาะ ซึง่อาจปลิวถกูดวงตาหรือร่างกาย
ท�ำให้ได้รับอันตราย 
 5. สวมแว่นตาหรอืหน้ากากป้องกันอันตรายทุกครัง้ เม่ือใช้ลมท่ีมแีรงอัดเป่าท�ำความสะอาดส่ิงต่าง ๆ 
 6. ห้ามหันปากหัวฉีดไปยังสิ่งมีชีวิต เพราะอาจท�ำให้เกิดอันตรายได้

 1.1.2 การป้องกันอัคคีภัย
 ภายในอาคารปฏิบัติงานอาจจะมีหลายสิ่งหลายอย่างที่สามารถจุดติดไฟได ้ดังนั้น จึงต้องทราบถึง
วิธีป้องกันและวิธีดับไฟกรณีเกิดอัคคีภัยขึ้นได ้องค์ประกอบส�ำคัญที่จะท�ำให้เกิดไฟ ได้แก่ ก๊าซออกซิเจน 
เชื้อเพลิงและความร้อน ดังนั้น เพื่อที่จะป้องกันการเกิดอัคคีภัย จ�ำเป็นที่จะต้องควบคุมสิ่งเหล่านี้ไม่ให้เป็น 

สาเหตุของการเกิดไฟ นอกจากน้ัน อาคารปฏิบัติงานควรจะมีอุปกรณ์ดับเพลิง ดังรูปที่ 1.5 ติดตั้งไว้ใน 

อาคารปฏิบัติงาน และช่างท่ีปฏิบัติงานอยู่ในอาคารปฏิบัติงานทุกคนจะต้องรู้ท่ีเก็บอุปกรณ์ดับเพลิงและ 

วิธีใช้เป็นอย่างด ีจึงจะสามารถป้องกันการเกิดอัคคีภัยในเบื้องต้นได้ 

เกจวัดความดัน
น�้ำยาเคมี

ก้านบีบสเปรย์
สลัก

หัวฉีด

ถังบรรจุน�้ำยาเคมี

รูปที่ 1.5 แสดงอุปกรณ์ดับเพลิงและวิธีการใช้งาน
ที่มา https://support.firstalert.com
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	 กฎแห่งความปลอดภยัในการป้องกนัการเกดิอัคคีภยั 
มีดังต่อไปนี ้
 1. เก็บของที่ลุกติดไฟได้ง่ายไว้ในห้องหรือในตู้
อย่างมิดชิด
 2. เกบ็น�ำ้มนัเช้ือเพลงิไว้ในถังเกบ็โดยเฉพาะ ดังรูปท่ี 

1.6 เนือ่งจากฝาเปิดของถังชนดินีจ้ะมีซีลยางท่ีสามารถป้องกัน
น�ำ้มันเชื้อเพลิงระเหยออกมาได้
 3. เกบ็น�ำ้มนัเช้ือเพลงิไว้ภายในโรงเรอืนทีแ่ยกออก
จากที่พักอาศัย และควรเก็บไว้ภายในห้องที่มีอากาศถ่ายเทสะดวก 
 4. หากไม่มกีารใช้อาคารปฏิบัติงานเป็นเวลานาน อย่าเกบ็น�ำ้มนัเชือ้เพลงิไว้ เพราะอาจเกิดอันตราย
จากการขาดความระมัดระวังได้ง่าย
 5. เก็บน�ำ้มันเชื้อเพลิงให้ห่างจากจุดที่อาจท�ำให้เกิดเปลวไฟ ประกายไฟ หรือความร้อน 
 6. ห้ามให้ผู้ไม่เกี่ยวข้องเข้าไปเล่นบริเวณที่เก็บน�ำ้มันเชื้อเพลิง
 7. อย่าท�ำให้เกิดประกายไฟใกล้ ๆ ที่เก็บน�้ำมันเชื้อเพลิง
 8. ไม่เติมน�ำ้มันเชื้อเพลิงขณะเครื่องยนต์ร้อนหรือขณะเดินเครื่องยนต์
 9.  รักษาความสะอาดด้านบนของถังเก็บน�้ำมันหล่อลื่นอยู่เสมอ
 10. ถ่ายน�ำ้มันเช้ือเพลงิออกจากเคร่ืองยนต์ทกุคร้ัง ก่อนท่ีจะเกบ็ไว้ในอาคารปฏบัิตงิาน หรอืโรงเรอืน 
 11. ทิ้งขยะลงในถังขยะมาตรฐาน ดังรูปที่ 1.7 แยกประเภทขยะให้ถูกต้อง

รูปที่ 1.7 ถังเก็บขยะแบบมาตรฐาน
ที่มา http://www.xn--22canb6ec7fd6jecf.com

	 1.1.3 สีและสัญลักษณ์ความปลอดภัย 

 การปฏิบัตงิานในโรงงานมีระเบียบปฏิบัติ ข้อห้าม และค�ำแนะน�ำต่าง ๆ เพ่ือให้ผู้เข้าปฏิบัติงานท�ำงาน 

ได้อย่างปลอดภัยและเป็นระเบียบเรียบร้อย เหล่าน้ีจะระบุไว้บนป้ายบอกสัญลักษณ์ต่าง ๆ  ไว้ให้พบเห็น
โดยท่ัวไป แสดงตัวอย่างดังรูปที่ 1.8 โดยมีการก�ำหนดเป็นสีและสัญลักษณ์ท่ีเป็นมาตรฐานที่เข้าใจกัน
โดยทั่วไป จะอธิบายไว้พอสังเขปดังนี้

รูปที่ 1.6 ถังเก็บน�้ำมันเชื้อเพลิงแบบมาตรฐาน
ที่มา https://rockymtnenvironmental.com 
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รูปที่ 1.8 รูปร่างของป้าย
ที่มา http://www.xn--22canb6ec7fd6jecf.com

	 1. ความหมายของส ีสีที่ปรากฏบนป้าย มีความหมายดังนี้

สี ความหมาย ตัวอย่าง
แดง ห้าม (Prohibition Signs) ห้ามสัมผัส

นำ้ำเงิน บังคับให้ปฏิบัติ (Mandatory Signs) บังคับให้สวมครอบหู
เขียว แสดงภาวะปลอดภัย (Safe Condition Signs) ทางออกฉุกเฉิน
เหลือง เตือนอันตราย (Warning Signs) ระวังไฟฟ้าแรงสูง

	 2. สัญลักษณ ์มีการแสดงสัญลักษณ์ภาพไว้ภายในป้าย สัญลักษณ์นี้ประกอบไปด้วยเครื่องหมาย
ห้าม เครื่องหมายบังคับ เครื่องหมายภาวะปลอดภัย และเครื่องหมายเตือน ดังนี ้
		  2.1	 เคร่ืองหมายห้าม ดังรูปที่ 1.9 ลักษณะป้ายเป็นกรอบ วงกลมคาดขวางสีแดง พ้ืนสีขาว 
มีรูปสัญลักษณ์สีด�ำตรงกลาง สัญลักษณ์จะแสดงให้เข้าใจว่าต้องการห้ามอะไร
		  2.2 เครื่องหมายบังคับให้ปฏิบัติ ดังรูปที่ 1.10 ใช้พื้นสีน�้ำเงินตดักบัเส้นสขีาว โดยมสีญัลกัษณ์
ภาพอยูต่รงกลาง

รูปที่ 1.9  เครื่องหมายห้าม
ที่มา https://www.nanasupplier.com     

รูปที่ 1.10  เครื่องหมายบังคับให้ปฏิบัติ
ที่มา https://www.unitedsafetysign.com

		  2.3 เครือ่งหมายแสดงภาวะปลอดภัย ดงัรปูที ่1.11 ใช้พ้ืนสีเขยีวตดักับเส้นสีขาว โดยมีสัญลักษณ์
ภาพอยู่ตรงกลาง
		  2.4 เคร่ืองหมายเตือนอันตราย ดังรูปท่ี 1.12 ใช้พ้ืนสเีหลอืงตัดกบัเส้นสดี�ำ กรอบเป็นสามเหล่ียม 
โดยมีสัญลักษณ์ภาพอยู่ตรงกลาง
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รูปที่ 1.11 เครื่องหมายแสดงภาวะปลอดภัย
ที่มา https://www.ktrbest.com 

รูปที่ 1.12 เครื่องหมายเตือนอันตราย
ที่มา https://www.otgroupchiangmai.com 

 1.2	  เครื่องมือวัด 

	 1.2.1 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์
	 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ เป็นเคร่ืองมือวัดละเอียดปานกลาง ท�ำหน้าท่ีเป็นทั้งสเกลและคาลิปเปอร์
ร่วมกัน เวอร์เนียร์คาลปิเปอร์ท่ีนิยมใช้มากทีส่ดุ วดัค่าละเอียดได้เพียง 0.05 มม. เท่านัน้ แต่มปีระโยชน์มาก 

ถ้าใช้อย่างถูกต้อง เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ใช้กันมากในโรงกลึงและงานวัดขนาดชิ้นส่วนช่างยนต์

ก้านวัดลึก
ปุ่มล็อก

ปากวัดนอก

เขี้ยววัดใน

สเกลเลื่อน สเกลหลัก

รูปที่ 1.13 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์
ที่มา https://www.technologystudent.com/equip1/vernier3.htm

 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ใช้ในการวัดขนาดชิ้นงาน 3 แบบ ขั้นตอนในการใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์
ในการวัดขนาดงาน มีดังนี้
	 1. ตรวจสอบเครื่องมือวัด ดังนี้
  1.1 ใช้ผ้าเช็ดท�ำความสะอาด ทุกชิ้นส่วนของเวอร์เนียร์ก่อนใช้งาน
  1.2 คลายล็อกสกรู แล้วทดลองเลื่อนเวอร์เนียร์สเกลไป - มาเบา ๆ  เพื่อตรวจสอบดูว่าสามารถ
ใช้งานได้คล่องตัวหรือไม่
  1.3 ตรวจสอบปากวัดของเวอร์เนียร์โดยเลื่อนเวอร์เนียร์สเกลให้ปากเวอร์เนียร์วัดนอกเลื่อน
ชิดติดกัน จากน้ันยกเวอร์เนียร์ข้ึนส่องดูว่าบริเวณปากเวอร์เนียร์มีแสงสว่างผ่านหรือไม่ ถ้าไม่มีแสดงว่า
สามารถใช้งานได้ด ีกรณีที่แสงสว่างสามารถลอดผ่านได้ แสดงว่าปากวัดช�ำรุดไม่ควรน�ำมาใช้วัดขนาด
	 2. การวัดขนาดงาน ตามล�ำดับขั้นดังนี้
  2.1 ท�ำความสะอาดบริเวณผิวงานที่ต้องการวัด
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  2.2 เลือกใช้ปากวัดงานให้เหมาะสมกบัลักษณะงานทีต้่องการ เช่น ถ้าต้องการวดัขนาดภายนอก
เลือกใช้ปากวัดนอกวัดขนาด ด้านในชิ้นงานเลือกใช้ปากวัดใน ถ้าต้องการวัดขนาดงานที่เป็นช่องเล็ก ๆ 
ใช้บริเวณส่วนปลายของปากวัดนอก ซึ่งมีลักษณะเหมือนคมมีดท้ัง 2 ด้าน หรือใช้แกนวัดลึกในการวัด
ความลึกหรือรูเจาะ
  2.3 เลื่อนเวอร์เนียร์สเกลให้ปากเวอร์เนียร์สัมผัสชิ้นงาน ควรใช้แรงกดให้พอดี ถ้าใช้แรงมาก
เกินไปจะท�ำให้ขนาดงานที่อ่านไม่ถูกต้อง และปากเวอร์เนียร์จะเสียรูปทรง
  2.4 ขณะวัดงานสายตาต้องมองต้ังฉากกับต�ำแหน่งที่อ่านแล้วจึงอ่านค่า เมื่อเลิกปฏิบัติงาน 
ควรท�ำความสะอาด ชโลมด้วยน�้ำมัน และเก็บรักษาด้วยความระมัดระวัง ในกรณีท่ีไม่ได้ใช้งานนาน ๆ 
ควรใช้วาสลีนทาส่วนที่จะเป็นสนิม
	 3. การอ่านค่าเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ แสดงดังตัวอย่างที ่1 - 2
		  ตัวอย่างที่ 1

Metric Scale
Main Metric Scale

Imperial Scale

Hundredths of mm

21 Divisions

21 Divisions

13 + 21 × 0.02
13 + 0.42
13 + 42 mm (Final Answer)

รูปที่ 1.14 การอ่านค่าเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์
ที่มา https://www.technologystudent.com/equip1/vernier3.htm

		  ตัวอย่างที่ 2

Main Metric Scale Hundredths of mm

32 Divisions

34 Divisions

19 + 32 × 0.02
13 + 0.64
13 + 64 mm (Final Answer)

รูปที่ 1.15 การอ่านค่าเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์
ที่มา https://www.technologystudent.com/equip1/vernier3.htm

 ข้อควรระวังในการใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร ์มีดังนี้
 1. ต้องท�ำความสะอาดและลบคมชิ้นงานก่อนใช้เครื่องมือวัดทุกครั้ง
 2. ตรวจสอบความสมบูรณ์ของปากเวอร์เนียร์ก่อนวัด
 3. อย่าวัดชิ้นงานขณะที่ชิ้นงานก�ำลังหมุนอยู่
 4. อย่าวัดชิ้นงานขณะที่ชิ้นงานยังร้อนอยู่
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 5. อย่าเลื่อนหรือลากปากวัดไป - มาบนชิ้นงาน จะท�ำให้ปากเวอร์เนียร์สึกได้
 6. อย่าใช้ปากวัดนอกหรือปากวัดในขีดขนาดงานเวลาร่างแบบ 
	 การบำำรุงรักษาเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ มีดังนี้
 1. วางเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ไว้บนผ้าหรือแผ่นไม้
 2. อย่าเก็บเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ในที่ร้อนจัดหรือเย็นจัดเกินไป
 3. ถ้าปากวัดนอกหรือปากวัดในเยิน ให้ขัดด้วยหินน�้ำมันด้านละเอียด
 4. ท�ำความสะอาดและทาน�ำ้มันกันสนิมทุกครั้งภายหลังการใช้งาน 
 5. แยกเก็บเวอร์เนียร์ไว้ต่างหาก ห้ามวางปนกับเครื่องมือมีคม
 6. ไม่ควรน�ำเวอร์เนียร์ใส่กระเป๋าหลังของกางเกงอาจท�ำให้คดงอได้

	 1.2.2 ไมโครมิเตอร์วัดนอก 

	 ไมโครมิเตอร์วดันอก เป็นเครือ่งมอืวดัละเอียดชนดิหนึง่ทีใ่ช้ส�ำหรับวัดความโตของลูกสูบ สลกัลูกสูบ 
ข้ออก ข้อก้านของเพลาข้อเหวี่ยง ไมโครมิเตอร์วัดนอกที่นิยมใช้ที่สุด คือ ชนิดวัดได้ละเอียด 1/100 มม. 
หรือ 0.01 มม. ถ้าหากมีประสบการณ์สูงจะสามารถใช้ไมโครมิเตอร์ชนิดนี้วัดค่าได้ถึง 2/1,000 มม. หรือ 
0.002 มม.

แกนวัด

สเกลหลักแกนรับ

ปลอกหมุน
ปรับละเอียด

ปลอกหมุนปรับหยาบ

สเกลเลื่อน
ตัวล็อก (แคลป์)

รูปที่ 1.16 ไมโครมิเตอร์วัดนอก
ที่มา https://blog.pako.co.th/

	

	 ขั้นตอนการใช้ไมโครมิเตอร์วัดนอกวัดขนาดงาน มีดังนี้
 1. เช็ดท�ำความสะอาดไมโครมิเตอร์ก่อนวัดงาน
 2. หมุนคลายไมโครมิเตอร์ให้ปากวัดใหญ่กว่าขนาดงาน
 3. หมนุเล่ือนสเกลเลือ่นให้แกนวัดหมนุเข้าใกล้งาน หลังจากนัน้หมนุทีป่ลอกกระทบเลือ่น (Ratchet 
Stop) ให้สัมผัสงาน เสียงดังประมาณ 3 กริ๊ก เพื่อป้องกันการใช้แรงหมุนไมโครมิเตอร์มากเกินไปจะท�ำให ้

ขนาดที่วัดผิดพลาด
 4.  การอ่านค่าวัดควรอ่านค่าขณะท�ำการวัด ถ้าไม่สามารถอ่านค่าได้ให้ล็อกต�ำแหน่งแล้วค่อยน�ำ
ไมโครมิเตอร์ออกมาอ่านค่าข้างนอก การอ่านค่าไมโครมิเตอร์วัดนอก แสดงดังรูปที ่1.17
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       รูปที่ 1.17 การอ่านค่าไมโครมิเตอร์วัดนอก
ที่มา http://weldnotes.com/wp-content/uploads/2014/04/micrometer-reading

 ข้อควรระวังในการใช้ไมโครมิเตอร์วัดนอก มีดังนี้
 1. ใช้วัดงานที่ผ่านการขึ้นรูปแล้ว ไม่ควรใช้วัดผิวงานดิบ
 2. งานที่ใช้ไมโครมิเตอร์วัดขนาดงานควรมีผิวเรียบ
 3. ขณะท�ำการวัดงานไม่ควรเลื่อนไมโครมิเตอร์ไป - มา เพราะจะท�ำให้แกนวัดสึก
 4. ใช้ไมโครมิเตอร์วัดและอ่านค่าชิ้นงานทันท ี ไม่ควรยกไมโครมิเตอร์ออกจากชิ้นงานเพื่ออ่านค่า 
เพราะจะท�ำให้ค่าที่ได้จากการวัดผิดพลาด
 5. ห้ามวัดงานในขณะที่ก�ำลังหมุนหรือเคลื่อนที่
 6. ควรตรวจสอบความเที่ยงตรงของไมโครมิเตอร์ก่อนใช้งาน
 7. ไมโครมิเตอร์เป็นเครื่องมือที่มีความเที่ยงตรงสูง ไม่ควรท�ำให้ตกลงพื้น
 8. ควรวางไมโครมิเตอร์บนผ้านุ่ม และแยกออกจากเครื่องมือมีคม
 9. การตรวจซ่อมไมโครมิเตอร์ควรศึกษารายละเอียดจากคู่มือให้ชัดเจนก่อน

	 1.2.3 นาฬิกาวัดหรือไดอัลเกจ 

ระยะตั้งพิกัดความเผื่อ

ขีดสเกลหน้าปัด

เลื่อนนาฬิกาวัด

ตัวล็อก

เข็มยาวของนาฬิกาวัด

เข็มสั้น

ก้านยึด

แกนเลื่อน
หัววัด

รูปที่ 1.18 นาฬิกาวัดหรือไดอัลเกจ
ที่มา http://smartcncs.com
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	 นาฬิกาวดัหรอืไดอลัเกจ เป็นเครือ่งมอืวัดแบบเล่ือนได้ทีม่ขีีดมาตรา ใช้เป็นเครือ่งมอืวัดอเนกประสงค์ 
สามารถดัดแปลงเป็นเครื่องมือวัดขนาดงาน วัดตรวจสอบความเที่ยงตรง วัดหาความขนานของงาน 

ตลอดจนใช้ในการวัดงานแบบเปรียบเทียบ หลักการท�ำงานของนาฬิกาวัดใช้หลักการเคล่ือนที่ในแนว 

เส้นตรงมาเปลี่ยนเป็นการเคลื่อนที่ในแนวเส้นรอบวง ใช้เฟืองขับ เฟืองตาม เฟืองสะพาน เป็นตัวส่งก�ำลัง
ท�ำให้เข็มของนาฬิกาวัดหมุนในแนวเส้นรอบวง
	 การใช้งานนาฬิกาวัดหรือไดอัลเกจ นาฬิกาวัดหรือไดอัลเกจเป็นเครื่องมือวัดพร้อมเข็มและหัววัด 
เคลื่อนที่ในแนวดิ่ง โดยปกติสเกลบนหน้าปัดอยู่ห่างกันขีดละ 0.01 มม. เข็มยาวหมุนครบ 1 รอบ เท่ากับ 
1 มม. และท�ำให้เขม็สัน้เคลื่อนที่ไป 1 ขีด นาฬิกาวัดสามารถเคลื่อนขึ้นลงได้ระยะทาง = 10 มม. การอ่าน
ค่านาฬิกาวัดหรือไดอัลเกจ แสดงดังรูปที่ 1.19

1.0 mm
+

-
0.130

1.130 mm

รูปที่ 1.19 การอ่านค่านาฬิกาวัดหรือไดอัลเกจ
ที่มา https://www.stefanelli.eng.br/en/virtual-dial-indicator-simulator-preload/

 1.3	  เครื่องมือวัดทางไฟฟ้า 
 1.3.1 มัลติมิเตอร์
	 มัลตมิเิตอร์ (Multimeter) เป็นการรวมเครือ่งมอืวัดทางไฟฟ้าหลายชนดิเข้าด้วยกันในเคร่ืองเดยีว 
สามารถใช้วดัปริมาณไฟฟ้าได้หลายชนดิ เช่น โวลต์มิเตอร์ใช้วดัแรงดันไฟฟ้า (หน่วยเป็นโวลต์) แอมป์มเิตอร์
ใช้วดักระแสไฟฟ้า (หน่วยเป็นแอมแปร์) และโอห์มมเิตอร์ใช้วดัความต้านทาน (หน่วยเป็นโอห์ม) มลัตมิิเตอร์
มี 2 ประเภทหลัก ๆ คือ มัลติมิเตอร์แบบแอนะล็อก (Analog Multimeter) และมัลติมิเตอร์แบบดิจิทัล 
(Digital Multimeter) มัลติมิเตอร์ทั้ง 2 แบบนี้มีข้อดี ข้อเสียต่างกัน บางคนชอบแบบแอนะล็อกเพราะว่า
มองเห็นการเปลี่ยนแปลงขึ้นลงอย่างชัดเจน ต่างกับแบบดิจิทัลซึ่งตัวเลขจะวิ่ง สังเกตค่าตัวเลขที่แน่นอน
ได้ยาก ยกเว้น Digital Multimeter บางรุ่นที่สามารถอ่านค่าตัวเลขออกมาได้ทันที ไม่ต้องค�ำนึงถึง
ขั้วมิเตอร์ว่าวัดถูกหรือผิดเพราะว่ามีเครื่องหมายบอกให้เสร็จ ส่วนแบบแอนะล็อกจะมีปัญหาเรื่องนี้ และ
การไม่เป็นเชิงเส้น (Non-linear) ของสเกลด้วยการอ่านมิเตอร์แอนะล็อก
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  มัลติมิเตอร์แบบดิจิทัล 
ที่มา https://www.tpqtools-thailand.com/

  มัลติมิเตอร์แบบแอนะล็อก
ที่มา https://www.tpqtools-thailand.com/

รูปที่ 1.20 มัลติมิเตอร์แบบดิจิทัลและมัลติมิเตอร์แบบแอนะล็อก   
                   

รูปที่ 1.21 การอ่านมิเตอร์แอนะล็อก
ที่มา https://www.wikihow.com/Use-a-Voltmeter

 ค้นหาระดับแรงดนัไฟฟ้าบนหน้าปัดเขม็ เลอืกอันท่ีตรงกบัการต้ังค่าทีเ่ลอืกบนปุ่มหมุนของโวลต์มิเตอร์ 
หากไม่มีค่าที่ตรงกันทุกประการ ให้อ่านจากมาตราส่วนที่เป็นค่าพหุคูณอย่างง่าย ตัวอย่างเช่นรูปที่ 1.21 
หากต้ังค่าโวลต์มิเตอร์ไว้ที่ DC 10 V ให้มองหาสเกล DC ท่ีมีค่าสูงสุดที่ 10 หากไม่มีให้ค้นหาสเกลท่ีมีค่า
สูงสุด 50 

 1.4	  เครื่องมือประจ��ตัวช่างยนต์ 
 เครื่องมือช่างยนต์เป็นอุปกรณ์ส�ำคัญที่ช่างซ่อมรถไม่สามารถขาดได้ เพื่อให้การซ่อมบ�ำรุงรถยนต์
เป็นไปอย่างราบร่ืนและมปีระสิทธภิาพ มเีคร่ืองมอืหลายประเภททีถ่กูออกแบบมาเพือ่ตอบโจทย์งานซ่อมแซม
ที่แตกต่างกัน ไม่ว่าจะเป็นงานเล็ก ๆ ที่บ้านหรือการซ่อมบ�ำรุงในระดับมืออาชีพ เครื่องมือช่างยนต์ทั่วไป
ทีพ่บเหน็ได้บ่อย ได้แก่ ชดุกญุแจแรง (Socket Wrench Set) ซึ่งประกอบด้วย หวักญุแจแรงหลายขนาดเพือ่
ใช้ส�ำหรับถอดและขันนอตหรือสกรูได้หลายขนาด ไขควงหลายประเภท เช่น ไขควงแฉกและไขควงแบน 

ค้อน ประแจ และประแจไขควง (Wrenches and Pliers) ตลับเมตรและเครื่องวัดมุม จาระบีและ
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สารหล่อลื่น รวมถึงเครื่องมือวัดแรงบิด (Torque Wrench) ซึ่งมี 
ความส�ำคัญในการขันนอต*และสกรู** ให้ได้แรงทีเ่หมาะสม ป้องกนั
ความเสียหายแก่ชิ้นส่วน
 1.4.1 ไขควง 
	 ไขควง เครือ่งมือช่างนีไ้ด้รบัการออกแบบมาเป็นพิเศษส�ำหรบั
การใส่และขันให้แน่น หรือคลายและถอดสกรูท่ีแกนกลางของ
ไขควง ประกอบด้วยด้ามจับและด้ามซึ่งมีปลายที่ผู้ใช้สอดเข้าไป 

ในหัวสกรู โดยท่ัวไปด้ามจับจะท�ำจากวัสดทุีแ่ข็งแรงแต่สวมได้สะดวก 
ท�ำให้ผู้ใช้สามารถออกแรงได้อย่างสบาย เพลามักท�ำจากเหล็ก
ที่แข็งแรงเพ่ือต้านทานการดัดหรือบิด การใช้ไขควงให้มปีระสิทธิภาพ ควรตรวจสอบให้แน่ใจว่าปลายพอดี
กบัหวัสกร ูการสวมแบบหลวม ๆ  อาจดึงสกรูออกได้ ท�ำให้ยากต่อการถอดหรือขันให้แน่นยิ่งขึ้น เมื่อใส่สกรู 
ให้จัดต�ำแหน่งให้ตรงกับรูและใช้แรงกดเบา ๆ บนไขควงขณะหมุนตามเข็มนาฬิกา 

รูปที่ 1.23 ไขควงปากแบน           

ที่มา https://www.common-motor.com/
รูปที่ 1.24 ไขควงปากแฉก

ที่มา https://www.tradetools.com/

	 ข้อควรปฏิบัต ิการใช้งานไขควงปากแฉกจะต้องระมัดระวังเน่ืองจากปากของไขควงจะหลุดออก
จากร่องของสกรูได้ง่าย ซึ่งจะท�ำให้หัวสกรูเสียหาย

	 1.4.2 คีม 
	 คมี (Pliers) ท�ำหน้าท่ีตัดเส้นลวด ยดึชิน้ส่วน และขนัโบลต์*** หรอืนอตท่ีประแจชนดิอ่ืน ๆ ไม่สามารถ
ใช้งานได้ เนื่องจากเหลี่ยมของโบลต์และนัตนั้นเสียหาย
	 1. คีมเลื่อนหรือคีมปากขยาย ดังรูปที่ 1.25 สามารถปรับความกว้างของปากได้ 2 ต�ำแหน่ง 
ขึ้นอยู่กับขนาดของช้ินงานที่จะจับ ปากคีมสามารถใช้หนีบ จับ และดึงได้ บริเวณคอคีมสามารถใช้ตัด
สายไฟที่มีขนาดเล็ก ๆ ได้

รูปที่ 1.22 ตู้เครื่องมือช่างยนต์
ที่มา: https://www.tefland.com/category

* นอต เป็นคำ�เรียกรวมของนัตและโบลต์ 
** สกร ูเป็นคำ�เรียกของนอตปลายแหลม
*** โบลต ์แทนคำ�เรียกของนอตตัวผู้ และ นัต เป็นคำ�เรียกของนอตตัวเมีย
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	 2. คีมปากจิ้งจก ดังรูปที่ 1.26 ปากของคีมจะมีลักษณะเล็กเรียวยาว ท�ำให้สามารถใช้งานในที่
แคบได้สะดวกและใช้จับดึงปั้นร้อยได้

ที่มา http://www.bonobix.com/product/ ที่มา http://kosanaland.net/shop

รูปที่ 1.25 คีมเลื่อนหรือคีมปากขยาย รูปที่ 1.26 คีมปากจิ้งจก
ที่มา https://www.aekdumrong.co.th/

	 3. คีมตัด ดังรูปที่ 1.27 ใช้ส�ำหรับตัดหรือปอกสายไฟ
แต่ห้ามใช้ตัดสปริงเพราะจะท�ำให้ขอบปากคีมช�ำรุดได้

	 4. คีมล็อก ดังรูปที่ 1.28 ใช้ส�ำหรับจับชิ้นงานให้แน่น
เป็นพิเศษ เพราะสามารถบีบ ล็อกชิ้นงานได้และขยายปาก
ของคีมได้ตามชิ้นงานอีกด้วย

	 1.4.3 ค้อน 
	 1. ค้อนหัวนุ่ม ใช้กับงานท่ีอาจเกดิความเสยีหายต่อชิน้งาน เพือ่เป็นการถนอมชิน้งาน งานประกอบ
ชิ้นส่วน และตกแต่งต่าง ๆ เช่น ค้อนทองเหลือง ค้อนพลาสติก ค้อนยาง ค้อนไม้ ดังรูปที่ 1.29

  

                  ค้อนยาง   ค้อนทองเหลือง                 ค้อนพลาสติก

รูปที่ 1.29 ค้อนแบบต่าง ๆ ที่ใช้ในงานซ่อมเครื่องยนต์
ที่มา https://www.tpqtools-thailand.com/product/163433-151878/ken-525-

	 2. ค้อนหัวแข็ง ใช้กับชิ้นงานที่ต้องใช้แรงมากและชิ้นงาน 

ไม่เสียหายเนื่องจากแรงที่ค้อนกระท�ำมาก ๆ เช่น ค้อนเหล็ก ค้อน 
ตรวจสอบหลวมของนัต – โบลต์
 การใช้ค้อนให้เหมาะสมกับงานต้องจับด้ามค้อนให้แน่น
บริเวณใกล้ปลายด้าม และตีให้เต็มหน้าค้อนเสมอ
 1. ในกรณีที่ใช้ค้อนเหล็กกับผิวชิ้นงานที่ตกแต่งไว้ ให้ใช้ไม้เนื้อแข็ง แผ่นทองเหลือง ทองแดง หรือ
ตะกั่วรองระหว่างชิ้นงานกับค้อน เพื่อป้องกันผิวชิ้นงานได้รับความเสียหาย

รูปที่ 1.30 ค้อนหัวแข็ง
ที่มา http://www.hardware-thailand.com

รูปที่ 1.28 คีมล็อก
ที่มา https://dohome.co.th/th/

รูปที่ 1.27 คีมตัด
ที่มา https://th.misumi-ec.com/th/
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 2. สวมแว่นตานิรภัยเมื่อใช้ค้อนท�ำการสกัด
 3. อย่าใช้ด้ามค้อนแทนเหล็กงัด
 4. อย่าใช้ค้อนที่มีด้ามหลวมหรือช�ำรุด

 1.4.4 ด้ามขันแบบต่าง ๆ
	 1. ด้ามขันยาว เม่ือใช้งานต่ออยู่กบัลกูบอกซ์จะเป็น
มุมฉาก สามารถขันนัต - โบลต์ที่ติดแน่นมาก หรือเป็น
สนิมได้ดีเพราะด้ามขันยาว และท�ำมุมฉากกับหัวนัต - 
โบลต์ท�ำให้มีแรงขันมาก
	 2. ด้ามขันเลื่อน   แบบนี้สามารถเลื่อนหัวต่อลูกบอกซ์ไป - มาบนด้ามขันได้ ท�ำให้ปรับแรงขัน และ 

เปลี่ยนไปตามสภาพของงานได้
	 3. ด้ามขันเร็ว เหมาะส�ำหรับการเริ่มต้นขันท่ีต้องการความเร็ว ไม่ควรใช้ในการขันข้ันสุดท้าย 
เพราะจะท�ำให้แรงขันได้น้อย
	 4. ด้ามกรอกแกรก สามารถหมุนฟรีในทิศทางตรงข้ามกับที่ท�ำการขันอยู่ ท�ำให้สะดวกในการขัน 
หรือคลาย ไม่ควรใช้ขันนัต - โบลต์ที่แน่น เพราะจะท�ำให้ด้ามกรอกแกรกช�ำรุดได้
	 5. ด้ามต่อ และข้อต่ออ่อนช่วยให้สามารถขันหรือคลายในช่อง รู หรือพื้นที่แคบ ๆ  ลึก ๆ  ได้ แต่ต้อง 
ต่อกับด้ามขันยาวหรือด้ามขันเลื่อนด้วย

ด้ามขันยาว ด้ามขันเลื่อน

ด้ามกรอกแกรก

ด้ามต่อ
ด้ามขันเร็ว

รูปที่ 1.32 ด้ามขันแบบต่าง ๆ
ที่มา https://www.misterworker.com

 1.4.5 ลูกบอกซ ์
	 ลูกบอกซ ์จะต้องใช้ร่วมกับด้ามขัน ซึ่งมีแบบต่าง ๆ กันให้เลือกใช้ตามสภาพของงาน ลูกบอกซ์จะ
มลีกัษณะของเหล่ียมมมุภายในอยู ่2 แบบ คอื แบบ 6 เหลีย่ม กับ 12 เหลีย่ม  แบบ 12 เหลีย่ม  เน่ืองจากมีมุมมาก
ท�ำให้สามารถใส่เข้ากับหัวนัต  -  โบลต์ได้หลายมุม จึงสามารถขันได้ในวงแคบ แต่พื้นที่ท่ีสัมผัสกับหัว
นัต - โบลต์จะมน้ีอย จึงไม่เหมาะส�ำหรับขนัหรือคลายนตั - โบลต์ท่ีเป็นสนมิ หรือตดิแน่นมาก ๆ  แบบ 6 เหล่ียม 

มผีวิสมัผัสกบัหัวของนัต - โบลต์มาก ท�ำให้โอกาสในการลืน่จากหัวนัต - โบลต์เกิดขึน้ได้น้อย และเน่ืองจาก
มีเหลี่ยมน้อย จึงท�ำให้บางพื้นที่มีมุมในการขันแคบ ไม่สามารถจะใช้งานได้

รูปที่ 1.31 การจับด้ามค้อน
ที่มา https://www.pattayatech.ac.th

      ผิด                       ถูก
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12 เหล่ียม 6 เหล่ียม 
รูปที่ 1.33 ลูกบอกซ์

ที่มา เอกสารประกอบการฝึกอบรมอีซูซุ

 1.4.6 ประแจวัดแรงบิด
	 ประแจวดัแรงบิด ใช้ส�ำหรบัวดัแรงบดิของโบลต์และนตั เพือ่ท�ำให้แรงบดิของโบลต์ และนัตได้ตามค่า
ก�ำหนด ประแจวัดแรงบิดมีอยู่ 4 แบบ คือ 1. แบบเพลท 2. แบบพรีเซ็ต 3. แบบหน้าปัด และ 4. แบบ
ดิจิทัล แบ่งออกเป็นหน่วย ปอนด์-ฟุต กก.-ซม และนิวตัน-ม.

(1) (2) (3) (4)
รูปที่ 1.34 ประแจวัดแรงบิดแบบต่าง ๆ

ที่มา https://www.aa1car.com/library/torque_wrench.htm

	 ลักษณะการใช้งาน แสดงดังรูปที่ 1.35
 1. ประแจวัดแรงบิดสามารถใช้กับลูกบอกซ์
 2. ใช้ประแจธรรมดา เพื่อเริ่มต้นการขันโบลต์ - นัตก่อน แล้วใช้ประแจวัดแรงบิดขันโบลต ์- นัต
ในขั้นตอนสุดท้าย
 3.  ขณะใช้ประแจวัดแรงบิด ควรเลือกใช้ขนาดลูกบอกซ์ให้พอดีกับขนาดโบลต์ - นัต และใช้มือ
ซ้ายกดบริเวณหัวประแจไว้เพื่อป้องกันลูกบอกซ์พลาดหลุดจากหัวโบลต ์- นัต แล้วดึงด้ามจับของประแจ
วัดแรงบิดเข้าหาตัว

รูปที่ 1.35 ลักษณะการใช้งาน
ที่มา https://www.aa1car.com/library/torque_wrench.htm
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	 1.4.7 ประแจจับท่อแป๊บ 

	 ประแจจับท่อแป๊บ จะมีส่วนประกอบคล้ายกับประแจเลื่อน แต่ลักษณะการใช้งานจะต่างกัน คือ 
จะมนีตัหมนุปรบัระยะห่างปากประแจให้ได้ตามขนาดของงาน ท�ำให้จับชิ้นงานได้แน่น ไม่ลื่นไถล

รูปที่ 1.36 ประแจจับท่อแป๊บ
 ที่มา https://www.milwaukeetool.co.nz/hand-tools

                  

รูปที่ 1.37 ลักษณะการใช้งาน
ที่มา https://www.milwaukeetool.co.nz

	 ลักษณะการใช้งาน ใช้จับท่อแป๊บต่าง ๆ ในการใช้งานระวังอย่าหมุนด้ามแรงกะทันหัน เพราะจะ
ท�ำให้พื้นที่ปากของประแจกินเข้าไปในเนื้อของชิ้นงานนั้นได้

	 1.4.8 ประแจแอล 

	 ประแจแอล ดังรูปที่ 1.38 มีลักษณะเป็นแท่ง 6 เหล่ียม 

โดยตลอด แล้วโค้งเป็นรูปตัวแอล ขนาดของประแจจะมีขนาดเท่ากับ 

หน้า 6 เหลี่ยมตลอด คือ มีขนาดประมาณ 5 - 30 มม. 
	 ลักษณะการใช้งาน ใช้ส�าหรับขันและคลายโบลต์ที่มีหัวเป็น 
6 เหลี่ยม และเลือกใช้ประแจให้พอดีกับรูของหัวโบลต์ ถ้าเล็กเกินไป
อาจท�าให้มุมของรูหัวโบลต์และประแจเกิดความเสียหายได้

	 1.4.9 ประแจเลื่อนหรือประแจปากขยาย
	 ประแจเลื่อนหรือประแจปากขยาย ดังรูปที ่1.39 ลักษณะปากของประแจเลื่อนจะคล้ายกับหัวของ 
ประแจปากตาย แต่สามารถเลื่อนปรับระยะห่างของปากได้ตามขนาดของนัต - โบลต์ โดยการหมุนสกร ู
ปรับตั้ง ลักษณะการใช้งาน มีดังนี้
 1. ปรับขนาดของปากประแจให้พอดีกับหัวของนัต - โบลต์ แล้วหมุนประแจตามทิศทางดังรูป
 2. ถ้าปรบัขนาดของปากประแจไม่พอดกัีบหวัของนัต - โบลต์ จะท�ำให้มุมของนตั - โบลต์เสยีหายได้

รูปที่ 1.39 ประแจเลื่อนหรือประแจปากขยาย
ที่มา https://www.sabuyjaishop.com/shop/pornsunbangkok/

รูปที่ 1.38 ประแจแอล
ที่มา https://www.thisoldhouse.com/
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	 1.4.10 ประแจแหวนหัวผ่า
	 ประแจแหวนหัวผ่า ดังรูปท่ี 1.40 มลัีกษณะคล้ายประแจ 

แหวนแต่จะผ่าหวัออก ส�ำหรับขนันัตลอ็กแป๊บต่าง ๆ โดยประแจ
ชนิดนี้จะมีพื้นที่สัมผัสชิ้นงานมากกว่าประแจปากตาย เช่น งาน 

ขันนัตล็อกแป๊บเบรกรถยนต์
	 ประแจแหวน ดังรูปท่ี 1.41 จะมีลักษณะคอโค้งงอ
ท�ำเป็นมุม 15º หรือ 45º กับด้ามประแจเพื่อหลบมุมชิ้นงาน 
บริเวณส่วนหัวเป็นลักษณะวงแหวน ท�ำให้สวมเข้ากับหัวโบลต์
หรือนัตได้พอดี
	 ประแจผสม ดังรูปที่ 1.42 มีลักษณะด้านหนึ่งเป็นประแจแหวน อีกด้านหนึ่งเป็นประแจปากตาย 
และทั้งสองข้างมีขนาดเดียวกัน

รูปที่ 1.41 ประแจแหวน
ที่มา https://www.canadiantire.ca/

รูปที่ 1.42 ประแจผสม
ที่มา https://www.canadiantire.ca

      

	 ลักษณะการใช้งาน มีดังนี้
 1. เลือกขนาดของประแจแหวนให้พอดีกับหัวนัต - โบลต์ ถ้าใหญ่เกินไปจะทำ�ให้มุมนัต - โบลต์
เสียหายได้
 2. สวมประแจแหวนให้ลงแนบสนิทกับหัวนัต - โบลต์ แล้วขันเข้าหาตัว และถ้าจำ�เป็นต้องผลักออก 

ให้ใช้อุ้งมือผลักออกเพื่อป้องกันอันตราย
	 ประแจปากตาย ดังรูปที่ 1.43 มี 2 แบบ คือ แบบ 1 ปาก และแบบ 2 ปาก แต่ละข้างจะมีขนาด
ต่างกัน ปากประแจปากตายออกแบบให้เอียงท�ำมุม 15º กับด้ามท�ำให้สามารถขันนัต - โบลต์ ในพื้นที่
แคบ ๆ ได้ง่าย

แบบ 2 ปาก แบบ 1 ปาก

รูปที่ 1.43 ประแจปากตาย
ที่มา เอกสารประกอบการฝึกอบรมอีซูซุ

รูปที่ 1.40 ประแจแหวนหัวผ่า
ที่มา https://www.canadiantire.ca
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	 ลักษณะการใช้งาน มีดังนี้
 1. เลือกขนาดของปากประแจให้มีขนาดเท่ากับขนาดของหัวโบลต์ - นัต ถ้าเลือกขนาดของปากประแจ
โตกว่าขนาดของหัวนัต - โบลต์ จะทำ�ให้เกิดความเสียหายต่อเคร่ืองมือและช้ินงาน หรืออาจขันพลาดทำ�ให้
เกิดอันตรายได้
 2. การขันหรือคลายนัต - โบลต์ ให้ดึงเข้าหาตัวเสมอ ไม่ควรใช้วิธีผลักออก เพราะโบลต์ - นัตอาจจะ
หลวมอย่างกะทันหัน แล้วลื่นเกิดอันตรายกับมือได้ แต่ถ้าจำ�เป็นให้ใช้ฝ่ามือผลักประแจ
 3. ไม่ควรเพ่ิมแรงขันหรือคลาย โดยการใช้ประแจ 2 ตัวต่อกัน หรือใช้ค้อนหรือแป๊บสวมต่อเข้ากับ
ประแจปากตาย เพราะอาจทำ�ให้เกิดความเสียหายกับเกลียวนัต - โบลต์ ได้

รูปที่ 1.44 ลักษณะการใช้งาน
ที่มา https://toolwalks.

 1.5	  เครื่องมือทั่วไป 

 เครือ่งมือหลายประเภทท่ีมีบทบาทส�ำคัญท้ังในโรงงานอตุสาหกรรม อู่ซ่อมรถ หรอืแม้กระท่ังในคลงั 
เคร่ืองมือส่วนบุคคล เคร่ืองมือเหล่านี้ ได้แก่ ลิฟต์ยกรถ ซ่ึงเป็นอุปกรณ์ท่ีใช้ยกยานพาหนะขึ้นจากพื้น 

เพื่อตรวจสอบและซ่อมแซมส่วนที่อยู่ใต้ท้องรถได้สะดวกย่ิงข้ึน สว่านและเคร่ืองเจียระไนเป็นเครื่องมือ 

ทีใ่ช้ในการเจาะและเจยีระไนวัสดตุ่าง ๆ  เพือ่ท�ำให้ได้รูปร่างหรอืขนาดท่ีต้องการ ไฮโดรมเิตอร์เป็นเครือ่งมือ 

วัดความชื้นในสภาพแวดล้อมหรือวัสดุต่าง ๆ ช่วยให้สามารถควบคุมคุณภาพของงานได้ดีขึ้น

ลิฟต์ยกรถ

เครื่องชาร์จแบตเตอรี่ สกัด ตะไบ แท่นอัดไฮโดรลิค ฟิลเลอร์เกจ

สว่าน เครื่องเจียระไน ไฮโดรมิเตอร์

รูปที่ 1.45 เครื่องมือทั่วไป
ที่มา เอกสารประกอบการฝึกอบรมอีซูซุ


