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คว�มปลอดภัย
ในง�นเชื่อม

1.1 ความปลอัดภัยในงานเื᱒่�อัมตามหลักอัาื᱒ีวอันามัย
1.2 อัันตรัายจากความรั้อัน
1.3 อัันตรัายีᱟี�เกิดั᱋ึ�นเน่�อังจากเรั่�อังั᱋อังรัะบ่บ่ไฟฟ้า
1.4 อัันตรัายีᱟี�เกิดจากแสีงและรัังสีี
1.5 อัันตรัายจากสีารัเคมี
1.6 อัันตรัายีᱟี�เกิดจากการัรัะเบ่ิดั᱋อังื᱒ิ�นงานีᱟี�ีᱟ��การัเื᱒่�อัม

 ป้อังกันตนเอังในั᱋ณ์ะปฏิิบ่ัติงานเื᱒่�อัมเืᱧ่�อัความปลอัดภัยได้

 ตรัะหนักรัู้ถุึงความปลอัดภัยในการัปฏิิบ่ัติงานเื᱒่�อัม

 การัปฏิิบั่ติงานใด ๆ  นั�นสีิ�งีีᱟ�ต้อังค�ำนงึถึุงและให้ความสี�ำคัญเป็นล�ำดับ่แรัก ค่อั ในเรั่�อังั้᱋อัควรัรัะวงั โดยเฉืᱧาะงานเื่᱒�อัม 
มกัจะมอัีันตรัายหลายปรัะเภีᱟแอับ่แฝงอัยู่ และมูู้ีᱥปฏิบิ่ติังานเื᱒่�อัมั᱋าดความรัูห้ร่ัอัให้ความสี�ำคัญซึ์�งมคีวามเสีี�ยงภัยอัยู่ปรัะจ�ำ 
โดยสีามารัถุืᱧบ่เห็นการัเกิดอัุบ่ัติเหตุหรั่อัโรัคีᱟี�เกิดจากการัปฏิิบ่ัติงานีᱟั�งจากตัวเอังหรั่อัจากั᱋่าวสีารัต่าง ๆ อัยู่เสีมอั

1. อัธีิบ่ายความปลอัดภัยในงานเื᱒่�อัมไฟฟ้าตามหลักอัาื᱒ีวอันามัยได้
2. อัธีิบ่ายอัันตรัายจากความรั้อันและรัะบ่บ่ไฟฟ้าได้ 
3. แสีดงความรัู้เรั่�อังอัันตรัายีᱟี�เกิดจากแสีง รัังสีี สีารัเคมีีᱟี�ถุูกเูᱥาไหม้และการัรัะเบ่ิดั᱋อังื᱒ิ�นงานได้
4. มีีᱟักษะในการัป้อังกันอัันตรัายในการัปฏิิบ่ัติงานเื᱒่�อัม
5. มีเจตคติีᱟี�ด ีมีรัะเบ่ียบ่วินัย ปฏิิบ่ัติตนตามแบ่บ่แูᱥนหรั่อัั᱋้อับ่ังคับ่ีᱟี�สีอัดคล้อังกับ่มาตรัฐานในการัปฏิิบ่ัติงานเื᱒่�อัม
6. ปรัะยุกต์ใื᱒้ีᱟักษะความปลอัดภัยในกรัะบ่วนการัเื᱒่�อัมีᱟี�เหมาะสีมและถุูกต้อัง
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เนื้อห�ส�ระ

1.1 ความปลอดภัยในงานเชื่อมตามหลักอาชีวอนามัย 

1.2 อันตรายจากความร้อน

 ความปลอัดภัยในงานเื่᱒�อัมมีความจ�ำเป็นีᱟี�สุีดีีᱟ�จะต้อังเรัียนรัู้ก่อันลงม่อัีᱟ�ำการัเื᱒่�อัม เน่�อังจาก
อัันตรัายจากการัเื᱒่�อัมเกิดได้หลายสีาเหตุ และอัันตรัายีีᱟ�เกิดัึ᱋�นอัาจรัุนแรังถึุงกับ่ีᱟ�ำลายีᱟรััืᱧย์สิีนหรั่อั
ีᱟ�ำให้เสีียืี᱒วิตได้ ดังนั�น เืᱧ่�อัเป็นการัดูแลรัักษาื᱒ีวิตและีᱟรััืᱧย์สิีนูᱥู้ีᱟี�จะีᱟ�ำการัเื᱒่�อัมจึงจ�ำเป็นต้อังรูั้สีาเหตุ
และป้อังกันอัันตรัายีᱟี�จะเกิดั᱋ึ�นได้

 ความปลอัดภัยในงานเื่᱒�อัมตามหลกัอัาื᱒วีอันามัย เป็นการัจดัสีภาืᱧแวดล้อัมในการัปฏิิบ่ตังิานเื่᱒�อัม
ไม่ให้เกิดมลืᱧษิีีᱟ�เป็นอันัตรัายต่อัสุีั᱋ภาืᱧร่ัางกายั᱋อังูᱥูป้ฏิบิ่ติังานเื᱒่�อัมและบุ่คคลโดยรัอับ่ั้᱋าง เื่᱒น มลืิᱧษ
ีᱟี�เกดิจากเสีียง ควนัเื่᱒�อัม แสีงสีว่างและแสีงจากการัเื᱒่�อัม เคร่ั�อังม่อั อัปุกรัณ์์ เครั่�อังเื᱒่�อัม ซ์ึ�งจะต้อังจดัการั
ให้ได้ตามมาตรัฐานีᱟี�ก�ำหนด อัันตรัายีᱟี�เกิดั᱋ึ�นในงานเื᱒่�อัมนั�นมี 5 ปรัะเภีᱟ ได้แก ่อัันตรัายจากความรั้อัน 
อัันตรัายีีᱟ�เกิดัึ᱋�นเน่�อังจากเร่ั�อังั᱋อังรัะบ่บ่ไฟฟ้า อัันตรัายีีᱟ�เกิดจากแสีงและรัังสีี อัันตรัายจากสีารัเคมี 
และอัันตรัายีᱟี�เกิดจากการัรัะเบ่ิดั᱋อังื᱒ิ�นงานีᱟี�ีᱟ�ำการัเื᱒่�อัม

 อันัตรัายจากความร้ัอัน อัณุ์หภมิูีᱟี�เกดิั᱋ึ�นจากกรัะบ่วนการัเื่᱒�อัมโลหะจะสีงูถุงึจุดหลอัมละลายโลหะ
ีᱟี�น�ำมาเื᱒่�อัม โดยความรั้อันีᱟี�โลหะแูᱥ่นงาน ื᱒่างเื᱒่�อัมต้อังป้อังกันอัันตรัายีีᱟ�เกิดัึ᱋�นั᱋ณ์ะปฏิิบั่ติ ดังนั�น 
ควรัหาีᱟางป้อังกันโดยปฏิิบ่ัติดังนี�
 1. ปรัะกายไฟีᱟี�เกดิจากการัเื่᱒�อัมไฟฟ้าเป็นอัันตรัายต่อัูᱥวิหนัง ีᱟ�ำใหู้ิᱥวหนังไหม้และยงัเป็นสีาเหตุ
การัเกิดเืᱧลงิไหม้ ก่อันการัเื่᱒�อัมต้อังเตรัยีมืᱧ่�นีีᱟ�ให้แน่ใจว่าไม่มวีสัีดีีุᱟ�จะก่อัให้เกดิเืᱧลงิไหม้จากปรัะกายไฟ 
ในืᱧ่�นีᱟี�ปฏิิบ่ัติงานเื᱒่�อัมควรัห่างจากวัสีดุไวไฟอัย่างน้อัย 10 ฟุต 

รูปที่ 1.1 แสดงพื้นที่งานเชื่อมไฟฟ้าที่ปราศจากสารติดไฟ
ที่มา : http://welding.cmtc.ac.th
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  2. การัป้อังกันสี่วนบุ่คคลูᱥู ้ปฏิิบ่ัติงานเื᱒่�อัมต้อังสีวม
ื᱒ดุป้อังกนัีีᱟ�ถูุกต้อังจะสีามารัถุป้อังกันปรัะกายไฟและสีะเก็ดั᱋อัง
น��ำโลหะไม่ให้โดนูᱥวิหนงัไหม้ โดยเฉืᱧาะการัเื่᱒�อัมี่ᱟาเหนอ่ัศีรีัษะ 
ดังรัูปีᱟี� 1.2
 3. ั᱋ณ์ะีᱟี�ีᱟ�ำการัเื᱒่�อัมต้อังสีวมหน้ากากเื่᱒�อัมตั�งแต่การั
เรัิ�มต้นอัารั์กจนสีิ�นสีุดการัเื่᱒�อัม สี่วนการัเคาะแสีลกต้อังสีวมใสี่
อัุปกรัณ์์ป้อังกันให้ครับ่เื่ᱧ�อัป้อังกันอัันตรัายีีᱟ�อัาจเกิดั᱋ึ�นได ้
ดังรัูปีᱟี� 1.3 และ 1.4
 4. ืิ᱒�นงานภายหลังการัเื᱒่�อัมสีิ�นสีดุลง การัจะน�ำื᱒ิ�นงานไป
ีᱟ�ำความสีะอัาดต้อังใื᱒้คีมีᱟี�อัอักแบ่บ่เืᱧ่�อัจับ่งานรั้อันโดยเฉืᱧาะ 
เืᱧ่�อัป้อังกันอัันตรัายีᱟี�จะเกิดั᱋ึ�นได้

1.3 อันตรายที่เกิดขึ้นเนื่องจากเรื่องของระบบไฟฟ้า

รูปที่ 1.2 เสื้อหนังที่ใช้ในงานเชื่อม

รูปที่ 1.3 การใช้หน้ากากในงานเชื่อม รูปที่ 1.4 การใช้แว่นตานิรภัยในการเคาะแสลก

ที่มา : https://shopee.co.th

ที่มา : https://shopee.co.th ที่มา : https://shopee.co.th

 อัันตรัายีᱟี�เกิดัึ᱋�นเน่�อังจากเรั่�อังั᱋อังรัะบ่บ่ไฟฟ้า เริั�มตั�งแต่รัะบ่บ่ไฟฟ้าก่อันเั᱋้าเครั่�อังเื᱒่�อัมมีีัᱟ�ง 
กรัะแสีไฟีᱟี�มีั᱋นาดั᱋อังแรังเคล่�อัน 220 โวลต์ 380 โวลต์ และ 400 โวลต์ ซ์ึ�งเป็นั᱋นาดั᱋อังแรังเคล่�อันไฟฟ้า
ีᱟี�อัันตรัาย หลังจากน�ำกรัะแสีไฟฟ้าเั᱋้าสูี่รัะบ่บ่หม้อัแปลงั᱋อังเครั่�อังเื่᱒�อัมแล้วั᱋นาดั᱋อังกรัะแสีไฟฟ้า
และแรังเคล่�อันไฟฟ้าจะูᱥกูัᱥนกลับ่กัน ค่อั ั᱋นาดั᱋อังกรัะแสีไฟฟ้าจะสีูงัึ᱋�น แรังเคล่�อันไฟฟ้าจะต��ำลง 
โดยีᱟี�ั᱋นาดั᱋อังแรังเคล่�อันไฟฟ้าีᱟี�อัอักจากเครั่�อังเื᱒่�อัมไม่ควรัอัอักแบ่บ่ให้เกิน 80 โวลต์ ถุึงแม้ว่าจะไม่ีᱟ�ำ
อันัตรัายถึุงแก่ืี᱒วิตในีᱟนัีีᱟีัᱟนใด แต่ถุ้ามกีรัะแสีไฟฟ้าไหลู่ᱥานร่ัางกายเป็นเวลานานัึ᱋�น ก็จะีᱟ�ำให้เกดิการัื᱒อ็ัก
และหัวใจหยุดเต้นได้ นอักจากเป็นอัันตรัายแก่ื᱒ีวิตแล้ว กรัะแสีไฟฟ้าีีᱟ�มีแรังเคล่�อันไฟฟ้าเกิน 80 โวลต ์
เป็นแหล่งความรั้อันีᱟี�อัาจีᱟ�ำให้เกิดอััคคีภัยได้ ถุ้าเกิดมีตัวต้านีᱟานั᱋วางีᱟางเดินั᱋อังกรัะแสีไฟ
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	 1. ปริมาณของกระแสไฟฟ้าทีเ่กดิอนัตรายต่อร่างกาย กรัะแสีไฟฟ้าีᱟี�น�ำมาใื้᱒กบั่กรัะบ่วนการัเื่᱒�อัม
ถุึงแม้จะมีแรังดันต��ำแต่รั่างกายั᱋อังคนเรัาก็ยังสีามารัถุรัับ่รูั้ถุึงแรังดันั᱋อังกรัะแสีไฟฟ้าีᱟี�ได้รัับ่ ซ์ึ�งมี
รัายละเอัียดดังตารัางีᱟี� 1.1 

ตารางที่ 1.1  ปรัิมาณ์กรัะแสีไฟฟ้าและอัาการัีᱟี�เกิดั᱋ึ�นกับ่รั่างกาย

ลำำดับ ปริมาณกระแสไฟฟ้า อาการของผู้ที่ได้รับกระแสไฟฟ้า

1 1 มิลลิแอัมแปรั์ (mA) มีอัาการักรัะตุกเล็กน้อัย ไม่มีอัันตรัายใด ๆ
2 5 มิลลิแอัมแปรั์ (mA) กล้ามเน่�อักรัะตุกอัย่างรัุนแรัง รั่างกายรัู้สีึกเจ็บ่ปวด

3 10 มิลลิแอัมแปรั์ (mA) รั่างกายเจ็บ่ปวดมากจนรัู้สีึกีᱟนไม่ได้

4 20 มิลลิแอัมแปรั์ (mA) กล้ามเน่�อัหดตัวอัย่างมาก ไม่มีแรังจะื᱒่วยตัวเอัง
5 50 มิลลิแอัมแปรั์ (mA) เป็นอัันตรัายต่อัรั่างกาย
6 100 มิลลิแอัมแปรั์ (mA) ีᱟ�ำให้เสีียื᱒ีวิต

	 2. กระแสไฟฟ้าที่ใช้กับเครื่องเชื่อม มีอัยู่ 2 ื᱒นิด ค่อั กรัะแสีตรังและกรัะแสีสีลับ่
	 3. แรงดันและกระแสไฟฟ้าที่นำำมาใช้กับเครื่องเชื่อม (Input) โดยีᱟั�วไป ค่อั
  3.1 220 โวลต์ (V) 30 – 60 แอัมป์ (Amp)
  3.2 380 โวลต์ (V)  30 – 60 แอัมป์ (Amp)
	 4. แรงดันและกระแสไฟฟ้าที่นำำมาใช้กับเครื่องเชื่อม (Output) โดยีᱟั�วไป ค่อั
  4.1 220 โวลต์ (V)  30 – 60 แอัมป์ (Amp)
  4.2 380 โวลต์ (V)  30 – 60 แอัมป์ (Amp)
	 5. ข้อควรระวังเรื่องกระแสไฟฟ้าจากการเชื่อมมีสาเหตุที่เกิดขึ้น ได้ดังนี�
  5.1 ั᱋ณ์ะีᱟี�เคร่ั�อังเื่᱒�อัมเปิดใื᱒้งานอัยู่กรัะแสีไฟฟ้าจะวิ�งครับ่วงจรั ถุ้าีᱟ�ำการัเปลี�ยนลวดเื่᱒�อัม
ม่อัเปล่าหรั่อัปรัับ่แต่งืิ᱒�นงานเื᱒่�อัม เื᱒่น เคาะแสีลก ตรัวจสีอับ่ั᱋นาด วัดความได้ฉากั᱋อังงาน อัาจเกิด
อัันตรัายจากไฟฟ้าดูดเม่�อัจับ่ื᱒ิ�นงานด้วยม่อัเปล่า วิธีีป้อังกันีᱟี�ดีีᱟี�สีุดควรัปิดสีวิตื᱒์ีᱟี�เครั่�อังเื᱒่�อัม 
  5.2 ไฟฟ้าลัดวงจรั สีาเหตุีᱟี�เกิดั᱋ึ�นมาจากููᱥ้ปฏิิบ่ัติงาน
หลงล่มน�ำเอัาสีายเื᱒่�อัมต�ำแหน่งีีᱟ�ื᱒�ำรุัดไปวางืᱧาดืิ᱒�นงานเื᱒่�อัม
โดยไม่ได้ปิดเคร่ั�อังเื่᱒�อัม เม่�อัมีคนอั่�นหรั่อัตนเอังไปสีัมูᱥัสีงาน
จะโดนไฟฟ้าดูด เืᱧรัาะแรังดันไฟฟ้าั᱋นาด 70 โวลต์ ถุ้าู่ᱥานร่ัางกาย
โดยตรังอัาจีᱟ�ำให้เสีียืี᱒วิตได้ การัป้อังกันต้อังวางหัวเื᱒่�อัมกับ่
อัุปกรัณ์์เฉืᱧาะีᱟี�ก�ำหนดไว้เีᱟ่านั�น ต้อังตรัวจสีอับ่อัุปกรัณ์์อัยู่เสีมอั 
ถุ้าื᱒�ำรัุดต้อังเปลี�ยนีᱟันีᱟี เื᱒่น สีายเื᱒่�อัมเก่า ดังรัูปีᱟี� 1.5
 

รูปที่ 1.5 แสดงสายเชื่อมที่ใช้งานเก่า
และช�ำรุด

ที่มา : https://ptl.ac.th
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  5.3 การัปรัับ่กรัะแสีไฟฟ้าีีᱟ�เคร่ั�อังเื่᱒�อัม ในงานภาคสีนามีีᱟ�ีᱟ�ำการัเื่᱒�อัมติดต่อันาน ๆ  เครั่�อังเื᱒่�อัม
จะถูุกใื᱒้งานหนัก อัาจเกิดกรัะแสีไฟฟ้ารัั�วไปีᱟี�โครังเคร่ั�อังเื᱒่�อัม ถุ้าไปปรัับ่กรัะแสีไฟฟ้าีᱟี�เครั่�อังเื᱒่�อัม
อัย่างไม่ถุูกวิธี ีโดยใื᱒้ม่อัั᱋้างหนึ�งจับ่ีᱟี�โครังเครั่�อัง สี่วนอัีกม่อัจับ่ม่อัหมุนจะถุูกไฟฟ้าดูดีᱟันีᱟี ถุ้าื᱒่วยเหล่อั
ไม่ีᱟนัจะีᱟ�ำให้เสีียื᱒ีวิตได้ แต่ถุ้าื᱒่วยเหล่อัีัᱟนอัาจจะีᱟ�ำให้ืᱧิการัลิ�นแั็᱋งืูᱧดไม่ืั᱒ดตลอัดื᱒ีวิต วิธีีป้อังกัน
ค่อัต้อังตรัวจสีอับ่รัะบ่บ่ไฟฟ้าีᱟี�น�ำมาจ่ายเั᱋้าเครั่�อังเื᱒่�อัมให้แน่ใจว่าไม่มีกรัะแสีไฟฟ้ารัั�วในรัะบ่บ่ก่อัน

รูปที่ 1.6 วิธีจัดการซ่อมเครื่องเชื่อมที่ถูกต้อง

รูปที่ 1.7 พื้นที่ปฏิบัติงานที่เปียกชื้นด้วยน�้ำ รูปที่ 1.8 ศึกษาคู่มือก่อนใช้เครื่องเชื่อม

ที่มา : https://bangpleestationery.com

ที่มา : https://ptl.ac.th ที่มา : https://bankqtools.com

ห้ามสับสวิตช์
DO NOT SWITCH

  5.4 ถุ้าต้อังการัตรัวจซ์่อัมเคร่ั�อังเื᱒่�อัมต้อัง
ปิดสีวิตื᱒์อุัปกรัณ์์ไฟฟ้าีᱟุกครัั�ง โดยต้อังมีป้ายบ่อักไว้
อัย่างื᱒ัดเจน ดังรัูปีᱟี� 1.6
  5.5 ควรัตรัวจสีอับ่ั้᱋อัต่อัต่าง ๆ  ให้แน่น ถุ้าหาก
ั᱋้อัต่อัหลวมจะเกิดความรั้อันบ่รัิเวณ์ดังกล่าว อัาจจะเกิด
ไฟลุกไหม้ั᱋ึ�นหรั่อัไฟดูดื᱒่างเื᱒่�อัมหรั่อัูᱥู้อั่�นได้
  5.6 การัใื้᱒สีายไฟั᱋นาดไม่ถุกูต้อัง การัน�ำสีายไฟ
ั᱋นาดเลก็ไปต่อัเั้᱋ากบั่เคร่ั�อังเื่᱒�อัมเม่�อัใื้᱒ไปนาน ๆ  สีายไฟ
เกิดความรั้อัน ฉนวนีᱟี�หุ้มอัยู่จะหลอัมละลายอัาจเกิด
ไฟลุกไหม้ได้
  5.7 ื่ᱧ�นีᱟี�ปฏิิบั่ติงานต้อังไม่เปียกื่᱒�น ถุ้าเป็นงานภาคสีนามต้อังยกเคร่ั�อังเื᱒่�อัมืᱧ้นื่ᱧ�นดิน
เืᱧ่�อัป้อังกันกรัะแสีไฟฟ้ารัั�ว ดังรัูปีᱟี� 1.7
  5.8 ก่อันการัติดตั�งรัะบ่บ่ไฟฟ้าเั้᱋ากบั่เครั่�อังเื่᱒�อัมต้อังศึีกษาคู่ม่อัและีᱟ�ำตามั᱋ั�นตอันให้ถูุกต้อัง 
ดังรัูปีᱟี� 1.8

แรังดันไฟเั᱋้า (Input power voitage)

KT Code
รุ่น (Model) ARC-2021

KT-J019-ARC2021

1 เฟสี 220V±15%
50/60Hz
10-170A

36A
8 2KVA

76V
160A / 26.5V

60%
85%
0.70

F

IP21S
5.2kg

372×152×205mm
1.6 • 4.0mm

กรัะแสีไฟเื᱒่�อัม (Weiding current range)
กรัะแสีไฟเั᱋้า (Rated input current)
ก��ลังไฟเั᱋้า (Rated input power)
แรังดันไฟั᱋ณ์ะไรั้ภารัะ (No-ioad voitage)
แรังดันไฟฟ้าในการัเื᱒่�อัม (Rated output)
ความสีามารัถุในการัีᱟ��งาน (Rated duty cycle)
ปรัะสีิีᱟธีิภาืᱧ (Efficiency)
ืᱧาวเวอัรั์แฟกเตอัรั ์(Power factor COSθ)
รัะดับ่ความเป็นฉนวน (Insuiation class)
รัะดับ่ฉนวนป้อังกัน (Protection class)
น��ำหนัก (Weight)
ั᱋นาดเครั่�อัง (Size)
ั᱋นาดลวดเื᱒่�อัม (Diameter of rod)
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  5.9 การัติดตั�งเครั่�อังเื᱒่�อัมต้อังต่อัสีายดินป้อังกันไฟฟ้าดูด ดังรัูปีᱟี� 1.9 
  5.10 ื่ᱧ�นีีᱟ�งานเื᱒่�อัมไม่ว่าจะเป็นในโรังงานหร่ัอังานภาคสีนามต้อังติดตั�งรัะบ่บ่ดับ่เืᱧลิง  
มีการัตรัวจสีอับ่ีᱟุกรัะยะเวลา 6 - 12 เด่อัน ต้อังติดตั�ง ณ์ ต�ำแหน่งีᱟี�ใื᱒้งานสีะดวก และควรัฝึกการัใื᱒้งาน
อัย่างถุูกต้อังให้กับู่ᱥู้เื᱒่�อัมด้วย ดังรัูปีᱟี� 1.10

เครั่�อังเื᱒่�อัม ปลั๊กไฟ

คีมจับ่ลวดเื᱒่�อัม

ื᱒ิ�นงาน

คีมจับ่สีายดิน

  5.11 สีัญลักษณ์์ั᱋อังถุังดับ่เืᱧลิงแบ่่งตามื᱒นิด
ั᱋อังไฟ ตามั᱋้อัก�ำหนดมาตรัฐานสีากล (มาตรัฐาน NFPA 
10) ในการัป้อังกันและรัะงับ่อััคคีภัยเจ้าหน้าีᱟี�ต้อังีᱟรัาบ่
ื᱒นิดั᱋อังไฟและวิธีีการัใื᱒ ้ในปัจจุบ่ันมีอัยู่ 5 ื᱒นิด ดังนี�
    1) ไฟื᱒นิด A สัีญลักษณ์์ตัวอัักษรั A 
อัยู่ในรูัปสีามเหลี�ยมด้านเีᱟ่า ื่ᱧ�นสีีเัี᱋ยว ตัวอัักษรัสีีด�ำ
ใื᱒้สี�ำหรัับ่ดับ่เืᱧลิงีᱟี�เกิดจากการัลุกไหม้จากั᱋อังแั᱋็ง เื᱒่น 
ไม ้เสี่�อัูᱥ้า กรัะดาษ และืᱧลาสีติก เป็นต้น ดังรัูปีᱟี� 1.11
    2) ไฟื᱒นิด B สีัญลักษณ์์ตัวอัักษรั B 
อัยู่ในรัูปสีี�เหลี�ยมด้านเีᱟ่า ื่ᱧ�นสีีแดง ตัวอัักษรัสีีด�ำ ใื้᱒
สี�ำหรัับ่ดับ่เืᱧลิงีีᱟ�เกิดจากการัลุกไหม้จากเื᱒่�อัเืᱧลิงเหลว 
เื᱒่น น��ำมันื᱒นิดต่าง ๆ เป็นต้น ดังรัูปีᱟี� 1.12
    3) ไฟื᱒นิด C สัีญลักษณ์์ตัวอัักษรั C 
อัยู ่ในรัูปวงกลมืᱧ่�นสีีฟ้า ตัวอัักษรัสีีด�ำ สีัญลักษณ์์รัูปภาืᱧ  
ค่อัปลั๊กไฟีᱟี�ลุกติดไฟ ดังรัูปีᱟี� 1.13

รูปที่ 1.9 เครื่องเชื่อมที่ต่อกับคีมจับสายดิน รูปที่ 1.10 การติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิง

รูปที่ 1.11 สัญลักษณ์ไฟชนิด A

รูปที่ 1.12 สัญลักษณ์ไฟชนิด B

รูปที่ 1.13 สัญลักษณ์ไฟชนิด C

ที่มา : https://www.longwellthai.com ที่มา : https://ptl.ac.th

ที่มา : https://www.ntnsafety.com

ที่มา : https://www.ntnsafety.com

ที่มา : https://www.ntnsafety.com
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    4) ไฟื᱒นิด D สีัญลักษณ์์ตัวอัักษรั D อัยู่ใน
รัูปดาวห้าแฉก ืᱧ่�นสีีเหล่อัง ตัวอัักษรัสีีด�ำ ใื᱒้สี�ำหรัับ่ดับ่เืᱧลิงีᱟี�
เกิดจากการัลุกไหม้จากเื᱒่�อัเืᱧลิงเหลว เื᱒่น น��ำมันื᱒นิดต่าง ๆ 
เป็นต้น ดังรัูปีᱟี� 1.14
    5) ไฟื᱒นิด K สีัญลักษณ์์ตัวอัักษรั K อัยู่ใน
รูัปหกเหลี�ยมด้านเี่ᱟา ืᱧ่�นสีดี�ำ  ตัวอักัษรัสีัี᱋าว สัีญลกัษณ์์ีᱟี�เป็น
รูัปภาืᱧค่อักรัะีᱟะีᱟ�ำอัาหารัีᱟี�ลุกติดไฟ เป็นไฟีᱟี�เกิดจาก
เื᱒่�อัเืᱧลิงน��ำมันีᱟ�ำอัาหารั น��ำมันืᱧ่ื᱒ น��ำมันจากสีัตว์ และไั᱋มัน 
เคร่ั�อังดับ่เืᱧลงิีีᱟ�เหมาะสี�ำหรัับ่ดับ่ไฟคอ่ัเครั่�อังดับ่เืᱧลงิื᱒นิดน��ำ
ูᱥสีมสีารัโปรัแตสีเซ์ียมอัะซ์ิเตีᱟ ดังรัูปีᱟี� 1.15
  5.12 การัเื᱒่�อัมในีᱟี�คับ่แคบ่หร่ัอัในถุัง ต้อังวาง
เครั่�อังเื᱒่�อัมไว้นอักถุัง ป้อังกันไฟฟ้าลัดวงจรัซ์ึ�งจะเป็นอัันตรัาย
ต่อัูᱥู้เื᱒่�อัมหรั่อัูᱥู้เกี�ยวั᱋้อัง

รูปที่ 1.14 สัญลักษณ์ไฟชนิด D

รูปที่ 1.15 สัญลักษณ์ไฟชนิด K

ที่มา : https://www.ntnsafety.com

ที่มา : https://www.ntnsafety.com

1.4 อันตรายที่เกิดจากแสงและรังสี

 งานเื᱒่�อัมโลหะีᱟั�งการัเื᱒่�อัมด้วยกรัะบ่วนการัเื᱒่�อัมเก่อับ่ีᱟุกื᱒นิดีᱟ�ำให้เกิดแสีงจ้าและรัังสีีตามมา
ีᱟ�ำให้มอังไม่เห็นื᱒ั�วั᱋ณ์ะ/ตาบ่อัดื᱒ั�วครัาว ตาืᱧรั่ามัว ีᱟ�ำให้เกิดต้อัลม รัังสีีีᱟี�เกิดจากการัเื᱒่�อัมมีดังนี�
	 1. รังสีอัลตราไวโอเลต (Ultraviolet Rays) รัังสีีนี�จะมีความเั᱋้มั᱋อังรัังสีีสีูงมาก ถุ้าถูุกูᱥิวหนัง
จะีᱟ�ำใหู้ิᱥวไหม้และลอักอัอัก มีูᱥลต่อัการัเกิดมะเรั็งีีᱟ�ูิᱥวหนังได้ภายหลัง แต่ถุ้าเั᱋้าตาเย่�อับุ่ตาจะอัักเสีบ่ 
คล้ายกับ่มีเม็ดีᱟรัายเั᱋้าไปอัยู ่ในตา ซึ์�งเป็นอัันตรัายต่อัรัะบ่บ่สีายตาและูิᱥวหนังได้ถุ้าป้อังกันไม่ด ี
การัีีᱟ�รั่างกายได้รัับ่รัังสีีเหล่านี�มาก ๆ  จะีᱟ�ำให้ดวงตาอัักเสีบ่ ตาแดง สี่วนูิᱥวหนังก็จะไหม้เป็นู่ᱥ�นแดง
มีอัาการัแสีบ่รั้อัน วิธีีป้อังกันค่อัใสี่เสี่�อัให้มิดื᱒ิด และีᱟาครีัมกันแดดในสี่วนีีᱟ�ปรัาศีจากเส่ี�อัปกปิด 
สี่วนการับ่รัรัเีᱟาอัาการัเจ็บ่ตา ควรัใื᱒ู้ᱥ้าเย็นหร่ัอัเปล่อักกล้วยหอัมปิดเปล่อักตา ไม่ควรัใื᱒้ยาหยอัดตา
เป็นเวลานานเน่�อังจากอัาจก่อัให้เกิดต้อัหินได้
	 2. รังสีอินฟราเรด (Infrared Rays) รัังสีีนี�ปรัะสีาีᱟตาไม่สีามารัถุรัับ่รัู้ได้ จะมีความรั้อันสูีง 
และีᱟ�ำอัันตรัายต่อัูᱥิวหนังีᱟุกสี่วนอัย่างรุันแรัง เม่�อัสีะสีมจ�ำนวนมากจะีᱟ�ำให้เกิดต้อัลม ต้อักรัะจก 
ต้อัหิน และเป็นอัันตรัายต่อัเน่�อัเย่�อัตา รัังสีีื᱒นิดนี�จะมีความเั᱋้มั᱋อังรัังสีี 700 - 1,400 nm
 3. แสงจากการเชื่อม (Visible Light Rays) เป็นรัังสีีีᱟี�สีามารัถุมอังเห็นได้ด้วยตาเปล่า
เม่�อัีᱟ�ำการัเื่᱒�อัมโดยไม่มีการัป้อังกนัีีᱟ�ด ีแสีงจะเั้᱋าสีูน่ยัน์ตาีᱟ�ำให้มอังไม่เหน็บ่รัเิวณ์งานเื᱒่�อัม ตาจะืᱧร่ัามวั
และมอังไม่เห็นไปื᱒ั�วั᱋ณ์ะหนึ�ง แต่ถุ้าีᱟ�ำซ์��ำบ่่อัย ๆ อัาจเป็นการัีᱟ�ำลายดวงตาอัย่างถุาวรั นอักจากเป็น
อัันตรัายต่อันัยน์ตาแล้วยังเป็นอัันตรัายต่อัูᱥิวหนังได้เื᱒่นกัน
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 การป้องกันอันตรายจากรังส ีควรัปฏิิบ่ัติดังนี� 
 1. สีวมื᱒ุดป้อังกันีᱟี�มีสีีเั᱋้ม ไม่สีะีᱟ้อันแสีง ดังรัูปีᱟี� 1.16
 2. สีวมหน้ากากเื᱒่�อัมืᱧรั้อัมเล่อักเลนสี์ีᱟี�มีความเั᱋้มเหมาะสีม และควรัใื᱒ู้ᱥ้าปกปิดสี่วนล�ำคอัด้วย 
ดังรัูปีᱟี� 1.17

รูปที่ 1.16 การสวมเสื้อผ้าสีเข้ม รูปที่ 1.17 การใช้หน้ากากและผ้าปกปิดบริเวณคอ

รูปที่ 1.18 การใช้ม่านบัง

ที่มา : https://ptl.ac.th ที่มา : https://shorturl.asia

ที่มา : https://www.supersafetythailand.com

 3. ควรัให้บุ่คคลรัอับ่ ๆ อัยู่ห่างจากบ่รัิเวณ์จุดีᱟี�เื᱒่�อัมปรัะมาณ์ 15 เมตรั
 4. ควรัมีม่านบ่ังแสีงจากการัเื᱒่�อัมเืᱧ่�อัไม่ให้แสีงเื᱒่�อัมรับ่กวนูᱥู้อั่�นั᱋ณ์ะปฏิิบ่ัติงาน ดังรัูปีᱟี� 1.18

1.5 อันตรายจากสารเคมี

 อัันตรัายจากสีารัเคมีในรัูปแบ่บ่ั᱋อังฟูม (Fume) เกิดั᱋ึ�นเม่�อัโลหะหลอัมเหลวกลายเป็นไอั 
เม่�อัเย็นตัวลงจะเกิดอันุภาคเล็ก ๆ ลอัยอัยู่ในอัากาศีโดยเฉืᱧาะบ่รัิเวณ์ืᱧ่�นีᱟี�ปฏิิบ่ัติงาน ูᱥู้ปฏิิบ่ัติงานสีูดดม
สีารัเคมีเหล่านั�นเั้᱋าไปในร่ัางกาย ถุ้าสีะสีมในร่ัางกายปรัมิาณ์มากจะก่อัให้เกิดโรัคต่าง ๆ  เื่᱒น โรัคหมันื᱒าย 
โรัคแมงกานีสีืᱧิษเรั่�อัรััง โรัคืᱧารั์กินสีัน เป็นต้น
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 ข้อสังเกต
 ควันีᱟี�เกิดจากการัเื᱒่�อัมโลหะ เื᱒่น เหล็กอัาบ่สีังกะสีี แคดเมียม หรั่อัอัะลูมิเนียม จะเป็นควันีᱟี�มีืᱧิษ
ต่อัร่ัางกาย มัี᱋นาดเล็กมาก ปรัะมาณ์ 0.4 - 5 ไมครัอัน ถุ้าูᱥูป้ฏิบัิ่ตงิานเื᱒่�อัมหายใจโดยไม่ป้อังกนัจะไปสีะสีม
อัยู่ในปอัดีᱟ�ำให้ป่วยเป็นโรัคปอัดและอัาจจะเสีียืี᱒วิต ปรัิมาณ์ั᱋อังควันเื᱒่�อัมโลหะีᱟี�ปลอัดภัยต่อัรั่างกาย
โดยเฉลี�ยจะมีค่าความหนาแน่นในแต่ละื᱒ั�วโมงต่อัวันไม่เกิน 5 มิลลิกรััม/ลูกบ่าศีก์เมตรั 
 การป้องกัน
 1. ถุ้าเป็นโรังฝึกงานในสีถุานศึีกษา ห้อังปฏิิบ่ัติการัเื᱒่�อัมไฟฟ้าต้อังมีีᱟ่อัดูดควัน โดยั᱋นาดืᱧัดลม
ดูดควันจะต้อังมีอััตรัาความเรั็วลม 47 ลูกบ่าศีก์เมตรั/นาีᱟี/ตารัางเมตรั ั᱋อังืᱧ่�นีᱟี�ีᱟ�ำการัเื᱒่�อัม

รูปที่ 1.19 การใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล
ที่มา : https://www.sirasafety.com

1.6 อันตรายที่เกิดจากการระเบิดของชิ้นงานที่ท��การเชื่อม

 2. ในบ่รัิเวณ์โรังงานต้อังมีืᱧัดลมื᱒่วยรัะบ่ายอัากาศี
โดยต้อังเปิดปรัะตูหน้าต่างให้อัากาศีถุ่ายเีᱟ
 3. ถุ้าเป็นงานภาคสีนามต้อังจัดรัะบ่บ่การัปฏิิบ่ัติงาน
ให้รัอับ่คอับ่และปลอัดภยัีีᱟ�สีดุ เื่᱒น ืᱧ่�นีᱟี�ปฏิบิ่ติังานต้อังไม่มวีตัถุุ
ีᱟี�ตดิไฟง่าย บ่ริัเวณ์ีีᱟ�เื่᱒�อัมอัากาศีต้อังถุ่ายเีᱟ การัวางเครั่�อังเื᱒่�อัม
ต้อังยกืᱧ่�นสีูงให้ืᱧ้นืᱧ่�นดิน และเครั่�อังเื่᱒�อัมต้อังอัยู่ในสีภาืᱧ
ใื᱒้งานได้ดี
 4. ใื้᱒อัปุกรัณ์์ป้อังกันอันัตรัายส่ีวนบ่คุคล เื่᱒น ีᱟี�ปิดปาก  
ปิดจมูก ดังรัูปีᱟี� 1.19

 อัันตรัายีีᱟ�เกิดจากการัรัะเบ่ิดั᱋อังืิ᱒�นงานีᱟี�ีᱟ�ำการัเื᱒่�อัม ต้อังจัดื่ᱧ�นีีᱟ�ปฏิิบ่ัติงานให้ปรัาศีจาก
วัสีดุีᱟี�ติดไฟง่าย การัเื᱒่�อัมืิ᱒�นงานีᱟี�มีโืᱧรัง เื᱒่น ถุังน��ำมัน ถุังบ่รัรัจุสีารัเคมี บ่างครัั�งอัาจมีสีิ�งติดไฟ
หลงเหล่อัอัยู่แม้ว่าจะล้างแล้วก็ตาม ความรั้อันจากการัเื᱒่�อัมีᱟ�ำให้อัากาศีภายในถุังั᱋ยายตัวอัาจีᱟ�ำให้เกิด
การัรัะเบ่ิดได ้เืᱧ่�อัความปลอัดภัยควรัปฏิิบ่ัติดังนี�
 1. เปิดฝาถุังใื᱒้น��ำล้างอัอักให้หมด
 2. ล้างีᱟ�ำความสีะอัาด
 3. เติมน��ำเั᱋้าไปแีᱟนีᱟี�อัากาศีภายในถุังน��ำมัน แล้วีᱟ�ำการัเื᱒่�อัมหรั่อัตัดตามีᱟี�ต้อังการั 
 อัันตรัายีᱟี�ีᱟ�ำให้เกิดไฟไหม้หรั่อัการัรัะเบ่ิดั᱋ณ์ะเื᱒่�อัมงาน เกิดจากสีาเหตุการัเตรีัยมสีถุานีᱟี� 
การัเตรีัยมงาน ความปรัะมาีᱟ ดังนั�น ูᱥู้ปฏิิบั่ติงานจะต้อังเืᱧิ�มความรัะมัดรัะวังเืᱧ่�อัป้อังกันการัลุกไหม้
ั᱋อังไฟและการัรัะเบิ่ดีีᱟ�อัาจเกิดัึ᱋�นได้โดยต้อังคิดก่อันีᱟ�ำ
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 ความปลอัดภัยในงานเื่᱒�อัมตามหลกัอัาื᱒วีอันามัย เป็นการัจดัสีภาืᱧแวดล้อัมในการัปฏิิบ่ตังิานเื่᱒�อัม
ไม่ให้เกิดมลืᱧิษีᱟี�เป็นอัันตรัายต่อัสีุั᱋ภาืᱧรั่างกายั᱋อังูᱥู้ปฏิิบ่ัติงานเื᱒่�อัมและบุ่คคลรัอับ่ั᱋้าง 
	 อันตรายจากความร้อน อัณุ์หภูมิีีᱟ�เกิดั᱋ึ�นจากกรัะบ่วนการัเื᱒่�อัมโลหะจะสูีงถุงึจุดหลอัมละลายโลหะ
ีᱟี�น�ำมาเื่᱒�อัม โดยความรั้อันีᱟี�โลหะแูᱥ่นงาน ื᱒่างเื่᱒�อัมต้อังป้อังกันอัันตรัายีᱟี�เกิดัึ᱋�นั᱋ณ์ะปฏิิบั่ติ ดังนั�น
ควรัหาีᱟางป้อังกันโดยมีอุัปกรัณ์์การัป้อังกันสี่วนบุ่คคล ููᱥ้ปฏิิบั่ติงานเื᱒่�อัมต้อังสีวมื᱒ุดป้อังกันีีᱟ�ถูุกต้อัง
จะสีามารัถุป้อังกันปรัะกายไฟและสีะเก็ดั᱋อังน��ำโลหะได้ไม่ใหู้ᱥิวหนังไหม้ ั᱋ณ์ะีᱟี�ีᱟ�ำการัเื่᱒�อัมต้อังสีวม
หน้ากากเื᱒่�อัมตั�งแต่การัเรัิ�มต้นอัารั์กจนสิี�นสุีดการัเื᱒่�อัม หลังการัเื᱒่�อัมสีิ�นสุีดลงการัจะน�ำื᱒ิ�นงานไป
ีᱟ�ำความสีะอัาดต้อังใื᱒้คีมีᱟี�อัอักแบ่บ่เืᱧ่�อัจับ่งานรั้อันโดยเฉืᱧาะ
	 อันตรายท่ีเกิดข้ึนเนือ่งจากเรือ่งของระบบไฟฟ้า กรัะแสีไฟฟ้าีีᱟ�มัี᱋นาดั᱋อังแรังเคล่�อัน 220 โวลต์ 
380 โวลต์ และ 400 โวลต์ ซ์ึ�งเป็นั᱋นาดั᱋อังแรังเคล่�อันไฟฟ้าีᱟี�อัันตรัาย หลังจากน�ำกรัะแสีไฟฟ้าเั᱋้าสีู่
รัะบ่บ่หม้อัแปลงั᱋อังเครั่�อังเื่᱒�อัมแล้วั᱋นาดั᱋อังกรัะแสีไฟฟ้าและแรังเคล่�อันไฟฟ้าจะูᱥกูัᱥนกลับ่กัน 
ค่อั ั᱋นาดั᱋อังกรัะแสีไฟฟ้าจะสีูงั᱋ึ�น แรังเคล่�อันไฟฟ้าจะต��ำลง โดยีᱟี�ั᱋นาดั᱋อังแรังเคล่�อันไฟฟ้าีᱟี�อัอักจาก
เครั่�อังเื่᱒�อัมไม่ควรัอัอักแบ่บ่ให้เกิน 80 โวลต์ ถุึงแม้ว่าจะไม่ีᱟ�ำอัันตรัายถึุงแก่ืี᱒วิตในีᱟันีีᱟีᱟันใดแต่ถุ้ามี
กรัะแสีไฟฟ้าไหลูᱥ่านรั่างกายเป็นเวลานานั᱋ึ�น จะีᱟ�ำให้เกิดการัื็᱒อักและหัวใจหยุดเต้นได้ จนีᱟ�ำให้
เป็นอัันตรัายถุึงแก่ื᱒ีวิตได้ 
	 อันตรายที่เกิดจากแสงและรังสี งานเื᱒่�อัมโลหะีᱟั�งการัเื᱒่�อัมด้วยกรัะบ่วนการัเื᱒่�อัมเก่อับ่ีᱟุกื᱒นิด
ีᱟ�ำให้เกิดแสีงจ้าและรัังสีีตามมาีᱟ�ำให้มอังไม่เห็นื᱒ั�วั᱋ณ์ะ/ตาบ่อัดื᱒ั�วครัาว ตาืᱧรั่ามัว ีᱟ�ำให้เกิดต้อัลม 
รัังสีีีᱟี�เกิดจากการัเื᱒่�อัม มีดังนี�
	 1. รงัสีอัลตราไวโอเลต (Ultraviolet Rays) รัังสีีนี�จะมีความเั᱋้มั᱋อังรัังสีีสีูงมาก ถุ้าถุูกูᱥิวหนัง
จะีᱟ�ำใหู้ᱥิวไหม้และลอักอัอักภายหลัง มีูᱥลต่อัการัเกิดมะเรั็งีีᱟ�ูᱥิวหนังได้ภายหลัง ถุ้าเั᱋้าตาจะีᱟ�ำให้
เย่�อับุ่ตาอัักเสีบ่คล้ายกับ่มีเม็ดีᱟรัายเั᱋้าไปอัยู่ในตา
	 2. รงัสอิีนฟราเรด (Infrared Rays) รัังสีีนี�ปรัะสีาีᱟตาไม่สีามารัถุรัับ่รัู้ได้ จะมีความรั้อันสูีงและ
ีᱟ�ำอัันตรัายต่อัูᱥิวหนังีᱟุกสี่วนอัย่างรัุนแรัง เม่�อัสีะสีมจ�ำนวนมากจะีᱟ�ำให้เกิดต้อัลม ต้อักรัะจก ต้อัหิน
 3. แสงจากการเชื่อม (Visible Light Rays) เป็นรัังสีีีᱟี�สีามารัถุมอังเห็นได้ด้วยตาเปล่า 
เม่�อัีᱟ�ำการัเื่᱒�อัมโดยไม่มกีารัป้อังกนัีᱟี�ด ี แสีงจะเั้᱋าสีูน่ยัน์ตาีᱟ�ำให้มอังไม่เห็นบ่ริัเวณ์งานเื᱒่�อัม ตาจะืᱧร่ัามวั
และมอังไม่เห็นไปื᱒ั�วั᱋ณ์ะหนึ�ง แต่ถุ้าีᱟ�ำซ์��ำบ่่อัย ๆ อัาจเป็นการัีᱟ�ำลายดวงตาอัย่างถุาวรั
	 อันตรายจากสารเคมี ในรัูปแบ่บ่ั᱋อังฟูม เกิดัึ᱋�นเม่�อัโลหะหลอัมเหลวกลายเป็นไอั เม่�อัเย็นตัวลง
จะเกิดอันุภาคเลก็ ๆ  ลอัยอัยู่ในอัากาศีโดยเฉืᱧาะบ่ริัเวณ์ื่ᱧ�นีᱟี�ปฏิบิ่ตังิาน ูᱥูป้ฏิบัิ่ตงิานสีดูดมสีารัเคมีเหล่านั�น
เั᱋้าไปในรั่างกาย ถุ้าสีะสีมในรั่างกายปรัิมาณ์มากจะก่อัให้เกิดโรัคต่าง ๆ เื᱒่น โรัคหมันื᱒าย โรัคแมงกานีสี
ืᱧิษเรั่�อัรััง โรัคืᱧารั์กินสีัน เป็นต้น

สรุปสาระส��คัญ



ความปลอดภัยในงานเชื่อม 1

บทเรียนที่
11

ื᱒่�อั - สีกุล.................................................................... สีาั᱋า/ื᱒ั�น/กลุ่ม..................................................
วันีᱟี�ปฏิิบ่ัติงาน............................................... เวลา 3 ื᱒ั�วโมง  ก�ำหนดสี่งงาน........................................

 1. อัธีิบ่ายความปลอัดภัยในงานเื᱒่�อัมไฟฟ้าตามหลักอัาื᱒ีวอันามัยได้
 2. บ่อักสีาเหตุอัันตรัายจากความรั้อันได้
 3. อัธีิบ่ายอัันตรัายีᱟี�เกิดั᱋ึ�นเน่�อังจากรัะบ่บ่ไฟฟ้าได้ 
 4. อัธีิบ่ายอัันตรัายีᱟี�เกิดจากแสีงและรัังสีีั᱋ณ์ะีᱟี�ีᱟ�ำการัเื᱒่�อัมได้
 5. บ่อักสีาเหตุอัันตรัายจากสีารัเคมีีᱟี�ถุูกเูᱥาไหม้ั᱋ณ์ะีᱟี�ีᱟ�ำการัเื᱒่�อัม
 6. อัธีิบ่ายถุึงอัันตรัายีᱟี�เกิดจากการัรัะเบ่ิดั᱋อังื᱒ิ�นงานีᱟี�ีᱟ�ำการัเื᱒่�อัม

 ใหูู้ᱥ้เรีัยนสี�ำรัวจื่ᱧ�นีᱟี�ปฏิิบ่ัติงานเื่᱒�อัมว่ามีจุดใดบ่้างีีᱟ�เสีี�ยงต่อัการัเกิดอัันตรัาย และรัะบุ่ว่าอัันตรัาย
นั�นเกิดจากสีาเหตุใด ืᱧรั้อัมวิธีีการัแก้ไั᱋อัย่างถุูกต้อัง

 รัะบุ่จุดเสีี�ยงีᱟี�ีᱟ�ำให้เกิดอัันตรัายในั᱋ณ์ะปฏิิบ่ัติงานเื᱒่�อัมและแก้ไั᱋ให้ถุูกต้อังได้
ผลลัพธ์ก�รปฏิบัติ

ใบงานที่ ความปลอดภัยในงานเชื่อม1.1

จุดประสงค์ก�รเรียนรู้

ขั้นตอนก�รปฏิบัติ

คำำถ�มหลังก�รปฏิบัติ

สรุปผลก�รปฏิบัติ

....................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................

 1. จุดใดบ่้างในืᱧ่�นีᱟี�ปฏิิบ่ัติงานเื᱒่�อัมีᱟี�เสีี�ยงต่อัการัเกิดอัันตรัาย
 2. การัแก้ไั᱋จุดเสีี�ยงต่อัการัเกิดอัันตรัายในืᱧ่�นีᱟี�ปฏิิบ่ัติงานเื᱒่�อัมมีวิธีีการัอัย่างไรั

แบบประเมินผล
ใบงานที่ 1.1


