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 (Gas Welding)

อ้างอิงมาตรฐาน

-

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา

ประยุกต์ใช้หลักการในการเชื่อมแก๊ส เหล็กกล้าคาร์บอน แผ่น และท่อ การ
เชื่อมแล่นประสานโลหะชนิดเดียวกัน และต่างชนิด สามารถปฏิบัติงานเกี่ยวกับการ
เช่ือมแก๊ส การแล่นประสานแผ่นเหลก็กล้าคาร์บอน โลหะชนดิเดียวกนั และต่างชนดิ
ด้วยเทคนิคการเชื่อมแบบ Fore hand และ Back hand รอยต่อชน รอยต่อตัวที 
รอยต่อแผ่นกับท่อตําแหน่งท่าเชื่อม 2F(PB), 3F(PF), 4F(PD), 5F(PH), 1G(PA), 
2G(PC), 3G(PF), 4G(PE) ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเชื่อม

จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้

1..เข้าใจเกี่ยวกับหลักการเชื่อมแก๊ส เหล็กกล้าคาร์บอน แผ่น และท่อ

2..มีทักษะในการเช่ือมแก๊ส เหล็กกล้าคาร์บอน แผ่น และท่อ การเชื่อมแล่นประสาน
โลหะชนิดเดียวกัน และต่างชนิด

3..มีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานตามหลักอาชีวอนามัย และความปลอดภัย

4..มีความสามารถในการปฏิบัติงานตามแบบแผน ให้คําแนะนําพ้ืนฐานทีต้่องใช้การ
ตัดสินใจ การวางแผนในการแก้ไขปัญหาโดยไม่อยู่ภายใต้การควบคมุในบางเร่ือง 
มีการประยุกต์ ใช้ความรู้ ทักษะทางวิชาชีพและเทคโนโลยี สารสนเทศ และการ
ส่ือสาร ในการแก้ปัญหา การปฏบัิติงานในบริบทใหม่ รวมท้ังรับผดิชอบต่อตนเอง 
และผู้อื่น



สมรรถนะรายวิชา

1. เชื่อมแก๊สเหล็กกล้าคาร์บอนแบบเดินหน้า (Fore hand) และถอยหลัง (Back 
hand)

2. เชื่อมแก๊สแผ่นและท่อเหล็กกล้าคาร์บอน

3. เชื่อมแก๊ส แล่นประสานโลหะชนิดเดียวกันและต่างชนิด

4. ตรวจสอบหาจุดบกพร่องงานเชื่อมโดยวิธีการพินิจ

ค�ำอธิบายรายวิชา

ปฏิบัติเกี่ยวกับการเชื่อมแก๊ส การแล่นประสานแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอนโลหะ
ชนดิเดียวกนั และต่างชนดิด้วยเทคนคิการเช่ือมแบบ Fore hand และ Back hand 
รอยต่อชน รอยต่อตัวที รอยต่อแผ่นกับท่อ ตําแหน่งท่าเช่ือม 2F(PB), 3F(PF), 
4F(PD), 5F(PH) ,1G(PA), 2G(PC), 3G(PF), 4G(PE) โดยปฏิบัติงานตามหลัก
อาชีวอนามัย และความปลอดภัย
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หนังสือรายวิชา เชื่อมแก๊ส รหัสวิชา 20103-2026 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่ม
สมรรถนะวชิาชพีเลือก เขยีนข้ึนตามหลักสตูรประกาศนยีบัตรวชิาชพี (ปวช.) พทุธศักราช 2567 
ของส�ำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา เน้ือหาภายในแบ่งออกเป็น 6 บท ประกอบด้วย หลัก
การเบ้ืองต้นการเชื่อมแก๊สออกซอีะเซทลีิน การเชื่อมด้วยแก๊สออกซอีะเซทลีิน ลวดเชื่อมแก๊ส 
ต�ำแหน่งท่าเชื่อม รอยเชื่อม เทคนิคการเชื่อมแก๊ส และการแล่นประสาน ทุกบทเรียนจะมี
ค�ำศัพท์และกิจกรรมไว้ให้ เป็นต้น

ส�ำหรบัหนงัสอืรายวชิานี ้ผูเ้ขยีนได้ใช้เวลาในการศกึษาค้นคว้า รวบรวม ปรบัปรงุเนือ้หา 
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แนวทางส�ำหรับผู้ที่เริ่มจะศึกษา หรือผู้ที่ต้องการข้อมูลเพิ่มเติมเพื่อการแก้ไขปัญหาที่เกิดขึ้น
ระหว่างการศึกษาหาความรู้

ผู้เขยีนขอขอบคณุผูท่ี้สร้างแหล่งความรู้ และผู้ท่ีมีส่วนเกีย่วข้องต่าง ๆ  ซึง่เป็นส่วนส�ำคัญ 
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พบข้อบกพร่องหรอืมีข้อเสนอแนะประการใด ขอได้โปรดแจ้งผูเ้ขยีนทราบด้วย จักขอบคณุยิง่
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1บทเรียนที่ 

 

หลักการเบื้องต้นการเชื่อมแก๊ส
ออกซีอะเซทิลีน

ผลลัพธ์การเรียนรูร้ะดบับทเรียน (Lesson Learning Outcome) 
ผู้เรียนสามารถอธิบายหลักการเช่ือมแก๊สออกซีอะเซทิลีน ปฏิบัติตามความปลอดภัย
ในการเช่ือมแก๊ส และระบุหน้าท่ีของเครื่องมืออุปกรณ์ท่ีใช้ในการเช่ือมแก๊สออกซี
อะเซทิลีนได้อย่างถูกต้อง

อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ
-

สมรรถนะประจ�ำบทเรียน (Competency)
1. อธิบายหลักการเชื่อมแก๊สออกซีอะเซทิลีนได้

2. ปฏิบัติตามความปลอดภัยในการเชื่อมแก๊สได้

3. ระบุและใช้เครื่องมืออุปกรณ์การเชื่อมแก๊สได้ถูกต้อง



2   เชื่อมแก๊ส 

แนวคิดหลัก (Main Idea) 
การเช่ือมแก๊สออกซีอะเซทลีินเป็นการเชื่อมพืน้ฐานเบือ้งต้น ของงานช่างอุตสาหกรรม 
ผู้ท่ีเร่ิมศึกษาและปฏิบัติงานเชื่อมแก๊สจะต้องศึกษาเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงาน
เช่ือมแก๊ส ให้มีความเข้าใจ เพราะเคร่ืองมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ในงานเชื่อมแก๊สมีอยู่
หลายชนิด แต่ละชนิดจะมีหน้าที่และการน�ำไปใช้งานท่ีแตกต่างกันออกไป การใช้
เครื่องมือและอุปกรณ์ได้ถูกต้องจะส่งผลให้งานเชื่อมมีคุณภาพและใช้ประโยชน์ได้
มากที่สุด การใช้เครื่องมืออุปกรณ์ไม่ถูกต้องเหมาะสม ขาดความระมัดระวังจะท�ำให้
เกดิอันตรายขึน้ได้ในขณะปฏบัิติงาน และอาจเกิดการสูญเสยีในด้านต่าง ๆ  ซึง่ผูป้ฏิบัติ
งานจะต้องเรียนรูถึ้งกฎความปลอดภยัในการเชื่อมแก๊ส เพ่ือทีจ่ะช่วยลดอุบัติเหตุท่ีจะ
เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน

จุดประสงค์การเรียนรู้ (Learning Objectives)
1. อธิบายหลักการเบื้องต้นการเชื่อมแก๊สออกซีอะเซทิลีนได้ถูกต้อง

2. บอกความปลอดภัยในการเชื่อมแก๊สออกซีอะเซทิลีนได้ถูกต้อง

3. บอกหน้าที่เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการเชื่อมแก๊สออกซีอะเซทิลีนได้ถูกต้อง
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ค�ำช้ีแจง: จงท�ำเครื่องหมายกากบาท (X) หน้าข้อที่เห็นว่าถูกที่สุดลงบนกระดาษค�ำตอบ 
(เวลา 10 นาที) (10 คะแนน)

1.	ปัจจัยที่เป็นมูลเหตุหลักของความไม่ปลอดภัยคือ

ก. คน					    ข. เครื่องมือ

ค. เครื่องจักร				   ง. อุปกรณ์

2.	งานเชื่อมแก๊สมีอันตรายจากสิ่งใดต่อไปนี้

ก. เครื่องเชื่อม			   ข. ความร้อนจากเปลวไฟ

ค. อุปกรณ์ที่ใช้เชื่อม			   ง. สถานที่ปฏิบัติงาน

3.	การเชื่อมแก๊สหมายถึงข้อใด

ก. กระบวนการเชื่อมโลหะแบบหลอมเหลวใช้ความร้อนจากเปลวไฟ

ข. กระบวนการเชื่อมโลหะแบบชิ้นงานไม่หลอมเหลวใช้ความร้อนจากเปลวไฟ

ค. การเชื่อมโลหะที่อาศัยความร้อนจากการอาร์กของประจุไฟฟ้า

ง. การเชื่อมโลหะที่อาศัยความร้อนจากเตาเผาโลหะ

4.	ถังบรรจุแก๊สอะเซทิลีนมีขนาดบรรจุต่าง ๆ กัน แต่มีแรงดันในถังเท่าไร

ก. 150 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว		  ข. 250 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว	

ค. 350 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว		  ง. 450 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว

5.	ปลั๊กนิรภัย (Safety Plug) ตัวโครงท�ำด้วยทองเหลือง ตรงกลางมีรูท�ำด้วยอะไร

ก. ทองแดง				    ข. ทองค�ำ

ค. ตะกั่ว				    ง. ดีบุก

6.	เม่ือเกดิความร้อนขึน้ในถงัเพ่ิมข้ึนเกินเท่าไรปล๊ักนิรภยัจึงจะหลอมเหลวให้แก๊สไหลออกมา

ก. เกิน 415 °F (212.78 °C)		  ข. เกิน 515 °F (268.33 °C)

ค. เกิน 615 °F (323.89 °C)		 ง. เกิน 715 °F (379.44 °C)

แบบทดสอบก่อนเรียนบทเรียนที่ 1
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7.	อะซีโตน (Acetone) ที่บรรจุไว้ในถังอะเซทิลีนท�ำหน้าที่ใด

ก. ป้องกันการระเบิด		 ข. ป้องกันการรั่วซึมของอะเซทิลีน

ค. ดูดซึมแก๊สอะเซทิลีน	 ง. ดูดซึมแก๊สออกซิเจนที่ปนอยู่ในถัง

8.	สาเหตุที่ถังออกซิเจนผลิตจากเหล็กหนาถึง 9 มิลลิเมตร เพื่อสาเหตุใด

ก. เพื่อให้บรรจุแก๊สได้มาก

ข. เพื่อให้ทนแรงดันได้สูงถึง 2,200 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว

ค. เพื่อป้องกันมิให้ออกซิเจนกลายสภาพเป็นน�้ำแข็ง

ง. เพื่อป้องกันความร้อนภายนอกเข้าไปสัมผัสกับออกซิเจนในถัง

9.	ชุดปรับความดันของอะเซทิลีนและออกซิเจนท�ำหน้าที่เหมือนกันคือ

ก. ป้องกันไฟย้อนกลับเข้าถังแก๊สทั้ง 2 ชนิด

ข. ป้องกันมิให้ความดันภายในถังลดลงและป้องกันการรั่วซึม

ค. วัดความดันภายในถัง และปรับเพิ่มความดันน�ำมาใช้งาน

ง. วัดความดันภายในถัง และปรับลดความดันน�ำมาใช้งาน

10. ด้ามเชื่อมออกซีอะเซทิลีน (Oxy Acetylene Torch) มีกี่แบบ

ก. 1 แบบ			   ข. 2 แบบ	

ค. 3 แบบ 			  ง. 4 แบบ
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1.1 หลักการเชื่อมแก๊ส
การเชื่อมแก๊ส (Gas Welding) คือ กรรมวิธีการเชื่อมโลหะแบบหลอมละลาย โดยได้

รบัความร้อนจากการเผาไหม้ระหว่างแก๊สเช้ือเพลิงกับออกซิเจน หลอมละลายโลหะให้ติดกัน 
ด้วยการเติมลวดเชื่อม (Filler Metal) หรือให้เนื้อของโลหะงานหลอมประสานกันเองโดยไม่
ต้องเติมลวดเชื่อม

ลวดเชื่อมแก๊ส

ทิศทางการเชื่อม

หัวเชื่อม

กรวยไฟ
เปลวไฟ

แนวเชื่อม

น�้ำโลหะที่บ่อหลอมละลาย

รูปที่ 1.1 แสดงการเชื่อมแก๊ส

แก๊สเช้ือเพลิงท่ีใช้มีอยู่หลายชนิดด้วยกัน การเลือกจะต้องพจิารณาถึงความเหมาะสม 
ท้ังราคา ปริมาณความร้อนที่ได้และผลที่จะเกิดกับโลหะงานน้ัน ส�ำหรับแก๊สอะเซทิลีนนั้น
เมื่อเผาไหม้กับออกซิเจน จะให้ความร้อนสูงสุดถึง 6,000 °F (3,316 °C) ซึ่งเหมาะแก่การ
เช่ือมเหลก็และโลหะผสมต่าง ๆ  ซ่ึงเรียกวธิเีช่ือมแบบนีว่้า “Oxyacetylene” และเป็นทีนิ่ยม
ใช้กันในอตุสาหกรรมการเชื่อมโดยท่ัวไป ส�ำหรบัความร้อนท่ีได้จากแก๊สเช้ือเพลงิแต่ละชนดิ
แตกต่างกัน

               ตารางที่ 1.1 ความร้อนสูงสุดของแก๊สเชื้อเพลิงชนิดต่าง ๆ

ชนิดของแก๊สเชื้อเพลิง ความร้อนสูงสุดโดยประมาณ

ออกซิเจน + อะเซทิลีน 3,316 °C หรือ 6,000 °F

ออกซิเจน + โพรเพน 2,500 °C หรือ 4,600 °F

ออกซิเจน + ไฮโดรเจน 2,400 °C หรือ 4,300 °F

อากาศ + อะเซทิลีน 2,500 °C หรือ 4,500 °F

อากาศ + โพรเพน 1,750 °C หรือ 3,200 °F
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1.2 ความปลอดภัยในการเชื่อมแก๊ส
อันตรายท่ีเกิดจากการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน ได้แก่ ความร้อนจากเปลวไฟและการ

ระเบิดแก๊สเชื้อเพลิง เป็นต้น ดังนั้นเพื่อความปลอดภัยผู้ปฏิบัติงานเชื่อมควรปฏิบัติดังนี้ 

1. การจดัเก็บถังอะเซทลีินต้องวางถังในแนวตัง้เท่านัน้ ห้ามวางแนวนอนโดยเดด็ขาด 
เพราะจะท�ำให้อะเซทิลีนที่บรรจุอยู่ภายในไหลออกจากถัง 

2. สถานที่จัดเก็บถังอะเซทิลีนและถังออกซิเจน ต้องแยกออกจากกัน โดยมีผนังกัน
ไฟกั้นที่มีความสูงไม่น้อยกว่า 1.50 เมตร มีป้ายบ่งบอกและป้ายข้อห้ามหรือค�ำเตือนอย่าง
ชัดเจน ห้องเก็บมีอากาศถ่ายเทได้สะดวก และถังอะเซทลีินต้องมีโซ่รดัเพื่อป้องกนัไม่ให้ถงัล้ม 

แก๊สออกซิเจน

ผนังกั้น

แก๊สอะเซทิลีน

รูปที่ 1.2 แสดงการเก็บวางถังอะเซทิลีนและออกซิเจน

3. การจัดเก็บวัตถุไวไฟ ได้แก่ สี ทินเนอร์ และน�ำ้มัน ฯลฯ ต้องห่างจากถังอะเซทิลีน
อย่างน้อยไม่ต�ำ่กว่า 6 เมตร 

4. การวางถังบรรจุออกซิเจนและอะเซทิลีน ต้องยึดผูกมัดให้ติดกับผนังให้มั่นคงหรือ
วางบนรถเข็น โดยใช้โซ่รัดเพื่อป้องกันไม่ให้ถังล้ม 

5. การเคล่ือนย้ายถังอะเซทิลีนและถังออกซิเจนที่มีแก๊สบรรจุเต็มถัง ต้องมีหมวก
ครอบหัวถงัไว้เพื่อป้องกันไม่ให้วาล์วหวัถงักระแทก และอาจท�ำให้วาล์วหัวถงัช�ำรดุเสียหายได้ 
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รูปที่ 1.3 แสดงการวางถังบรรจุออกซิเจนและอะเซทิลีนบนรถเข็น

6. ก่อนปฏิบัติงานเชื่อม ให้ตรวจสอบรอยรั่วของแก๊สเชื้อเพลิงตามจุดต่อต่าง ๆ ของ
อุปกรณ์เชื่อม เช่น รอยต่อระหว่างเครื่องปรับความดันแก๊สกับวาล์วหัวถัง โดยใช้น�้ำผสมผง
ซักฟอกหรือน�ำ้ผสมสบู่ 

รูปที่ 1.4 แสดงการตรวจสอบรอยรั่วของแก๊สตามจุดต่อ

7.  ก่อนปฏิบัติงานเช่ือม ให้ตรวจสอบเครื่องมือและอุปกรณ์ในการเช่ือมให้อยู่ในสภาพ
พร้อมใช้งาน หากพบเคร่ืองมือและอุปกรณ์ช�ำรุดให้แจ้งครูผู้ควบคุมทราบ เพื่อด�ำเนินการ
แก้ไขหรือปรับเปลี่ยนก่อนจึงปฏิบัติงาน



8   เชื่อมแก๊ส 

8. การประกอบอุปกรณ์เชื่อมแก๊ส เช่น การประกอบเคร่ืองปรับความดันแก๊สกับถัง
ออกซิเจน หรือถังอะเซทิลีน ห้ามทาน�้ำมันหรือจาระบีเด็ดขาด เพราะอาจท�ำให้เกิดระเบิด
เมื่อได้รับความร้อน 

9. การเปิดวาล์วหัวถังบรรจุอะเซทิลีน ให้หมุนประมาณ 1/4 รอบ แล้วเสียบประแจ
ค้างไว้ที่วาล์วหัวถัง เพื่อให้สามารถปิดวาล์วได้ทันทีหากเกิดอุบัติเหตุขึ้น 

รูปที่ 1.5 แสดงการเปิดวาล์วถังแก๊สอะเซทิลีน

10. ห้ามปรับความดันใช้งานของดันอะเซทลีิน เกนิกว่า 15 ปอนด์ต่อตารางนิว้ เพราะ
อาจท�ำให้อะเซทิลีนเปลี่ยนสภาพเป็นแก๊สฟุ้งกระจายและเกิดการระเบิดได้ 

รูปที่ 1.6 แสดงการปรับความดันใช้งานของอะเซทิลีน
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11. ก่อนเชื่อมทุกครั้งต้องสวมเส้ือชุดปฏิบัติงานเชื่อมที่รัดกุม เพื่อป้องกันความร้อน
จากเปลวไฟและป้องกันอันตรายอื่น เช่น เสื้อหนัง ถุงมือหนัง แว่นตาเชื่อมและรองเท้า 

รูปที่ 1.7 แสดงชุดปฏิบัติงานเชื่อมออกซีอะเซทิลีน

12. ขณะท�ำการเช่ือม หัวทพิร้อนจะมีความร้อนสะสมมากและอาจท�ำให้เกิดการระเบดิ
ขณะเชื่อมได้ ดังนั้นควรหยุดเชื่อมแล้วน�ำหัวทิพไปจุ่มน�ำ้ให้เย็นก่อนจึงจะท�ำการเชื่อมต่อไป

13. สถานที่ปฏิบัติงานเชื่อมต้องมีอากาศถ่ายเทได้สะดวก พื้นและผนังอาคารโรงงาน
ท�ำด้วยวัสดุทนไฟ มีแสงสว่างเพียงพอ ไม่มีวัตถุไวไฟหรือสารไวไฟอยู่บริเวณใกล้เคียง 

14. สถานท่ีปฏิบัติงานเช่ือมต้องมีเคร่ืองหมายแสดงขอบเขตการปฏิบัติงาน มกีารตดิต้ัง 
มีป้ายเตือนอันตรายไว้ใกล้เคียงท่ีชัดเจน และมีการติดต้ังอุปกรณ์ดับเพลิงไว้บริเวณใกล้ ๆ  
สามารถหยิบใช้ได้สะดวก 

15. การจดุเปลวไฟเช่ือมให้จดุด้วยอปุกรณ์จดุเปลวไฟเท่าน้ัน และทิศทางพุง่ของเปลวไฟ 
เชื่อมให้หันออกจากผู้ปฏิบัติงานและบุคคลข้างเคียงเสมอ

16. หลังเลกิใช้ท�ำงานให้ท�ำการปิดวาล์วหวัถงัอะเซทลีินและออกซเิจน แล้วปล่อยแก๊ส 
ท่ีค้างในเครื่องปรับและควบคุมความดันและสายเชื่อมออกให้หมด โดยให้เข็มวัดความดัน
ชี้ที่เลขศูนย์ 
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17. หลงัเลกิปฏิบัติงานเช่ือม ให้ตรวจสอบบริเวณพืน้ท่ีปฏิบัติงาน และบรเิวณใกล้เคยีง
เพื่อให้แน่ใจว่าไม่มีการลุกติดไฟของวัสดุต่าง ๆ 

18. เก็บเครื่องมือและอุปกรณ์ในการเชื่อมให้เป็นระเบียบเรียบร้อย และท�ำความ 
สะอาดพื้นโรงงานทุกครั้งหลังเลิกปฏิบัติงาน 

1.3 เครื่องมือและอุปกรณ์การเชื่อมแก๊ส

เข็มแยงหัวทิพ

หวัทพิ
วาล์วอะเซทิลีน สายอะเซทิลีน ความดันในถัง ความดันใช้งาน

ห้องผสม วาล์วออกซิเจน
สายออกซิเจน

ปรับความดันอะเซทิลีน

ปรับความดันออกซิเจนแว่นตาเชื่อม

ที่จุดไฟ ถังแก๊สออกซิเจน

ถังแก๊สอะเซทิลีน

รูปที่ 1.8 แสดงอุปกรณ์เชื่อมแก๊ส

อุปกรณ์จ�ำเป็นที่ใช้กับการเชื่อมแก๊ส มีดังนี้ 

1. ถังออกซิเจน			    7. แว่นตาเชื่อมแก๊ส

2. ถังแก๊สอะเซทิลีน		   8. เข็มแยงหัวทิพ

3. เครื่องควบคุมความดัน		  9. ที่จุดไฟแก๊ส 

4. สายเชื่อมแก๊ส			  10. ประแจ

5. หัวเชื่อมแก๊ส			   11. อุปกรณ์รักษาความปลอดภัย 

6. หัวทิพเชื่อมหรือหัวฉีด 
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1.3.1 ถังออกซิเจน (Oxygen Cylinder)

ถังออกซิเจน มีรายละเอียดดังนี้

1. คณุลักษณะของถงั ถงับรรจแุก๊สออกซิเจน ผลติจากเหลก็กล้าคาร์บอนสงู (High 
Carbon Steel) เป็นถังที่ไม่มีตะเข็บหรือผ่านกรรมวิธีการเชื่อม แต่จะผลิตด้วยกรรมวิธีการ
อัดขึ้นรูป แล้วน�ำไปอบคืนตัวเพื่อลดความเครียดและให้มีความเหนียว ผนังท่อมีความหนา
ประมาณ 9 มิลลิเมตร มีการบรรจุหลายขนาดตั้งแต่ 20 ลูกบาศก์ฟุต จนถึง 300 ลูกบาศก์
ฟุต การบรรจุออกซิเจนจะอัดด้วยความดันประมาณ 2,200 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว ที่อุณหภูมิ 
70 °F หรือ 21 °C ซึ่งทุกถังจะต้องผ่านการทดสอบประสิทธิภาพ โดยการอัดน�้ำเข้าไปด้วย
ความดันประมาณ 2 เท่า ของความดันบรรจุแก๊ส คือประมาณ 3,360 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว  
ถังจะทาด้วยสีเขียวหรือสีด�ำ เกลียวท่ีคอขวดใช้ประกอบเข้ากับมาตรวัดความดัน จะเป็น
เกลียวขวาบริเวณคอขวดจะตอกตัวอักษร O2 เพื่อให้แน่ใจว่าเป็นแก๊สออกซิเจน 

รูปที่ 1.9 แสดงลักษณะของถังออกซิเจน
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2. ลิน้ปิด–เปิดถังบรรจแุก๊สออกซิเจน (Valve Oxygen Cylinder) จะประกอบ
อยู่ที่ส่วนบนของถังใช้ส�ำหรับปิด–เปิดแก๊สเมื่อต้องการใช้งาน ได้ออกแบบไว้เป็นพิเศษเพื่อ
ให้สามารถทนต่อความดันสูงภายในถัง ซึ่งจะท�ำด้วยทองเหลือง จะประกอบด้วยซีล (Seal) 
ป้องกันแก๊สรั่ว 2 ชุด กั้นอยู่โดยมีรายละเอียดดังนี้

1. ซีลหลัก (Main Seating Seal) เป็นซีลที่ปิด–เปิดแก๊สโดยตรงเมื่อต้องการน�ำ
แก๊สออกไปใช้งาน

2. ซีลหลัง (Back Seating Seal) เป็นซีลที่ใช้ป้องกันการรั่วรอบ ๆ แกนลิ้นปิด–
เปิด ขณะท�ำการเปิด–ปิดแก๊ส

3. แผ่นปล่อยแก๊สออกเพื่อความปลอดภัย (Safety Release Disc) จะท�ำหน้าท่ี
เปิดทางให้แก๊สออก เมื่อแก๊สภายในถังร้อนหรือมีความดันสูงเกินกว่าที่ก�ำหนดไว้

       

ซีลหลัก

ซีลหลัง

ข้อต่อมาตรวัด

ก้านวาล์ว

แผ่นนิรภัย

ต่อถังออกซิเจน

  (ก) โครงสร้างภายนอก		                    (ข) โครงสร้างภายใน

รูปที่ 1.10 แสดงลิ้นปิด–เปิด (Valve) ของถังบรรจุแก๊สออกซิเจน

1.3.2 ถังบรรจุแก๊สอะเซทิลีน (Acetylene Cylinder)

ถังบรรจุแก๊สอะเซทิลีน มีรายละเอียดดังนี้

1. คุณลักษณะของถัง ถังบรรจุแก๊สอะเซทิลีนที่ใช้กันอยู่ในปัจจุบันนี้ จะมีขนาด 
เส้นผ่านศนูย์กลางภายใน 304 มลิลิเมตร สงู 1,028 มิลลิเมตร โดยวัดจากฐานถงึคอถังบรรจุ
แก๊สได้ 275 ลูกบาศก์ฟุต ความดัน 250 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว ณ อุณหภูมิ 70 °F (21 °C)
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เน่ืองจากถังแก๊สอะเซทิลีนบรรจุแก๊สด้วยความดันต�่ำกว่าออกซิเจนตัวท่อจึงสร้างขึ้น
จากการม้วนแผ่นโลหะ และเช่ือมประกอบกันเป็นถังแก๊ส จะทาด้วยสีเหลืองหรือสีน�้ำตาล 
บริเวณคอถังจะตอกอักษรค�ำว่า C2H2 เพื่อป้องกันการใช้ปะปนกับแก๊สชนิดอื่น แก๊ส
อะเซทิลีนเป็นแก๊สที่ติดไฟได้ง่ายปลอดภัยจึงติดตั้งปลั๊กนิรภัย (Safety Plug) ไว้ที่บริเวณใต้
ถังจ�ำนวน 2 ตัวและบริเวณคอถังอีก 2 ตัว เพื่อความปลอดภัยในการใช้งาน

2. ปลัก๊นริภัยในท่อแก๊สอะเซทิลีน ประกอบด้วยโครง (Body) ซ่ึงท�ำด้วยทองเหลอืง
และมีรูตรงกลางส�ำหรับอัดโลหะที่มีจุดหลอมละลาย ณ อุณหภูมิต�่ำ โดยทั่วไปนิยมใช้ตะกั่ว
ซึ่งมีจุดหลอมละลายที่อุณหภูมิ 415 °F (213 °C) เมื่อความดันหรือความร้อนภายในถังเพิ่ม
ขึ้นเกินกว่าที่ก�ำหนดไว้ ตะกั่วนี้จะละลายและเปิดทางให้แก๊สออกไป ก่อนที่ท่อจะระเบิดหรือ
ท�ำให้ส่วนอ่ืนเสียหาย และถงัแก๊สอะเซทลีินทุกท่อจะต้องผ่านการทดสอบ โดยจะต้องสามารถ
ทนต่อแรงดันของน�ำ้ได้สูงถึง 800 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว โดยที่ท่อไม่แตกหรือรั่ว

     
รูปที่ 1.11 แสดงลักษณะของถังบรรจุแก๊สอะเซทิลีน
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เกลียว

โลหะจุด

โครง

รูปที่ 1.12 แสดงภาพตัดของเซฟตี้ปลั๊ก (Safety Plug)

               ที่มา : http://www.supradit.com/contents/metal 

3. การควบคมุแก๊สอะเซทลินี ภายใต้ความดนัท่ีมากกว่า 30 ปอนด์ต่อตารางนิว้ (psi) 
แก๊สอะเซทิลีนจะไม่สามารถรักษาเสถียรภาพไว้ได้หรือควบคุมไม่ได้ ถ้าหากอุณหภูมิเกิน 
1,435 °C (2,615 °F) อาจจะเกิดระเบิดได้ จากคุณลักษณะของแก๊สอะเซทิลีนดังกล่าวจึง
ควรน�ำแก๊สอะเซทิลีนไปใช้ที่ความดันไม่เกิน 15 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว ดังนั้นจึงควรหลีกเลี่ยง
การน�ำถังแก๊สอะเซทิลีนเข้าใกล้แหล่งก�ำเนิดที่มีโอกาสท�ำให้เกิดประกายไฟ เช่น บริเวณ 
คัตเอาต์หรือรอยต่อ และบริเวณท่ีมีความร้อนสูงกว่าปกติ โดยเฉพาะชุดเช่ือมแก๊สแบบ 
แมนดิโฟลด์ (Mandifold) ท่อแยกหรือท่อทีจ่ะให้แก๊สอะเซทิลีนไหลผ่านไม่ควรใช้ท่อทองแดง 
เพราะทองแดงจะรวมตัวกับแก๊สอะเซทิลีนเป็น Copper Acetyline ซึ่งจะท�ำให้เกิดการ
ระเบิดได้

จากคุณลักษณะของแก๊สอะเซทิลีนดังท่ีกล่าวมาแล้ว จะต้องบรรจุแก๊สลงในท่อที่ 
ความดัน 220–225 ปอนด์ต่อตารางน้ิว (psi) ซึ่งเป็นการเส่ียงต่อการระเบิด เนื่องจากที่ 
ความดนั 30 ปอนด์ต่อตารางน้ิว จะควบคมุแก๊สไม่ได้ เพ่ือความปลอดภยัจงึต้องน�ำสารอะซโีตน  
(Acetone) ใส่ไว้ภายในถัง เพื่อใช้ในการดดูซึมแก๊สอะเซทิลีนและเพื่อรกัษาเสถยีรภาพ ดงันัน้ 
ภายในท่อจะประกอบไปด้วยวัสดุรพูรุน เช่น เศษหนิ (Monolithic Filler) หรอืไม้หอม (Balsa 
Wood) และผงแอสเบสตอส (Fine Asbestos) ก่อนอื่นต้องบรรจุสารรูพรุนเหล่านี้เข้าไปใน
ถังก่อน แล้วจึงบรรจสุารอะซีโตนและแก๊สอะเซทิลีนเข้าในท่อภายหลัง สารอะซีโตนจะดูดซึม
แก๊สอะเซทิลีนได้ประมาณ 24 เท่าของน�้ำหนักของตัวมันเอง จะเห็นว่า สารรูพรุนอะซีโตน
และแก๊สอะเซทิลีนจะอยู่รวมกันภายในท่อ เมื่อเปิดลิ้นน�ำแก๊สออกใช้งาน แก๊สอะเซทิลีนจะ
แยกตัวออกมาเป็นฟองลอยขึ้นและถูกน�ำออกไปใช้งาน 
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อะซิโตน

อะเซทิลีนที่ถูกดูดซึม

วัสดุดูดซึม

รูปที่ 1.13 แสดงการลอยตัวขึ้นอย่างรวดเร็วของแก๊สอะเซทิลีน

ข้อควรระวัง มีดังนี้

๏๏ ถังแก๊สอะเซทิลีนจะต้องผ่านการทดสอบตามมาตรฐานที่น�ำมาใช้งาน 

๏๏ ถังแก๊สอะเซทิลีนที่เกิดการรั่วซึมหรือช�ำรุด ควรจะรายงานส่งกลับคืนผู้ขายไม่ควร
แก้ไขเอง 

๏๏ แก๊สอะเซทิลีนที่ไม่ได้บรรจุอะซีโตนไม่ควรเก็บไว้ด้วยแรงดันสูงเกิน 15 ปอนด์
ต่อตารางนิ้ว

๏๏ ถ้าต้องการเก็บถังแก๊สอะเซทิลีนจ�ำนวนมากในที่ใกล้กับถังของออกซิเจน ต้องท�ำ
ผนังชนิดทนไฟกั้นระหว่างออกซิเจนและอะเซทิลีน 

๏๏ ถังอะเซทิลีนจะต้องอยู่ในต�ำแหน่งต้ังเสมอ โดยเฉพาะขณะเปิดวาล์วใช้งานห้าม
นอนถังโดยเด็ดขาด เพราะจะท�ำให้อะซีโตนภายในถังแก๊สไหลออกมากับแก๊ส

๏๏ ห้ามเก็บถังอะเซทิลีนไว้ในที่มีความร้อนสูง 

1.3.3 เครื่องควบคุมความดันแก๊ส 

อุปกรณ์ที่ใช้ส�ำหรับวัดความดันของแก๊สก็คือ เครื่องควบคุมความดันแก๊ส ในหน้าปัด
น้ันจะบอกความดนัเป็นปอนด์ต่อตารางนิว้ การเลือกใช้ความดนัของแก๊สส�ำหรบัเช่ือมและตดั
ขึ้นอยู่กับขนาดของหัวทิพและความหนาของชิ้นงาน จะเห็นว่าการใช้ความดันของแก๊สเพิ่ม
ข้ึนเมื่อเช่ือมหรือตัดงานท่ีมีความหนาเพิ่มข้ึน แต่ถ้าใช้ความดันแก๊สสูงเกินไป จะท�ำความ
เสียหายแก่เครื่องควบคุมความดันและสายเชื่อมได้
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หน้าท่ีของเคร่ืองควบคุมความดนัแก๊ส เคร่ืองควบคุมความดันเป็นหวัใจของระบบ
เชื่อมและตัดด้วยแก๊ส มีหน้าที่ดังนี้ 

1. ลดความดันสูงจากแหล่งก�ำเนิดให้ต�ำ่ลงเพื่อน�ำไปใช้งาน 

2. สามารถตั้งความดันให้ได้ตามต้องการ 

3. ควบคุมอัตราการไหลของแก๊สให้สม�่ำเสมอ

4. ป้องกันไฟกลับเข้าถัง 

การแบ่งชนิดเครื่องควบคมุความดนัแก๊ส เคร่ืองควบคุมความดันทีใ่ช้ในการเช่ือม
แก๊สมีอยู่หลายชนิดด้วยกัน ซึ่งมีทั้งชนิดประกอบเข้ากับถังแก๊สและท่อส่งแก๊ส แต่อย่างไร
ก็ตาม เครื่องควบคุมความดันต่าง ๆ นั้นแบ่งออกได้ 2 ชนิดใหญ่ ๆ คือ

1. เครื่องควบคุมความดัน 2 ขั้นตอน (Two–stage Regulators) เป็นอุปกรณ์
ที่มีการลดความดันของแก๊สก่อนจะน�ำไปใช้งานถึง 2 ขั้นตอนคือ ในขั้นตอนแรกลดความดัน 
สูงจากถังบรรจุแก๊ส ด้วยแรงสปริงท่ีต้ังมาจากโรงงานผู้ผลิต เช่น ออกซิเจนความดันสูง
ภายในถังบรรจุประมาณ 2,200 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว ในขั้นตอนแรกจะลดให้เหลือประมาณ 
200 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว และในขั้นตอนที่สองลดจาก 200 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว ให้เหลือตาม
ความต้องการท่ีจะน�ำมาใช้งาน เครื่องควบคุมความดันชนดินีส้ามารถจ่ายแก๊สออกไปใช้งาน
ได้สม�ำ่เสมอดีกว่าแบบขั้นตอนเดียว

2. เครื่องควบคุมความดันขั้นตอนเดียว (Single–stage Regulators) เครื่อง
ควบคมุความดันชนดิข้ันตอนเดยีว จะท�ำหน้าท่ีลดความดันสูงจากถงับรรจแุก๊ส เป็นความดัน
ต�่ำที่น�ำใช้งานเพียงขั้นตอนเดียวเท่านั้น โดยปรับที่สกรูปรับความดันเครื่องควบคุมความดัน
ชนดินีมี้ราคาถกูกว่าชนดิ 2 ข้ันตอน และให้อตัราการไหลของแก๊สคงท่ีพอควร การเชื่อมโดย
ใช้หัวเชื่อมหลายหัวพร้อมกันที่ต้องการปริมาณของแก๊สสูง ควรเลือกใช้เครื่องควบคุมความ
ดันแบบขั้นตอนเดียว ซึ่งให้ปริมาณการไหลของแก๊สสูงกว่าชนิด 2 ขั้นตอน
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  รูปที่ 1.14 แสดงเครื่องควบคุมความดัน          รูปที่ 1.15 แสดงเครื่องควบคุมความดัน
             แก๊สแบบ 2 ขั้นตอน                               แก๊สแบบขั้นตอนเดียว

เคร่ืองควบคุมความดันออกซเิจนและอะเซทลินี เคร่ืองควบคุมความดนัแก๊สโดย
ท่ัวไปจะประกอบส�ำเร็จมาจากโรงงานผู้ผลิต พร้อมท้ังบรรจกุล่องเพ่ือไม่ให้เสียหายขณะขนส่ง 
ถ้าหากช�ำรดุก็ไม่ควรแก้ไขเอง เคร่ืองควบคุมความดันออกซเิจนและอะเซทิลีนประกอบด้วย
อุปกรณ์ส�ำคัญ ดังต่อไปนี้ 

เกจวัดความดันต�ำ่
เกจวัดความดันสูง

เกจวัดความดันสูง เกจวัดความดันต�ำ่

สกรูรับความดัน

ข้อต่อทางออกแก๊ส หัวต่อแก๊ส

หัวต่อแก๊ส

สกรูรับความดัน

ข้อต่อทางออกแก๊ส

                      (ก) ออกซิเจน                             (ข) แก๊สอะเซทิลีน

รูปที่ 1.16 แสดงเครื่องควบคุมความดัน

1. หัวต่อแก๊สเข้า (Inlet Connection) มีลักษณะเหมือนนัตหกเหลี่ยม รูในเป็น
เกลียวใช้ต่อเพ่ือประกอบเครื่องควบคุมความดันเข้ากับวาล์วหรือถัง หัวต่อแก๊สน้ีท�ำเกลียว
ตามมาตรฐาน CGA (Compressed Gas Association) ซึ่งก�ำหนดเป็นตัวเลขตามชนิดของ
แก๊ส เช่น CGA 510 เป็นมาตรฐานส�ำหรับอะเซทิลีนและโพรเพน CGA 540 เป็นมาตรฐาน
เกลียวต่อส�ำหรับออกซิเจน เกลียวต่อของแก๊สท้ังหลายจะเป็นเกลียวซ้าย และท่ีนัตของ
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เกลียวจะบากเป็นร่องตัววีไว้โดยรอบนัตหกเหล่ียม ส่วนเกลียวต่อออกซิเจนจะเป็นเกลียว
ขวาทั้งหมด หัวต่อทางเข้าแก๊สจะต้องปราศจากฝุ่น สิ่งสกปรก น�ำ้มันและจาระบี ส�ำหรับฝุ่น
และสิ่งสกปรกสามารถก�ำจัดออกได้โดยใช้ผ้าเช็ด แต่ถ้าเป็นน�้ำมันและจาระบี ต้องท�ำความ
สะอาดโดยวิธีเคมี 

2. สกรูปรับความดนั (Pressure Adjusting Screw) มหีน้าท่ีควบคมุปรมิาณการ
ไหลและความดันของแก๊สท่ีไหลไปยังสายเชื่อมและหัวเชื่อม เมื่อหมุนสกรูตามเข็มนาฬิกา 
สกรูจะไปกดสปริงวาล์ว เคร่ืองควบคุมความดันก็จะปล่อยให้แก๊สไหลผ่านไปยังสายเชื่อม
และหัวเชื่อม แต่ถ้าหมุนสกรูทวนเข็มนาฬิกาแรงที่กดสปริงก็จะสั้นลง จนในที่สุดวาล์วที่อยู่
ภายในเครื่องควบคุมแก๊สจะปิด ไม่ยอมให้แก๊สไหลผ่านออกไปยังสายเชื่อมและหัวเชื่อมอีก 

3. เกจวัดความดันสูง (High-Pressure Gauge) เป็นส่วนประกอบของเครื่อง
ควบคุมความดนัแก๊สทีบ่อกความดนัภายในถัง เกจวัดความดนัสงูของออกซิเจนจะต้ังความดัน 
ไว้ประมาณ 4,000 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว ส�ำหรับเกจวัดความดันสูงของแก๊สจะต้ังประมาณ 
400 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว 

4. เกจวัดความดันต�ำ่ (Low-Pressure Gauge) ที่ประกอบอยู่กับเครื่องควบคุม
ความดนัแก๊สจะบอกความดนัทีจ่่ายออกไปยงัสายเชื่อมและหวัเชื่อม เกจวดัความดนัต�่ำของ
ออกซิเจนทั่วไปจะตั้งความดันที่เกจไว้ 0-100 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว ส�ำหรับเกจวัดความดันต�่ำ
ของแก๊สอะเซทิลีนจะตัง้ไว้ 0-30 ปอนด์ต่อตารางน้ิว แต่จะใช้งานทีค่วามดนัไม่เกิน 15 ปอนด์
ต่อตารางนิ้ว โดยจะมีขีดสีแดงไว้เตือนอันตราย 

5. ข้อต่อทางออกแก๊ส (Outlet Connections) เป็นเกลียวตัวผู้ (เกลียวนอก) มรีู
ให้แก๊สผ่านอยูต่รงกลางใช้ต่อกบัสายเชื่อม เกลยีวข้อต่อทางออกแก๊สอะเซทลีินจะเป็นเกลยีว
ซ้าย ส่วนเกลียวทางออกของออกซิเจนจะเป็นเกลียวขวา ห้ามใช้น�ำ้มันหรือจาระบหีล่อล่ืนโดย
เด็ดขาด และอย่าให้หัวต่อสกปรก

การบ�ำรุงรักษาเครื่องควบคมุความดัน เคร่ืองควบคุมความดันแก๊สใช้เป็นอปุกรณ์
ส�ำคัญท่ีใช้ควบคุมความดันของแก๊สเพื่อป้องกันอันตราย ดังนั้นต้องใช้อย่างระมัดระวัง
และคอยบ�ำรุงให้อยู่ในสภาพดีเสมอ ถึงออกซิเจนจะไม่ใช่แก๊สเช้ือเพลิง แต่อาจท�ำให้เกิด
อันตรายอย่างรุนแรงได้ ถ้าท�ำการเคลื่อนย้ายหรือใช้งานอย่างไม่ถูกต้อง ออกซิเจนท่ีใช้ใน
งานอตุสาหกรรมมคีวามบรสุิทธ์ิเกอืบ 100% ถ้าสัมผสักับประกายไฟฟ้าหรอืสะเกด็โลหะร้อน
แดงจะช่วยลุกไหม้อย่างรวดเร็ว 
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การหล่อล่ืนเครื่องควบคมุความดนั เคร่ืองควบคุมความดันประกอบด้วยชิน้ส่วนที ่
มีการเคลื่อนท่ีอยูห่ลายชิน้ จึงต้องมีการหล่อลื่นอยู่บ่อย  ๆ   ซ่ึงความจรงิแล้วไม่จ�ำเป็นต้องหล่อลื่น 
เคร่ืองควบคมุความดนั ถ้าต้องการหล่อล่ืนก็สามารถท�ำได้ โดยช่างผูช้�ำนาญเท่าน้ัน และหล่อล่ืน 
อุปกรณ์บางชิ้นเท่านั้น ด้วยน�้ำมันหล่อลื่นชนิดพิเศษ ปกติแล้วการหล่อลื่นเคร่ืองควบคุม 
ความดันอาจท�ำให้เกิดอันตรายอย่างรุนแรงโดยเฉพาะเครื่องควบคุมความดันออกซิเจน 

การท�ำความสะอาดเคร่ืองควบคุมความดัน เคร่ืองควบคุมความดันแก๊สทุกช้ิน
จะต้องมีช่วงก�ำหนดเวลาในการท�ำความสะอาดและการบ�ำรุงรักษาเพื่อป้องกันปัญหาท่ีอาจ
เกิดขึ้นได้ ก่อนประกอบเครื่องควบคุมความดันเข้ากับถังแก๊สควรเปิดแก๊สไล่ฝุ่นละอองเพื่อ
ท�ำความสะอาดทุกครั้ง และต้องตรวจเกลียวให้อยู่ในสภาพท่ีดีเสมอ ถ้าหากเกลียวส่วนใด
ช�ำรุดควรซ่อมหรือเปลี่ยนใหม่ และส่วนประกอบภายในที่จะต้องคอยดูแล ได้แก่ ชีตวาล์ว 
(Valve Seat) เม่ือประกอบเคร่ืองควบคุมความดันเรียบร้อยแล้ว ขั้นต่อไปต้องตรวจสอบ
รอยรั่วของแก๊ส ตามข้อต่อของถังแก๊ส ข้อต่อสายและตัวเครื่องควบคุมความดันด้วยน�้ำสบู่ 

1.3.4 สายเชื่อมแก๊ส (Hose)

สายเชื่อมแก๊ส มีหน้าที่ส่งแก๊สอะเซทิลีนและออกซิเจนจากเครื่องควบคุมความดันไป
ยังหัวเชื่อม การดูแลบ�ำรุงรักษาสายเชื่อมที่ดี จะช่วยให้เกิดความปลอดภัย และการท�ำงาน
ที่มีประสิทธิภาพ สายเชื่อมที่ใช้มีอยู่ทั้งชนิดสายเดียวและสายคู่ ซึ่งสามารถทนต่อแรงอัดได้
ถึง 400 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว

โดยท่ัวไปสายเช่ือมท�ำด้วยวสัดุสังเคราะห์หรอืยางธรรมชาติผสม โดยใช้เส้นใยไนลอน
หรือลินินถักเสริมความแข็งอยู่ภายในยาง ท�ำให้สามารถโค้งงอได้และทนทาน 
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ฉนวนหุ้ม

สายเชื่อมอะเซทิลีน

สายเชื่อมออกซิเจน ไนลอนทนแรงดันสูง

ท่อยาง

รูปที่ 1.17 แสดงโครงสร้างของสายเชื่อมแก๊ส

สายเชื่อมมีอยู่หลายสี ซึ่งแต่ละสีจะใช้งานต่างกันคือ สีเขียวหรือสีด�ำใช้กับออกซิเจน
และข้อต่อทั้งหมดเป็นเกลียวขวา ส่วนสายเชื่อมสีแดงใช้กับแก๊สอะเซทิลีน และข้อต่อเป็น
เกลียวซ้ายทั้งหมด ส�ำหรับนัตเกลียวซ้ายจะบากเป็นร่องตัววีโดยรอบ สายเช่ือมที่ใช้กันมี
หลายขนาดคือ ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางรูในตั้งแต่ 3/16, 1/4 และ 1/2 ส่วนความยาวตัด
แบ่งได้ตามความต้องการ 

ข้อควรระวังในการใช้สายเชื่อม มีดังนี้

๏๏ สายเช่ือมท่ีผลิตออกมาจะโรยไว้ด้วยแป้งฝุ่น ดังน้ันควรเป่าเอาฝุ่นแป้งออกก่อน
ใช้งาน 

๏๏ อย่าให้สายเชื่อมถูกเปลวไฟ สแลก และสะเก็ดไฟ 

1.3.5 หัวเชื่อม (Welding Torch)

หัวเช่ือมเป็นอุปกรณ์หลักของการเชื่อมแก๊สที่เป็นทางผ่านของออกซิเจน และแก๊ส
อะเซทิลีนหัวเชื่อมประกอบด้วยส่วนใหญ่ ๆ ดังนี้ 

1. วาล์วควบคุมการไหล (Control Valves) ในหัวเชื่อมจะมีวาล์วควบคุมการไหล
อยู่ 2 ตัวคือ ตัวหนึ่งใช้กับอะเซทิลีน ซึ่งต่อประกอบไว้กับตัวหัวเชื่อมที่เขียนว่า “Fuel” และ
มีเกลียวต่อเป็นเกลียวซ้าย ส่วนอีกตัวหนึ่งใช้กับออกซิเจน ซึ่งต่อประกอบไว้กับตัวหัวเชื่อม
ที่เขียนว่า “Oxy” และเกลียวต่อเป็นเกลียวขวา 

2. หวัเชื่อม (Torch Body) เป็นท่อกลวงและมท่ีอแก๊สกับท่อออกซิเจนอยู่ภายใน 
หัวเชื่อมยังเป็นที่มือจับส�ำหรับการเชื่อมแก๊สอีกด้วย 
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3. หวัทิพ (Torch Head) เป็นส่วนหัวปลายสุดของหัวเช่ือม และยังมเีกลียวส�ำหรบั
ต่อกับห้องผสมแก๊ส (Mixing Chamber)

วาล์วควบคุมการไหลอะเซทิลีน

วาล์วควบคุมการไหลออกซิเจน เกลียวต่อสายเชื่อม

หัวทิพ

ห้องผสมแก๊ส
ตัวหัวเชื่อม

รูปที่ 1.18 แสดงหัวเชื่อมแก๊ส

หัวเชื่อมแก๊สแบ่งออกเป็น 2 ชนิด ตามลักษณะแรงดันของแก๊สอะเซทิลีน เนื่องจาก
ว่าแก๊สอะเซทลีินทีใ่ช้กันอยู่ท้ัง 2 ชนดิบรรจุถงัส�ำเร็จรูปทีมี่ความดนัสูง ท�ำให้สามารถควบคมุ
แรงดนัในการน�ำออกมาใช้งานแล้วยงัสะดวกต่อการใช้งาน แบ่งหวัเชื่อมออกเป็น 2 แบบคือ 

1. ทอร์ชเชื่อมแบบความดนัสมดลุ (Equal Pressure Type) เหมาะส�ำหรบัแก๊ส
ท่ีมีความดนัสูงและสามารถปรบัให้แก๊สทัง้สองมคีวามดันเท่ากนัไหลเข้าสู่ห้องผสมแก๊ส โดย
ปกติใช้กับถังบรรจุแก๊สส�ำเร็จซึ่งมีความดันสูง

ออกซิเจนทอร์ช

หัวทิพ

แก๊สเข้าผสม ห้องผสมแก๊ส วาล์วอะเซทิลีน

ข้อต่อสายแก๊ส

ห้องแก๊สผสม

แก๊สเข้าผสม

วาล์ว

รูปที่ 1.19 แสดงทอร์ชเชื่อมแบบความดันสมดุล 
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