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20121–2015	 เครื่องจักรกลงานไม้	 0–6–2

		  (Woodwork Machinery)

		  วิชาบังคับก่อน : 20100–1011 ฝึกฝีมืองานไม้

อ้างอิงมาตรฐาน

–

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา

ท�ำประตู หน้าต่าง พื้น ฝาไม้ และเครื่องเรือน กัดขึ้นรูป ฉลุลวดลายด้วย CNC

จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้

1.	 มีความเข้าใจหลักการท�ำงานและเทคนิคการใช้เครื่องจักรกลงานไม้

2.	 ไส วดั ตดั ซอย เจาะ ท�ำวงกบประต ูหน้าต่าง พืน้ ฝาไม้ เครือ่งเรอืน และงานกดัขึน้รปู

ลักษณะต่าง ๆ งานฉลุลวดลายด้วย CNC การบ�ำรุงรักษา ลับคมใบกบ ดอกสว่าน 

ประกอบติดตั้งใบกบ

3.	 มีเจตคติที่ดีมีความรับผิดชอบและมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน

4.	 ประยุกต์หาจ�ำนวนวัสดุที่ใช้ในการท�ำชิ้นงาน คิดราคาชิ้นงาน

สมรรถนะรายวิชา

1.	 แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการและกระบวนการใช้เครื่องจักรกลงานไม้

2.	 ประกอบไม้เป็นชิ้นงาน

3.	 มีความสามารถในการประยุกต์ใช้เครื่องจักรกลงานไม้

ค�ำอธิบายรายวิชา

ปฏิบัติงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล งานไส วัด ตัด ซอย เจาะ ท�ำวงกบประตู หน้าต่าง พื้น 

ฝาไม้ เครื่องเรือน และงานกัดขึ้นรูปลักษณะต่างๆ งานฉลุลวดลายด้วย CNC การบ�ำรุงรักษา 

ลับคมใบกบ ดอกสว่าน ประกอบติดตั้งใบกบ
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การจดัท�าหนงัสอื เครื�องจกัรกลงานไม ครัง้นี ้เปนอกีครัง้หนึง่ที่ไดมกีารปรบัปรงุ แกไข

และเพิ่มเติมเนื้อหาบางสวน เพื่อใชประกอบการเรียนการสอนวิชา เครื�องจักรกลงานไม 

รหสัวชิา 20121–2015 โดยมเีนือ้หาวชิาตรงตามจดุประสงครายวชิา สมรรถนะรายวชิาและ

ค�าอธิบายรายวิชา ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) พ.ศ. 2567 ของส�านักงาน

คณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ

ผูเขียนขอขอบคุณเจาของต�าราทุกทานที่กลาวอางอิงในหนังสือเลมนี้ และผูที่มีสวน

ชวยเหลือในทุกๆ ดาน ที่ท�าใหหนังสือเลมนี้เสร็จสมบูรณ หากทานผูอานพบวามีขอบกพรอง

หรอืมสีวนอื่นใดในหนงัสอืทีผ่ดิพลาดทีส่มควรจะตองแกไขโปรดแจงใหผูเขยีนทราบดวย เพื่อ

ที่จะไดน�าไปแกไขปรับปรุงในการจัดพิมพครั้งตอไป 

 ชาญวิทย  พิศออน
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สาระสําคัญ
การปฏิบัติงานในโรงงาน สิ่งที่ต้องค�านึงถึงเสมอคือ ความปลอดภัยจากอุบัติเหตุต่าง ๆ  

ที่จะเกิดแก่ร่างกาย ชีวิต หรือทรัพย์สินในขณะที่ปฏิบัติงาน โดยเฉพาะในงานอุตสาหกรรม
ซึ่งมีความเสี่ยงสูงที่จะได้รับอันตรายหากการป้องกันไม่รัดกุมเพียงพอ นอกจากนี้แล้ว
สภาพแวดล้อมในการท�างานกก่็อให้เกดิอนัตรายได้ เช่น การวางผงัโรงงาน อากาศ แสงสว่าง
และเสยีง สิง่เหล่านีห้ากมคีวามบกพร่องและผดิมาตรฐานทีก่�าหนดไว้กอ็าจก่อให้เกดิอบุตัเิหตไุด้ 
ดงันัน้ความปลอดภยัในการท�างานจงึเป็นหวัใจของการปฏบิตังิาน ทีจ่ะต้องท�าให้ถกูต้องตาม
ขั้นตอนและวิธีการของงานนั้น ๆ

ผลลัพธการเรียนรูระดับบทเรียน
ประมวลผลความรู้เกีย่วกบัสาเหตกุารเกดิอบุตัเิหต ุวธิกีารป้องกนัอบุตัเิหต ุความปลอดภยั

เกี่ยวกับเครื่องมือ เครื่องมือกล เครื่องจักรทั่วไป และสามารถน�าไปใช้ ในการปฏิบัติงาน
ที่เกี่ยวข้องได้อย่างถูกต้องเหมาะสม

จุดประสงคการเรียนรู
1. สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ

2. วิธีการป้องกันอุบัติเหตุ

3. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม
1. อธิบายสาเหตุการเกิดอุบัติเหตุได้

2. ศึกษาและปฏิบัติตามระเบียบข้อบังคับในการท�างานเพื่อป้องกันอุบัติเหตุ

3. แต่งกายถูกต้องตามลักษณะและเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

สมรรถนะประจําบทเรียน
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับสาเหตุและวิธีการป้องกันอุบัติเหตุได้อย่างถูกต้อง

2. น�าความรู้เรื่องความปลอดภัยในการปฏิบัติงานไปใช้ ในการปฏิบัติงานที่เกี่ยวข้องได้
อย่างถูกต้องและเหมาะสม

1

ความปลอดภัย

บทเรียนที่
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1.1 สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ
“ปลอดภัยไว้ก่อน” เป็นข้อความที่คอยเตือนใจผู้ปฏิบัติงานในโรงงานอุตสาหกรรม  

ผูป้ฏบิตังิานกลางแจ้ง ผู้ ใช้ยวดยานพาหนะต่างๆ หรอืผูค้นทัว่ไป ให้ระมดัระวงัอบุตัเิหตทุีอ่าจ

จะเกดิขึน้ในขณะนัน้หรอืในเวลาข้างหน้า เพราะหากเกดิอบุตัเิหตขุึน้ กจ็ะท�ำให้เกดิความเสยี

หายแก่ชีวิตและทรัพย์สิน รวมทั้งเสียเวลาในการแก้ไขอีกด้วย

อุบัติเหตุคือ เหตุการณ์ที่เกิดขึ้นอย่างไม่คาดหมาย และเมื่อเกิดขึ้นแล้วจะมีผลกระ

ทบต่อร่างกายและชวีติ ท�ำให้ทรพัย์สนิเสยีหาย เสยีเวลา และกระทบกระเทอืนต่อระบบการ

ปฏบิตังิานนัน้ๆ หากผูป้ฏบิตังิานระมดัระวงัและหาทางป้องกนัไว้ก่อนแล้ว ความเสยีหายอาจ

จะเกิดขึ้นได้น้อยมากหรือไม่เกิดขึ้นเลย

อบุตัเิหตสุามารถเกดิขึน้ได้ทกุด้าน เช่น อบุตัเิหตใุนด้านการขนส่งทางบก ทางเรอื ทาง

อากาศ การขนส่งสนิค้า วสัด ุการขนส่งบคุคลต่างๆ อบุตัเิหตใุนด้านอตุสาหกรรม ในโรงงาน 

อตุสาหกรรมทัว่ๆ ไป อตุสาหกรรมการก่อสร้าง รวมถงึในสถานศกึษาทกุระดบั ในชมุชนทีพ่กั

อาศัย ความสูญเสียที่เกิดขึ้นอาจสูญเสียมากบ้าง น้อยบ้าง แตกต่างกันไป สาเหตุการเกิด

อุบัติเหตุนั้นเกิดจากเหตุ 3 ประการคือ

1.	ตัวบุคคล บุคคลคือผู้ที่ปฏิบัติงานในหน้าที่ต่างๆ ซึ่งเป็นสาเหตุหลักที่ท�ำให้เกิด

อุบัติเหตุ ปัญหาที่เกิดจากตัวบุคคลมีดังนี้

•	 ผู้ปฏิบัติงานที่มีปัญหาทางด้านร่างกาย เช่น ไม่สบาย เหนื่อย หรือสภาพร่างกาย 

ไม่พร้อมที่จะท�ำงานหรือท�ำกิจกรรม

•	 ผู้ปฏิบัติงานที่มีปัญหาทางด้านจิตใจ เช่น เกิดความเครียด ไม่ใส่ใจในงานที่ท�ำ ใน

ขณะท�ำงานใจลอย คดิถงึแต่เรื่องอื่นๆ มปัีญหาในครอบครวั หรอืบคุคลในครอบครวัไม่สบาย

•	 ผู้ปฏิบัติงานที่มีนิสัยชอบเสี่ยงต่ออันตราย ไม่ค�ำนึงถึงกฎกติกาข้อห้าม เพราะเห็น

เป็นเรื่องสนุกมากกว่า นอกจากนี้บุคคลยังมีการกระท�ำที่ไม่ปลอดภัย เช่น ปฏิบัติงานหรือ

ท�ำงานแบบลองผิดลองถูก ไม่มีความรู้เพียงพอ ไม่ได้รับการชี้แนะหรือการฝึกอบรมในสิ่งที่

ถูกต้องในการปฏิบัติงานนั้นๆ ขาดวินัย มีทัศนคติไม่ดี ไม่เชื่อฟังต่อการรักษาความปลอดภัย

2.	สิ่งแวดล้อม หมายถึงสภาวะการท�ำงานในขณะนั้น เช่น บริเวณพื้นที่ปฏิบัติงาน

สกปรก การจัดวางสิ่งของไม่เป็นระเบียบ มีฝุ่น เสียงดัง กลิ่นควันไอระเหย สภาวะอากาศ

ร้อนเกินไป เย็นเกินไป แสงสว่างไม่เพียงพอ หรือไม่มีการระบายอากาศ เป็นต้น
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3.	เครื่องมือ เครื่องจักรกล หมายถึงเคร่ืองทุ่นแรง ยานพาหนะ และอุปกรณ์ที่

ใช้ปฏิบัติงาน ซึ่งเป็นองค์ประกอบอีกส่วนหนึ่งที่อาจท�ำให้เกิดอุบัติเหตุได้ ถ้าเคร่ืองมือ 

เครื่องจกัรกล และอปุกรณ์ทีต้่องใช้ในการปฏบิตังิานไม่อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เสื่อมสภาพ 

มีความช�ำรุด บกพร่อง โดยไม่ได้บ�ำรุงรักษาซ่อมแซม หรือใช้งานทั้งที่รู้ว่าสภาพเครื่องมือ

เครื่องจกัรไม่สมบรูณ์ อปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายไม่ม ีกเ็ป็นสาเหตสุ�ำคญัทีท่�ำให้เกดิอบุตัเิหตไุด้

1.2 วิธีการป้องกันอุบัติเหตุ
การป้องกันอุบัติเหตุและเสริมสร้างความปลอดภัยได้อย่างมีประสิทธิภาพ ควรค�ำนึง

ถึงสิ่งต่อไปนี้

1.	ต้องมีความรู้ ความเข้าใจ วางแผนการปฏิบัติงาน และก�ำหนดวิธีการขั้นตอนต่างๆ 

ซึ่งจะท�ำให้ท�ำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ ใช้เวลาน้อย ปลอดภัย และประหยัด

2.	ต้องปฏบิตัติามกฎข้อบงัคบัและเงื่อนไขของความปลอดภยัในการปฏบิตังิานทีเ่กีย่ว

ข้องนั้นๆ คือต้องมีวินัย เอาใจใส่เกี่ยวกับความปลอดภัยทุกระดับ หลีกเลี่ยงการท�ำงานที่ไม่

ถูกต้องหรือมีอันตราย

3.	การบ�ำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ต่างๆ ที่ใช้ ในการปฏิบัติงานหรือ

ท�ำกิจกรรมที่เกี่ยวข้อง หากพบว่าเครื่องมือเครื่องจักรช�ำรุด บกพร่อง หรือเสื่อมสภาพ ต้อง

รีบด�ำเนินการซ่อมแซม แก้ไข ให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งานด้วยความปลอดภัยมากที่สุด รวม

ถึงการตรวจสอบเครื่องมือเครื่องจักรให้อยู่ในต�ำแหน่งที่ถูกต้องเสมอ 

1.3 ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน
เพื่อให้เข้าใจถึงความปลอดภัยในการปฏิบัติงานทั่วๆ ไป มีข้อควรค�ำนึงถึงและควร

ปฏิบัติดังต่อไปนี้

1.3.1 ความปลอดภัยเกี่ยวกับตัวบุคคลผู้ปฏิบัติงาน

1.	การแต่งกาย เครื่องแต่งกาย หรือเคร่ืองแบบ ที่สวมใส่ในการปฏิบัติงานแต่ละ

งานนั้น ต้องมีการออกแบบให้เหมาะสมกับลักษณะของงาน เช่น การปฏิบัติงานเกี่ยวกับ

เครื่องจักร เสื้อและกางเกงควรจะตัดเย็บให้เป็นชิ้นเดียวกัน หรือเป็นเสื้อคลุม หรือมีผ้า 

กันเปื้อนที่รัดกุม
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แว่นตานิรภัย
หมวกนิรภัย

ผ้าปิดจมูก

ถุงมือผ้า

รองเท้านิรภัย

รูปที่ 1.1 แสดงการแต่งกายและการสวมเครื่องแบบเมื่อปฏิบัติงาน

การแต่งกายในการปฏิบัติงานในโรงงานหรือโรงฝึกงานทั่วๆ ไป ดังแสดงในรูปที่ 1.1 

ควรปฏิบัติดังต่อไปนี้

•	 แต่งกายด้วยเสือ้ผ้าทีรั่ดกมุ ถ้าเป็นเสือ้แขนยาวควรพบัแขนเสือ้ให้อยูเ่หนอืข้อศอก 

ถ้าผมยาวจะต้องมัดรวบให้เรียบร้อย

•	 สวมใส่รองเท้าหุ้มส้นหรือรองเท้านิรภัย (Safety Shoes)

•	 ไม่ควรสวมใส่เครื่องประดับ เช่น นาฬิกา แหวน ก�ำไลข้อมือ หรือสร้อยคอในขณะ

ปฏิบัติงาน

•	 ควรสวมใส่แว่นตานริภยั (Safety Goggles) เครื่องป้องกนัใบหน้า ในงานเจยีระไน 

งานเชื่อม งานตัดหรือซอยไม้ด้วยเครื่องเลื่อย ดังแสดงในรูปที่ 1.2

สวมแว่นตา

รูปที่ 1.2 แสดงการสวมใส่แว่นตานิรภัย
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•• ควรสวมหมวกนิรภัย (Safety Cap) ในงานก่อสร้างหรืองานในที่สูง ดังแสดงใน

รูปที่ 1.3

สวมหมวกนิรภัย

รูปที่ 1.3 แสดงการสวมใส่หมวกนิรภัย

•• สภาวะการปฏิบัติงานที่มีเสียงดัง ควรสวมที่ครอบหู ดังแสดงในรูปที่ 1.4

สวมที่ครอบหู

รูปที่ 1.4 แสดงการสวมใส่ที่ครอบหูเพื่อป้องกันเสียง

•	 สวมถงุมอืให้ถกูกบัลกัษณะงาน เช่น ถงุมอืหนงัและปลอกแขนหนงัส�ำหรบังานเชื่อม 

ถุงมือผ้าส�ำหรับงานจับยึดสิ่งของหนักหรือโลหะที่มีความร้อนพอประมาณ ถุงมือยางส�ำหรับ

สิ่งของเปียกชื้น มีกรด หรือสารเคมีที่เป็นอันตรายต่อผิวหนัง ดังแสดงในรูปที่ 1.5

รูปที่ 1.5 แสดงลักษณะถุงมือยาง ถุงมือผ้า และถุงมือหนัง โดยเรียงล�ำดับจากซ้ายไปขวา
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2.	ความประพฤติของบุคคลทั่วไป หมายถึงการกระท�ำของบุคคลในขณะที่ปฏิบัติงาน 

หรืออยู่ในบริเวณที่ปฏิบัติงาน ควรปฏิบัติดังต่อไปนี้

•	 การเดินไป-มา ในบริเวณที่ปฏิบัติงานหรือในโรงงาน ควรเดินด้วยความระมัดระวัง

อยู่เสมอ

•	 ไม่หยอกล้อหรือเล่นกันในขณะปฏิบัติงานหรือในบริเวณพื้นที่ที่มีข้อห้าม

•	 ไม่จับ ปรับ แต่ง หรือลองใช้เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ต่างๆ โดยไม่ได้รับ

อนุญาต หรือไม่มีความรู้

•	 ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในโรงงานโดยเคร่งครัด หลีกเลี่ยงและระมัดระวังข้อ

ห้ามในพื้นที่บริเวณต่างๆ

•	 ให้ความร่วมมือกับผู้ควบคุมและผู้ร่วมงาน เพื่อป้องกันอุบัติเหตุในทุกกรณี

1.3.2 ความปลอดภัยเกี่ยวกับเครื่องมือและเครื่องจักร

ในโรงงานอุตสาหกรรม โรงฝึกงานมีเครื่องมืออยู่หลายชนิดที่ต้องใช้งานให้ถูกวิธีและ 

เหมาะสมกับงาน เพื่อความปลอดภัย เช่น ค้อน คีม ตะไบ ไขควง เลื่อย ฯลฯ เครื่องจักรกล  

เครื่องมือกล (เครื่องมือไฟฟ้า) ซึ่งสามารถช่วยให้ท�ำงานได้เร็วขึ้น ประหยัดเวลา มี

ประสทิธภิาพมากขึน้ แต่ถ้าใช้งานไม่ถกูวธิแีละไม่เหมาะสม กจ็ะมโีทษมากพอๆ กบัประโยชน์ 

สิ่งที่ควรระมัดระวังเกี่ยวกับเครื่องมือและเครื่องจักรกล มีดังต่อไปนี้

1.	ความปลอดภัยเกี่ยวกับเครื่องมือ เครื่องมือกล (เครื่องมือไฟฟ้า)

•	 ไม่ควรเกบ็เครื่องมอืทีม่คีมแหลม เช่น มดี สิว่ เหลก็ขดี วงเวยีนปลายแหลม เหลก็

น�ำศูนย์ ฯลฯ ไว้ ในกระเป๋าเสื้อหรือกระเป๋ากางเกง

•	 การถอืเครื่องมอืทีม่ปีลายแหลมคม ควรให้ชีล้งด้านล่างหรอืหาวสัดหุุม้ปลายแหลม

เสียก่อน

•	 ควรยื่นหรือส่งเครื่องมือส่วนที่เป็นด้ามจับหรือด้ามถือให้ผู้ร่วมงาน ไม่ควรโยนหรือ

ส่งด้านที่เป็นปลายแหลมให้ ดังแสดงในรูปที่ 1.6
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รูปที่ 1.6 แสดงการส่งเครื่องมือที่ถูกต้อง

•	 ไม่ควรใช้เคร่ืองมอืทีช่�ำรดุ เช่น ค้อนทีบ่ิน่หรอืด้ามไม่แขง็แรง ตะไบที่ไม่มด้ีาม และ

เลื่อยที่มีด้ามแตกหรือหลวม เพราะอาจจะท�ำให้เกิดอันตรายได้

•	 การท�ำงานบนทีส่งู ควรเกบ็เคร่ืองมอืในกระเป๋าหรอืเขม็ขดันริภยัทีม่ถีงุใส่เครื่องมอื

ที่ปลอดภัย เพื่อป้องกันไม่ให้หล่นลงเบื้องล่าง ดังแสดงในรูปที่ 1.7

•	 การถือเครื่องมือและอุปกรณ์ ไม่ควรถือจ�ำนวนมากเกินไป เพราะอาจจะท�ำให้

ตกหล่น เครื่องมอือปุกรณ์อาจเสยีหาย ช�ำรดุ และอาจท�ำให้เกดิอนัตรายกบัผูถ้อืได้ ดงัแสดง

ในรูปที่ 1.8

รูปที่ 1.7 แสดงการใช้ถุงใส่เครื่องมือคาดเอว รูปที่ 1.8 แสดงการถือเครื่องมือที่ไม่ถูกต้อง
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•	 การปรบัแต่งเครื่องมอืไฟฟ้า ไม่ควรเสยีบปลัก๊ค้างไว้ และสวติช์ควรอยู่ในต�ำแหน่ง

ปิดเสมอ

•	 ผู้ปฏิบัติงานด้วยเครื่องมือไฟฟ้า ควรสวมรองเท้าเพื่อเป็นฉนวนป้องกันไฟรั่ว และ

ไม่ควรยืนอยู่บนพื้นที่เปียกชื้นในขณะปฏิบัติงาน

•	 เครื่องมอืไฟฟ้าทีม่มีอืจบั หรอืโครงเป็นโลหะ หรอืมสีายดนิทีป่ลัก๊เสยีบ ผูป้ฏบิตังิาน

ต้องต่อสายดินไว้เสมอ เพื่อป้องกันไฟฟ้ารั่ว

•	 ระมัดระวังสายไฟฟ้าไม่ให้อยู่ใกล้ ใบมีด ใบตัด หรือใบเลื่อย

•	 การใช้สายไฟฟ้าสนามหรอืโรลปลัก๊ (Roll Plug) ทีต่่อจากสายเมนหรอืปลัก๊ จะต้อง

ใช้สายไฟฟ้าให้ถกูขนาด ถ้าใช้สายไฟฟ้าขนาดเลก็เกนิไปจะท�ำให้สายร้อนและไหม้ได้ และไม่

ควรต่อพ่วงมากเกินไป

•	 ตรวจสอบสายไฟฟ้าและปลั๊กที่ต่อกับเครื่องมือไฟฟ้า ถ้าหากช�ำรุด ควรใช้เทปพัน
สายไฟพันเป็นฉนวนหุ้ม หากเสื่อมสภาพหรือช�ำรุดมาก ควรเปลี่ยนใหม่ทันที

•	 ไม่ควรถอดปลั๊กด้วยการดึงที่สายไฟฟ้า ควรจับและดึงที่ตัวเต้าเสียบ

•	 ไม่ควรใช้เครื่องมือหรืออุปกรณ์ไฟฟ้าที่ช�ำรุด

•	 ถ้าไม่มีความรู้อย่างแท้จริง ไม่ควรซ่อมแซมเครื่องมือไฟฟ้าและอุปกรณ์ไฟฟ้าด้วย
ตนเอง 

2.	ความปลอดภัยเกี่ยวกับเครื่องจักรกลทั่วไป
•	 ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยของเครื่องจักรกลแต่ละชนิด

•	 ต้องได้รับอนุญาตและมีความรู้เพียงพอที่จะใช้เครื่องจักรกล

•	 จะต้องแน่ใจว่าเคร่ืองป้องกันอันตราย (Safety Guard) อยู่ในต�ำแหน่งที่ถูกต้อง 
และต้องไม่น�ำออกจากต�ำแหน่งโดยไม่ได้รับอนุญาต หากเครื่องป้องกันอันตรายช�ำรุด ควร
แจ้งผู้ควบคุม

•	 การตั้ง ปรับ เปลี่ยนสายพาน เฟือง มีดกัด และดอกสว่าน จะต้องปิดสวิตช์ไฟฟ้า
ทุกครั้ง

•	 ส่วนประกอบของเครื่องจักรกลที่เป็นอันตราย เช่น เฟือง สายพาน มีดกัด และ 
ใบเลื่อย จะต้องมีฝาครอบป้องกันไว้

•	 ต้องแน่ใจว่าชิน้งาน ใบมดี ใบเลื่อย และดอกสว่าน จะต้องยดึให้แน่นก่อนเปิดสวติช์
เครื่องเสมอ

•	 ไม่ควรทิ้งหรือผละออกจากเครื่องจักรกลไปในขณะที่ก�ำลังเดินเครื่องอยู่ ควรรอให้
เครื่องหยุดสนิทเสียก่อน
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•	 ไม่ควรมุงรอบเครื่องจักรกล ผู้ที่ไม่ได้ปฏิบัติงานควรอยู่นอกเส้นความปลอดภัย 
(Safety Line) เท่านั้น

•	 ไม่ควรละความตั้งใจและสายตาจากเครื่องจักรกลในขณะปฏิบัติงาน

•	 ในการปฏบิตังิานกบัชิน้งานทีม่ขีนาดใหญ่หรอืน�ำ้หนกัมาก ควรมผีูช่้วยคอยจบัประคอง
ไว้

•	 ถ้าจ�ำเป็นต้องปฏบิตังิานเป็นเวลานาน ควรยนืในท่าทีถ่นดั และควรหยดุพกัเครื่องจกัร
กลประจ�ำชั่วโมง

•	 ระมัดระวังอยู่เสมอในขณะท�ำงานด้วยเครื่องจักรกล

•	 ควรท�ำความสะอาดบนเครื่องจกัรกล ทัง้ก่อนปฏบิตังิานและหลงัจากการปฏบิตังิาน
เสมอ

•	 ไม่ควรใช้เครื่องจักรกลท�ำงานเล็กๆ น้อยๆ

1.4 สรุป

1.	สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุคือ

	 1.	ตัวบุคคล โดยแยกลักษณะผู้ปฏิบัติงานได้ดังนี้

		  •	 ผู้ปฏิบัติงานที่มีปัญหาทางด้านร่างกาย

		  •	 ผู้ปฏิบัติงานที่มีปัญหาทางด้านจิตใจ

		  •	 ผู้ปฏิบัติงานที่มีนิสัยชอบเสี่ยง

2.	สิ่งแวดล้อมและสภาวะการท�ำงานในขณะนั้น

3.	เครื่องมือ เครื่องจักรกล และอุปกรณ์ช่วยในการปฏิบัติงาน เช่น เครื่องมือ

อุปกรณ์เสื่อมสภาพ ช�ำรุด และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายไม่มี

2.	วิธีการป้องกันอุบัติเหตุ

1.	ต้องมีความรู้ความเข้าใจวิธีการหรือขั้นตอนในการปฏิบัติงานนั้นๆ

2.	ปฏิบัติตามกฎข้อบังคับและเงื่อนไขความปลอดภัยในการปฏิบัติงานที่เกี่ยวข้อง

กับงานนั้นๆ

3.	บ�ำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์เสริมที่จะต้องใช้ปฏิบัติงานที่

เกี่ยวข้องนั้น



10      เครื่องจักรกลงานไม้

3.	ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

1.	ความปลอดภัยเกี่ยวกับตัวบุคคลในการปฏิบัติงาน

•	 การแต่งกายถูกต้อง ถูกลักษณะ และเหมาะสมกับการปฏิบัติงานนั้นๆ

•	 ความประพฤติของบุคคลทั่วไปคือ การกระท�ำของบุคคลผู้ปฏิบัติงานหรืออยู่

ในบริเวณปฏิบัติงาน

2.	ความปลอดภัยเกี่ยวกับเครื่องมือและเครื่องจักรกลเกี่ยวกับ

•	 เครื่องมือ เครื่องมือไฟฟ้า 

•	 เครื่องจักรกลทั่วๆ ไป 
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ตอนที ่1  จงท�ำเครื่องหมาย 3 หน้าข้อทีเ่หน็ว่าถกู และท�ำเครื่องหมาย 5 หน้าข้อทีเ่หน็ว่าผดิ

………...	1.	สาเหตหุลกัทีท่�ำให้เกดิอบุตัเิหตคุอื นสิยัการปฏบิตังิานทีช่อบเสีย่งของผูป้ฏบิตังิานเอง

……..….	2.	เครื่องจกัรกล เครื่องมอืกล ทีม่กีารบ�ำรงุรกัษาทีด่ ีอาจท�ำให้เกดิอบุตัเิหตไุด้มากกว่า

สาเหตุอื่นๆ

……..….	3.	การมีความรู้ ความเข้าใจ และขั้นตอนในการปฏิบัติงาน ไม่ช่วยป้องกันการเกิด

อุบัติเหตุได้

……..….	4.	ควรแต่งกายด้วยเสื้อผ้าที่รัดกุม สวมเสื้อแขนยาว ถ้าผมยาวควรมัดรวบให้

เรียบร้อยก่อนการปฏิบัติงานด้วยเครื่องจักรกล

……..….	5.	ถ้ามีเครื่องป้องกันอันตราย (Guard) ส�ำหรับเครื่องจักรกลแล้ว ผู้ปฏิบัติงานไม่

จ�ำเป็นต้องสวมแว่นตานิรภัย (Safety Goggles) ก็ได้

……..….	6.	สิง่ส�ำคญัทีส่ดุทีต้่องปฏบิตัเิมื่อต้องใช้เครื่องมอืไฟฟ้าคอื ควรต่อสายดนิเพื่อป้องกนั

ไฟฟ้ารั่ว

……..….	7.	การส่งเครื่องมือที่มีปลายแหลมคม ควรส่งด้านที่มีปลายแหลมให้

……..….	8.	ผู้ปฏิบัติงานด้วยเครื่องมือไฟฟ้า ไม่ควรยืนอยู่บนพื้นที่เปียกชื้น

……..….	9.	การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัย มีวินัย เอาใจใส่กับความปลอดภัยทุกระดับ  

หลกีเลีย่งการปฏบิตังิานทีเ่สีย่งและไม่ถกูต้อง เป็นการป้องกนัไม่ให้เกดิอบุตัเิหตไุด้

ตอนที่ 2  จงเลือกค�ำตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว

1.	วิธีป้องกันอุบัติเหตุในโรงฝึกงานข้อใดถูกที่สุด

ก. ไม่หยอกล้อกัน	 ข. ปฏิบัติตามกฎ

ค. ใช้เครื่องมือให้ถูก	 ง. ท�ำความสะอาดทุกครั้งหลังเลิกปฏิบัติงาน

แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 1 
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2.	การปฏบิตังิานทีเ่กีย่วกบัฝุน่และกลิน่ที่ไม่พงึประสงค์ ควรสวมใส่เครื่องป้องกนัตามข้อใด

มากที่สุด

ก. หมวกนิรภัย	 ข. ถุงมือผ้า

ค. รองเท้านิรภัย	 ง. ผ้าปิดจมูก

3.	การปฏิบัติงานเกี่ยวกับสารเคมีบางชนิด ควรสวมใส่ถุงมือชนิดใด

ก. ถุงมือยาง	 ข. ถุงมือผ้า

ค. ถุงมือหนัง	 ง. ถุงมืออเนกประสงค์

4.	การปฏิบัติงานกับเครื่องจักรกลเป็นเวลานานๆ ข้อใดถูกที่สุด

ก. ขออนุญาตผู้ควบคุม	 ข. ไม่ควรละสายตาจากเครื่อง

ค. หยุดพักเครื่องจักรกลประจ�ำชั่วโมง	 ง. ท�ำความสะอาดเครื่องทุกครั้ง

5.	การปรับแต่งเครื่องมือไฟฟ้าและเครื่องจักรกล ควรปฏิบัติตามข้อใดมากที่สุด

ก. ปิดสวิตช์เครื่อง	 ข. สวมใส่ถุงมือ

ค. ชิ้นส่วนที่ปรับแต่งต้องยึดแน่น	 ง. ถ้าชิ้นส่วนมีน�้ำหนักมากให้หาผู้ช่วย

ตอนที่ 3  จงตอบค�ำถามต่อไปนี้

1. จงบอกความปลอดภัยเกี่ยวกับเครื่องมือและเครื่องจักรกล (อย่างน้อย 5 ข้อ) 

........................................................................................................................................................  

........................................................................................................................................................  

........................................................................................................................................................  

........................................................................................................................................................  

........................................................................................................................................................

2.	จงบอกวิธีการป้องกันอุบัติเหตุ (3 ข้อ) 

........................................................................................................................................................  

........................................................................................................................................................  

........................................................................................................................................................



สาระสําคัญ
เครื่องไสเพลาะไม้ (Jointer) เรียกอกีชื่อหนึง่ว่า เครื่องไสชดิไม้ เป็นเครื่องจกัรกลงานไม้

ที่ออกแบบเพื่อการไสขอบไม้ ให้เรียบเป็นหน้าแรกและได้ฉาก ก่อนที่จะน�าไปไสให้ได้ขนาด
ด้วยเครื่องไส (Planer) นอกจากนี้ยังสามารถไสไม้หน้ากว้างให้เรียบ ไสไม้ท�ามุมเอียง ไสไม้
ท�าบังใบวงกบประตู-หน้าต่าง และไสเรียวขาโตะ

ผลลัพธการเรียนรูระดับบทเรียน
ประมวลผลความรู้เกีย่วกบัส่วนประกอบ ขนาด และความเรว็รอบของเครื่องไสเพลาะไม้

มีทักษะในการตั้งหรือปรับแท่นหลังและรั้ว สามารถใช้เคร่ืองไสเพลาะไม้ได้อย่างถูกต้อง
รวมถงึการถอดใบมดี ใส่ใบมดี ลบัใบมดี และบ�ารงุรกัษาเครื่องไสเพลาะไม้ให้มปีระสทิธภิาพ
และยืดอายุการใช้งานได้

จุดประสงคการเรียนรู
1. ขนาดและความเร็วรอบของเครื่องไสเพลาะไม้
2. ส่วนประกอบของเครื่องไสเพลาะไม้
3. ความปลอดภัยในการใช้เครื่องไสเพลาะไม้
4. วิธีการตั้งหรือปรับแท่นหลังและรั้วเครื่องไสเพลาะไม้
5. วิธีการใช้เครื่องไสเพลาะไม้
6. วิธีการถอดใบมีด การใส่ใบมีด และการลับใบมีดเครื่องไสเพลาะไม้
7. วิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องไสเพลาะไม้

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม
1. บอกขนาด ความเร็วรอบ และส่วนประกอบของเครื่องไสเพลาะไม้ได้
2. ตั้งและปรับแท่นหลังและรั้วเครื่องไสเพลาะไม้ได้
3. สามารถใช้เครื่องไสเพลาะไม้ ถอดใบมีด ใส่ใบมีด และลับใบมีดเครื่องไสเพลาะไม้

ได้อย่างถูกต้อง
4. สังเกต ตรวจสอบ และเลือกวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องไสเพลาะไม้ได้เหมาะสม
5. มีกิจนิสัยในการท�างานด้วยความรอบคอบ ระมัดระวัง ประณีตเรียบร้อย รักษาความ

สะอาดของพื้นที่ปฏิบัติงาน
6. เห็นคุณค่าของชิ้นงานที่ฝกปฏิบัติ

สมรรถนะประจําบทเรียน
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับขนาด ความเร็ว และส่วนประกอบของเครื่องไสเพลาะไม้
2. ศกึษาและปฏบิตังิานในการตัง้ปรบัแท่นหลงัและรัว้ ถอดใบมดี ใส่ใบมดี และลบัใบมดี
3. ซ่อมและบ�ารุงรักษาและใช้เครื่องไสเพลาะไม้ได้อย่างมีประสิทธิภาพ

13

เครื�องไสเพลาะไม

บทเรียนที่
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2.1 ขนาดของเครื่องไสเพลาะไม้และความเร็วรอบของเครื่อง
การบอกขนาดของเครื่องไสเพลาะไม้ จะบอกขนาดตามความยาวของหัวตัดหรือ 

ใบมดี เช่น เครื่องไสเพลาะไม้ขนาด 6 นิว้ จะมหีวัตดัและใบมดียาว 6 นิว้ เครื่องไสเพลาะไม้

ขนาด 8 นิว้ จะมหีวัตดัและใบมดียาว 8 นิว้ และจะเป็นตวัก�ำหนดความกว้างของแท่นเครื่อง

ด้วย โดยทัว่ๆ ไป ความเรว็ของเครื่องไสเพลาะไม้สามารถวัดความเรว็รอบทีแ่กนมอเตอร์ได้

ประมาณ 4,000 ถึง 6,000 รอบต่อนาที

2.2 ส่วนประกอบของเครื่องไสเพลาะไม้
ส่วนประกอบของเครื่องไสเพลาะไม้ ดังแสดงในรูปที่ 2.1

ครอบคลุมหัวตัด

แท่นหลัง

แท่นหน้า

มือหมุนปรับแท่นหน้า

สวิตช์เปิด–ปิด

ฐานเครื่อง
ช่องส่งขี้กบ

รั้ว

มือหมุนปรับแท่นหลัง

รูปที่ 2.1 แสดงส่วนประกอบของเครื่องไสเพลาะไม้

1.	หัวตัด (Cutter Head) มีลักษณะเป็นแท่งเหล็กรูปทรงกระบอกตัน ดังแสดงใน

รปูที ่2.2 ทีผ่วิจะถกูท�ำให้เป็นร่องรปูตวัยเูอยีงเลก็น้อยส�ำหรบัตดิตัง้ใบมดี ซึง่มจี�ำนวนตัง้แต่  

3 ใบข้ึนไป ขึน้อยูก่บัขนาดของเครื่อง หวัตดัจะหมนุด้วยการส่งก�ำลงัจากมอเตอร์ด้วยสายพาน

มาที่หัวตัด และทิศทางการหมุนจะสวนทางกับการป้อนไม้ 
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หัวตัด

รั้ว

แท่นหน้า

แท่นหลัง

รูปที่ 2.2 แสดงลักษณะหัวตัด

2.	แท่นหน้า (Infeed Table) คอืแท่นรองรบัชิน้งานตวัหน้า ท�ำหน้าทีร่องรบัไม้ก่อน

ป้อนเข้าหาหัวตัด สามารถปรับเลื่อนขึ้น–เลื่อนลง ขึ้นอยู่กับการไสไม้ หรือต้องการให้ ใบมีด

กินเนื้อไม้มากหรือน้อยในการไสแต่ละครั้ง

3.	แท่นหลัง (Outfeed Table) มีลักษณะเหมือนกันกับแท่นหน้า ท�ำหน้าที่รองรับ

ไม้หลังจากผ่านหัวตัดออกมาแล้ว แท่นหลังนี้โดยปกติจะตั้งความสูงไว้ ให้เท่ากับคมของ 

ใบมีด แต่อาจจะปรับเลื่อนให้ต�่ำกว่าเฉพาะการไสบางลักษณะงานเท่านั้น

4.	รั้ว (Fence) มีลักษณะเป็นเหล็กยึดติดกับแท่นหลัง ยาวตามตัวเครื่อง สามารถ

เลื่อนได้ตามความกว้างของแท่นเครื่อง และปรับเอียงเพื่อการไสเอียงเป็นมุมกับแท่นได้  

45 – 90 องศา

5.	ครอบคลุมหัวตัด (Guard) เป็นอุปกรณ์ส�ำหรับคลุมใบมีดและหัวตัด ซึ่งอาจท�ำ

ด้วยวสัดหุลายชนดิตดิตัง้อยูก่บัแท่นเสรมิ โดยถกูดงึไว้ด้วยสปรงิให้ครอบคลมุหวัตดัอยูต่ลอด

เวลา

6.	มือหมุนปรับแท่นหน้า (Front Table Adjusting Wheel) มีลักษณะคล้าย 

พวงมาลัยรถยนต์ ส�ำหรับปรับหมุนเพื่อเลื่อนแท่นหน้า

7.	มือหมุนปรับแท่นหลัง (Rear Table Adjusting Wheel) มีลักษณะคล้าย 

พวงมาลัยรถยนต์ ส�ำหรับปรับหมุนเพื่อเลื่อนแท่นหลัง

8.	สวิตช์เปิด–ปิด (Switch On–Off)

9.	ช่องส่งขี้กบ (Saw Dust) ใช้ส�ำหรับส่งขี้กบออกจากเครื่อง

10. ฐานเครื่อง (Base) ส�ำหรับรองรับแท่นเครื่อง
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2.3 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องไสเพลาะไม้
การใช้เครื่องไสเพลาะไม้ มีข้อควรระมัดระวังเพื่อให้เกิดความปลอดภัยดังต่อไปนี้

1.	ไม่ควรไสไม้ที่สั้นกว่า 10 นิ้ว (25 เซนติเมตร) และต้องไม่บางกว่า 3/8 นิ้ว  

(1 เซนติเมตร)

2.	การไสไม้บางจะต้องใช้ไม้กด (Push Block) กดบนไม้ทุกคร้ัง เพื่อป้องกันน้ิวมือ

พลาดไปถูกใบมีด ดังแสดงในรูปที่ 2.3

รูปที่ 2.3 ไม้กด (Push Block ) อุปกรณ์ช่วยในการไสไม้บาง

3.	การใช้มือกดไม้เพื่อการไส จะต้องระมัดระวังไม่ให้นิ้วมือไปถูกใบมีด

4.	จะต้องป้อนไม้ ในทิศทางตามเสี้ยนไม้เสมอ จะท�ำให้ผิวงานเรียบ

5.	ครอบคลุมหัวตัด จะต้องคลุมหัวตัดอยู่ตลอดเวลาในขณะปฏิบัติงาน

6.	การไสสนัไม้แต่ละครัง้ไม่ควรให้ใบมดีกนิเนือ้ไม้เกนิกว่า 0.5 – 1 มลิลเิมตร ส�ำหรบั

ไม้เนื้อแข็งและไม้หน้ากว้างไม่ควรเกิน 1.5 มิลลิเมตร

7.	ควรยืนอยู่ด้านข้างของไม้ขณะป้อนไม้

8.	ปิดเครื่องให้หยุดสนิท ก่อนออกจากเครื่องหรือหยุดการปฏิบัติงาน

2.4 วิธีการตั้งหรือปรับแท่นหลัง
ในการตั้งหรือปรับแท่นหลังของเครื่องไสเพลาะไม้นั้น จะท�ำในกรณีที่มีการถอดใบมีด

ออกเพื่อลับคม แล้วน�ำกลับมาติดตั้งกับหัวตัด โดยต้องปรับให้แท่นหลังสูงเท่ากับความสูง

%
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ของคมใบมีด หมุนหัวตัดให้ส่วนที่มีใบมีดหมุนมาอยู่ในต�ำแหน่งที่สูงที่สุด แล้วใช้ฉากหรือ

ไม้บรรทัดวางทาบลงไปบนแท่นหลังให้มีส่วนปลายยื่นออกไปเหนือส่วนที่สูงที่สุดของใบมีด

นั้น ถ้าขอบของใบฉากหรือไม้บรรทัดสูงกว่าคมใบมีด ก็ปรับลดแท่นหลังลง ดังแสดงใน 

รูปที่ 2.4 ในท�ำนองเดียวกัน ถ้าขอบของใบฉากต�ำ่กว่าคมใบมีด ก็ปรับแท่นหลังให้สูงขึ้น จน

กระทั่งขอบของใบฉากหรือไม้บรรทัดอยู่ในระดับเดียวกันกับคมใบมีด ดังแสดงในรูปที่ 2.5

รูปที่ 2.4 แสดงการปรับมือหมุนเพื่อเลื่อนแท่นหลัง รูปที่ 2.5 แสดงแท่นหลังสูงเสมอใบมีด

2.5	วิธีการตั้งหรือปรับรั้ว (Fence)
การปรับรั้วของเครื่องไสเพลาะไม้ให้ได้ฉากกับแท่นและหัวตัด มีขั้นตอนง่ายๆ ดังต่อ

ไปนี้

1.	คลายก้านที่ล็อครั้ว (Dual Fence Control Handle) แล้วเลื่อนรั้วไปตามความยาว

ของหัวตัด ให้อยู่ในต�ำแหน่งที่ต้องการ ดังแสดงในรูปที่ 2.6

2.	น�ำฉากตายวางหรือจับไว้ระหว่างแท่นกับรั้ว และจัดให้ตั้งได้ฉากซึ่งกันและกัน ดัง

แสดงในรูปที่ 2.7 แล้วขันที่ล็อครั้วให้แน่น

รูปที่ 2.6 แสดงการเลื่อนรั้วรูปที่ 2.7 แสดงการปรับรั้วให้ตั้งฉากกับแท่น

หมุน
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3. ปรับแท่นหน้าให้ลดลงจากแนวระดับ ดังแสดงในรูปที่ 2.9 เพื่อการไสไม้ไม่เกิน 

1 – 3 มิลลิเมตร

รูปที่ 2.8 แสดงการปรับมือหมุนเพื่อลดแท่นหน้า รูปที่ 2.9 แสดงการลดระยะแท่นหน้า

2.6 วิธีการใช้เครื่องไสเพลาะไม้
เครื่องไสเพลาะไม้สามารถท�ำการไสไม้ได้หลายวิธี เช่น การไสสันไม้หรือขอบไม้ การ

ไสไม้หน้ากว้าง การไสเอียง (เผล่) การไสท�ำบังใบวงกบประตูและหน้าต่าง

1.	การไสสันหรือขอบไม้ (ให้ได้ฉากทุกด้าน) มีขั้นตอนดังต่อไปนี้

1. ปรับรั้วให้ตั้งฉากกับแท่นหน้าและหลัง ดังแสดงในรูปที่ 2.10

2. ปรับแท่นหน้าให้ลดลงกินไม้ไม่เกิน 1 – 3 มิลลิเมตร

3. ปรับครอบคลุมหัวตัดให้อยู่ในต�ำแหน่งคลุมหัวตัด ดังแสดงในรูปที่ 2.11

รูปที่ 2.10 แสดงการปรับรั้วให้ตั้งฉากกับแท่น รูปที่ 2.11 แสดงการตั้งครอบคลุมหัวตัด

4.	ตรวจดูความเรียบร้อยของเครื่อง จนแน่ใจว่าปรับได้ถูกต้องแล้วจึงเปิดเครื่อง รอ

ให้เครื่องหมุนเต็มที่

5.	ป้อนไม้เข้าเครื่องไสเพลาะไม้ โดยกดไม้ ให้แนบกับแท่นหน้าด้วยน�้ำหนักกดเท่าๆ 

กัน ดันไม้ ให้ผ่านหัวตัดช้าๆ จนสุดไม้ ดังแสดงในรูปที่ 2.12

หมุน
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6.	ถ้าการไสครั้งแรกยังไม่เรียบพอ ให้ท�ำการไสหลายๆ ครั้งจนหน้าไม้เรียบ

7.	น�ำไม้ด้านที่ไสเรียบครั้งแรกแล้วแนบชิดกับรั้ว แล้วไสด้านที่ติดกับด้านที่ไสเรียบ

ครั้งแรกให้เรียบ ดังแสดงในรูปที่ 2.13

รูปที่ 2.12 แสดงการป้อนไม้เข้าหัวตัด รูปที่ 2.13 แสดงการไสไม้ด้านที่ติดกันกับ 
ด้านที่ไสครั้งแรก

8. ท�ำการไสไม้ด้านทีเ่หลอือยูต่ามขัน้ตอนจนครบทัง้ 4 ด้าน จะได้ไม้ทีเ่รยีบและได้ฉาก

กันทุกด้าน ดังแสดงในรูปที่ 2.14

ข้อควรระวัง ขณะกดไม้ด้วยมือในการไส ควรระมัดระวังไม่ให้นิ้วมือโดนหัวตัด

รูปที่ 2.14 แสดงการตรวจฉากไม้ทั้ง 4 ด้าน

2.	การไสเอียง (เผล่) การไสไม้เอียงด้วยเครื่องไสเพลาะไม้ หมายถึงการไสไม้ ให้

เอียงเป็นมุมที่ต้องการตามความยาวของไม้ มีขั้นตอนดังต่อไปนี้

1.	ปรบัร้ัวให้เอยีงตามองศาทีต้่องการ ดงัแสดงในรปูที ่2.15 ตรวจสอบองศาการเอยีง

ให้แน่นอนด้วยฉากเป็น แล้วขันล็อคให้แน่น ดังแสดงในรูปที่ 2.16
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2.	ปรับแท่นหน้าให้ลดลงจากแนวระดับ เพื่อการไสไม้ไม่เกิน 1 – 3 มิลลิเมตร

3.	ปรับครอบคลุมหัวตัดให้อยู่ในต�ำแหน่งคลุมหัวตัด ดังแสดงในรูปที่ 2.17

4.	ตรวจดูความเรียบร้อยของเครื่องไสเพลาะไม้ แล้วจึงเปิดเครื่องรอให้เครื่องหมุน

เต็มที่ก่อน

5.	ป้อนไม้เข้าเคร่ืองไสเพลาะไม้ โดยกดไม้ ให้ด้านเรียบแนบกับร้ัวที่ปรับเอียงไว้แล้ว 

และต้องระวังไม่ให้ไม้ลื่นออกจากรั้ว ดังแสดงในรูปที่ 2.18

รูปที่ 2.15 แสดงการปรับรั้วให้เอียง รูปที่ 2.16 แสดงการใช้ฉากเป็นตรวจ 
ความเอียงของรั้ว

รูปที่ 2.17 แสดงการปรับครอบคลุมหัวตัด รูปที่ 2.18 แสดงการจับและป้อนไม้เข้าหัวตัด

6.	ท�ำการไสหลายๆ ครั้งจนได้ขนาดความเอียงที่ต้องการ ดังแสดงในรูปที่ 2.20

ข้อควรระวัง	 การกดไม้เพื่อการไสเอียง ควรระวังไม่ให้ไม้ลื่นไถลจากรั้ว อาจเป็น 

อันตรายได้



บทเรียนที่ 2 เครื่องไสเพลาะไม้      21

3.	การไสไม้ท�ำบังใบวงกบประตูและวงกบหน้าต่าง ไม้ที่จะน�ำมาท�ำวงกบประตู

และวงกบหน้าต่าง จะต้องมีบังใบส�ำหรับติดตั้งบานประตูและบานหน้าต่าง ซึ่งสามารถใช้

เครื่องไสเพลาะไม้ไสท�ำบังใบได้ โดยมีขั้นตอนดังต่อไปนี้

1.	ถอดครอบคลุมหัวตัดออก เพื่อให้ไม้ที่จะไสท�ำบังใบไสผ่านหัวตัดไปได้ ดังแสดงใน

รูปที่ 2.21

2.	ตั้งความกว้างของบังใบ โดยวัดระยะความกว้างจากริมใบมีดไปถึงแนวร้ัวที่ระยะ 

3.2 เซนติเมตร ดังแสดงในรูปที่ 2.22

รูปที่ 2.19 แสดงการยืนป้อนไม้เพื่อไสเอียง รูปที่ 2.20 แสดงไม้ที่ไสเอียงแล้ว

รูปที่ 2.21 แสดงการถอดครอบคลุมหัวตัดออก รูปที่ 2.22 แสดงการวัดความกว้าง 
ของบังใบจากริมใบมีดถึงรั้ว

3.	ปรับแท่นหน้าลงให้การไสไม้ได้ลึก 1 – 3 มิลลิเมตร หรือให้ลึกพอส�ำหรับการไส

บังใบได้ ในหลายครั้ง ดังแสดงในรูปที่ 2.23



22      เครื่องจักรกลงานไม้

รูปที่ 2.23 แสดงการปรับมือหมุนเพื่อลดแท่นหน้า

4.	เปิดเครื่องไสเพลาะไม้และรอให้หมุนเต็มที่ก่อน

5.	ป้อนไม้เข้าหวัตดัช้าๆ โดยกดไม้ด้วยมอืให้แนบกบัแท่นและรัว้ด้วยความระมดัระวงั 

ดังแสดงในรูปที่ 2.24

รูปที่ 2.24 แสดงการจับและป้อนไม้ 
เข้าหัวตัดเพื่อไสบังใบ 

รูปที่ 2.25 แสดงการไสบังใบ

6.	การไสไม้เนื้อแข็ง จะต้องปรับเครื่องไสเพลาะไม้ โดยให้ไสทีละน้อยๆ ไปจนกว่าจะ

ได้ความลึกตามต้องการ

รูปที่ 2.26 แสดงการวัดความกว้างของบังใบที่ไสได้ รูปที่ 2.27 แสดงไม้ที่ไสบังใบเสร็จแล้ว 

หมุน

รั้ว

ไม้

ดัน

แท่นหลัง
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2.7 การถอดและใส่ใบมีดเครื่องไสเพลาะไม้
ใบมีดและเหล็กประกับ ใบมีดของเครื่องไสเพลาะไม้จะมีลักษณะเหมือนกันกับใบมีด

เครื่องไสไม้ เพยีงแต่มขีนาดเลก็กว่าเท่านัน้ ซึง่จะต้องดแูลรกัษาใบมดีให้มคีวามคมอยูเ่สมอ 

เพื่อที่จะให้ไม้ที่ไสนั้นออกมาเรียบ การถอดใบมีดเพื่อน�ำใบมีดไปลับ มีขั้นตอนดังต่อไปนี้

1.	ถอดครอบคลุมหัวตัดออก พร้อมเลื่อนรั้วถอยออกให้สุดหรือถอดออก เพื่อให้พ้น

แนวการท�ำงาน ดังแสดงในรูปที่ 2.28

รั้ว

แท่นหน้า

แท่นหลัง

รูปที่ 2.28 แสดงการเลื่อนรั้วให้พ้นหัวตัดและถอดครอบคลุมหัวตัด

2.	จบัหรอืยดึหวัตดัให้แน่น แล้วใช้ประแจปากตายคลายนอตยดึเหลก็ประกบัใบมดีให้

หลวม แล้วจงึถอดใบมดีและเหลก็ประกบัใบมดีออกจนครบทกุใบ ดงัแสดงในรปูที ่2.29 และ 

2.30

รูปที่ 2.29 แสดงการถอดเหล็กประกับ 
ใบมีดและใบมีด 

รูปที่ 2.30 แสดงเหล็กประกับใบมีดและใบมีด

3.	ท�ำความสะอาดใบมีด แล้วลับคมด้วยเครื่องลับคมใบมีด

4.	น�ำใบมดีทีล่บัคมเรยีบร้อยแล้ววางลงในร่องหวัตดัพร้อมเหลก็ประกบัใบมดี ข้อควร

ระวัง วางใบมีดและเหล็กประกับไม่ให้พ้นริมหัวตัดทั้งสองด้าน ดังแสดงในรูปที่ 2.31

หัวตัด

เหล็กประกับ
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รูปที่ 2.31 แสดงการวางใบมีดและเหล็กประกับลงในร่องหัวตัด

5.	ใช้อปุกรณ์ตัง้ความสงูของใบมดีหรอืไม้บรรทดัผวิเรยีบ ตัง้ความสงูของใบมดีให้สงู

และขนานกันตลอดความยาวของหวัตดั หรือให้สงูเสมอแท่นหลงั ดงัแสดงในรปูที ่2.32 และ 2.33

รูปที่ 2.32 แสดงการตั้งความสูงของใบมีด รูปที่ 2.33 แสดงการปรับแท่นหลังให้สูงเท่าใบมีด

6.	ขันนอตยึดเหล็กประกับใบมีดให้แน่นทุกตัว แล้วท�ำตามขั้นตอนกับใบมีดที่เหลือ 

ให้ครบ

ข้อควรระวัง	พยายามตั้งความสูงของใบมีดให้เท่ากันทุกใบ

รูปที่ 2.34 แสดงการขันนอตยึดเหล็กประกับใบมีดให้แน่น
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2.8 การลับใบมีดเครื่องไสเพลาะไม้
ส�ำหรบัใบมดีทีม่คีวามคมอยูบ้่าง มวีธิกีารลบัใบมดีโดยไม่ต้องถอดใบมดีออกจากหวัตดั 

โดยใช้หนิลบัด้วยมอืชนดิละเอยีด ลบัคมใบมดีบนหวัตดัได้เลยโดยไม่ต้องถอดใบมดีออกจาก

หัวตัด มีขั้นตอนดังนี้

1.	ถอดครอบคลุมหัวตัดและรั้วออกจากเครื่องไสเพลาะไม้ หรือเลื่อนให้พ้นหัวตัด ดัง

แสดงในรูปที่ 2.35

2.	ใช้ลิ่มไม้ขัดช่องว่างระหว่างหัวตัดกับแท่นหลัง หรือจับยึดหัวตัดให้แน่น และเลื่อน

แท่นหน้าให้ลดลงเพื่อให้ห่างจากหัวตัด ดังแสดงในรูปที่ 2.36

รูปที่ 2.35 แสดงการถอด ครอบคลุมใบเลื่อย 
และเลื่อนรั้วพ้นหัวตัด

รูปที่ 2.36 แสดงการใช้ไม้ขัดหัวตัดให้แน่น 
และลดแท่นหน้าลง

3.	ใช้หนิถบูนคมของใบมดีตามความยาว โดยต้องให้ได้มมุเดมิของใบมดีประมาณ 45 

องศา ลบัจนกว่าใบมดีจะมคีวามคม และท�ำตามขัน้ตอนไปจนครบใบมดีทกุใบ ดงัแสดงในรปู

ที่ 2.37

เลื่อน

รูปที่ 2.37 แสดงการลับใบมีดทางแท่นหน้า

รั้วหัวตัด

ไม้ขัดหัวตัด
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ส�ำหรบัใบมดีที่ไม่คมและมรีอยบิน่จากการใช้งาน ควรลบัใบมดีเครื่องไสเพลาะไม้ด้วย

เครื่องลับใบมีด ซึ่งจะขอกล่าวถึงในบทที่ 3 เรื่อง เครื่องไสไม้ หัวข้อการลับใบมีด

2.9 การบ�ำรุงรักษาเครื่องไสเพลาะไม้
เพื่อการใช้งานเครื่องจกัรกลในงานไม้ให้มปีระสทิธภิาพและยดือายกุารใช้งาน ควรจะ

ต้องมีการบ�ำรุงรักษาเครื่องจักรดังต่อไปนี้

1.	ท�ำความสะอาดเครื่องไสเพลาะไม้และบริเวณเครื่องทุกครั้ง หลังจากท�ำงานเสร็จ

หรือเลิกใช้งานประจ�ำวัน

2.	ตรวจสอบคมใบมดีอยูเ่สมอ หรอืก่อนการท�ำงาน หากมรีอยบิน่หรอืใบมดีไม่คม ควร

ท�ำการลับคมเสียก่อนการใช้ครั้งต่อไป

3.	ในขณะไสไม้ด้วยเคร่ืองไสเพลาะไม้ หากมเีสยีงหรอืเหตผุดิปกตจิากทีเ่คยได้ยนิหรอื

เคยปฏิบัติงาน จะต้องหยุดเครื่องทันที เพื่อตรวจสอบหาสาเหตุและแก้ไขต่อไป พร้อมแจ้ง 

ผู้ควบคุมให้ทราบ

4.	หากต้องหยุดใช้เครื่องเป็นเวลานานๆ ควรท�ำความสะอาดฝุ่นภายในเครื่อง และ

เคลือบผิวเหล็กส่วนที่เป็นสนิมด้วยผ้าชุบน�้ำมันเครื่อง แล้วคลุมด้วยผ้าคลุมเครื่องไสเพลาะ

ไม้

2.10 สรุป

1.	เครื่องไสเพลาะไม้สามารถท�ำงานไสได้หลายวธิ ีเช่น ไสสนัไม้ ไสบงัใบ และไสเอยีง

ขนาดของเครื่องไสเพลาะไม้จะเรียกตามความยาวของหัวตัด

2.	ส่วนประกอบของเครื่องไสเพลาะไม้ที่ส�ำคัญ มีดังนี้

	 1. หัวตัด (Cutter Head)

	 2. แท่นหน้า (Infeed Table)

	 3. แท่นหลัง (Outfeed Table)

	 4. รั้ว (Fence)

	 5. ฝาครอบคลุมหัวตัด (Guard) 
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	 6. มือหมุนปรับแท่นหน้า (Front Table Adjusting Wheel)

	 7. มือหมุนปรับแท่นหน้า (Front Table Adjusting Wheel) 

	 8. สวิตช์เปิด–ปิด (Switch On–Off)

	 9. ช่องส่งขี้กบ (Saw Dust)

	 10. ฐานเครื่อง (Base)

3.	ความปลอดภัยในการใช้เครื่องไสเพลาะไม้ที่ควรระมัดระวังเป็นอย่างมากคือ ต้อง

ไม่ให้นิ้วมือหรือมือไปถูกมีดในขณะที่ใบมีดหมุนอยู่ และ Guard ต้องคลุมหัวตัดอยู่เสมอ

4.	วิธีการปรับแท่นหลังให้เสมอกับความสูงของคมใบมีด และวิธีการปรับรั้วเครื่องไส

เพลาะไม้ให้ตัง้ฉากกบัแท่นหลงั เพื่อให้การไสไม้มปีระสทิธภิาพมากขึน้ ไสไม้ได้ฉากและเรยีบ

5.	วิธีการใช้เครื่องไสเพลาะไม้ มี 3 วิธีคือ

	 1. วิธีการไสสันไม้หรือไสขอบไม้

	 2. วิธีการไสเอียง

	 3. วิธีการไสบังใบวงกบ

6.	วิธีการลับใบมีดเครื่องไสเพลาะไม้ ท�ำได้ 2 วิธีคือ

	 1. ลับใบมีดด้วยหินลับมือ โดยไม่ต้องถอดใบมีดออกจากเครื่องไสเพลาะไม้

	 2. ลับใบมีดด้วยเครื่องลับใบมีด

7.	บ�ำรงุรักษาและตรวจสอบคมใบมดีให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งานเสมอ อปุกรณ์ป้องกนั

อนัตรายต้องคลมุใบมดีเสมอ ต�ำแหน่งของแท่นหลงัต้องสงูเท่าคมใบมดี หยอดน�ำ้มนัหล่อลื่น

หรืออัดจาระบีในส่วนที่เป็นจุดหมุน ท�ำความสะอาดเครื่องจักรและบริเวณปฏิบัติงานทุกครั้ง

หลังเลิกปฏิบัติงาน



เครื่องจักรกลงานไม้
Woodwork Machinery

Kuoaอเรียนวิชา 1ครวงวัดรดลจานใบ รหัสวิชา 20121-2015 เล่มนใด้ เรยบเรยจขึ้นตามผลลัพร
ทารเรียนรู้ ระดับรายวิชา จุดประสงค์รายวัชา สมรรดนะรายวิชา และคำ อรบายรายวิชา ตามหลักสูตร

ประกาศปิยบัตรวิชาชีพ (ปวช.) พทุรศักราช 2567 ประเกทวชิาอุตสาหกรรม กลุ่มวาชีพอุตสาหกรรมก่อสร้าง
สาขาวิชาใยรา ของสำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษารกีาร เนอหากล่าวกึงการปฏิบัติ
งานใบ้ด้วยเครื่องจักรกล งานใส วัด ดัด ซวย เจาะ ทำ วงกบประฅู หนาต่าง พื้น ฝาใบ้ เครื่องเรือน และ

งานกัดขึ้นรปลักษณะต่าง ๆ งานฉลลุวดลายด้วย CNC การบำรุงรักษา ลับคมใบกบ ดอกสว่าน และประกอบ

ติดตั้งใบกบ ประกอบด้วย 12 บทเรียน ใด้แก, บทเรียนที 1 ความปลอดกัย บทเรียนที 2 เครืองใส

เพลาะใบ้ บทเรียนที่ 3 เครืองใสใบ้ บทเรียนที 4 เครืองเสือยวงเดือน บทเรียนที 5 เครืองเสือยรัศมี
บทเรียนที่ 6 เครืองเสือยสายพาน บทเรียนที 7 เครื่องเลื่อยฉลุ บทเรียนที่ 8 เครื่องเจาะรเดือยใบ้
บทเรียนที่ 9 เครืองขัดกระดาษทราย บทเรียนที 10 เครืองกสืงใบ้ บทเรียนที่ 11 เครืองลอกบัว และ
บทเรียนที่ 12 การประกอบขึ้นงาน

ประวัติผู้ เขียน ชาญวทย์ พิศอ่อน
การศึกษา

• สำเร็จการศึกษาระดับปริญญาฅรี คอ.ม. ครุศาสตร์อุตสาหกรรมบัณฑิต สาขาโยธา-ก่อสร้าง
จากวิทยาลัยเทคโนโลยีและอาชีวศึกษา วิทยาเขตเทเวศร์

• สำเร็จการศึกษาระดับ ปวช. ปม. สาขาโยรา-ก่อสร้าง จากวิทยาลัยเทคโนโลยีและอาชีวศึกษา
วิทยาเขตเทเวศร์

• สำเร็จการศึกษาระดับ ปวส. (ประกาศปิยบัตรวิชาชีพชั้นสูง) สาขาช่างก่อสร้าง
จากวิทยาลัยเทคโนโลยีและอาชีวศึกษา วิทยาเขตขอนแก่น

การทำ งาน

• เคยดำรงตำแหน่งครู วิทยฐานะ ครชูำนาญการพิเศษ แผนกช่างก่อสร้าง
วิทยาลัยเทคนิคอุดรธานี

• วิทยากรอกอบรมเรื่อง "การใชัเครองมือไฟพัาในการทำ ผลิตกัณฑจิากไม้,, ของหน่วยงานปาไม้
เขตจังหวัดอุดรธานี

• วิทยากรอกอบรมครจูากโรงเรียนเทคนิคแขวงเวียงจันทน จังหวัดโพนโฮง แขวงเวียงจันทน สปป.ลาว
ตามโครงการความร่วมมือระหว่างสำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา
กระทรวงศึกษาริการประเทศไทยกับกรมอาชีวศึกษา
กระทรวงศึกษาธิการ สปป.ลาว

• วิทยากรอกอบรมวิชาเครื่องจักรกลงานไม้
วิชางานไม้เฟร์นิ เจอร์ใหักับครจูาก สปป.ลาว
จำนวน 5 รุ่นตามโครงการความร่วมมือ
ไทย-ลาว-สหพันธ์สาธารณรัฐเยอรมนี (GTZ) ร

หนังสือ

กระดาษ

ความหนา

1 สี จำนวน
2 สี จำนวน
4 สี จำนวน
ปอนด์

กระดาษปก

กระดาษเนื้อใน

362 หนา
หน้า

หน้า

230 แกรม
70 แกรม
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คูม่ือเรียน-สอบ/อาชีวศึกษา-
สาขาวิชาโยธา
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