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บทที ่1
กระบวนการผลิตขัน้พื้นฐาน

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม    (Behavioral Objectives) 

	 หลังจากศึกษาจบบทเรียนนี้แล้ว นักเรียนจะมีความสามารถดังนี้

	 1. นิยามกระบวนการผลิตและการผลิต

	 2. อธิบายแผนผังกระบวนการผลิต

	 3. อธิบายองค์ประกอบของอุตสาหกรรม

	 4. จ�ำแนกประเภทอุตสาหกรรม

	 5. ระบุประเภทลักษณะการผลิต

	 6. เปรียบเทียบความแตกต่างของเครื่องจักรอเนกประสงค์ และเครื่องจักรที่ใช้งานเฉพาะอย่าง

	 7. บอกประเภทของกรรมวิธีการผลิต
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บทที ่1
กระบวนการผลิตขัน้พื้นฐาน

	 กระบวนการผลิต หมายถึง กระบวนการแปรรูปวัตถุดิบให้กลายเป็นผลิตภัณฑ์ (Products) 

ซึ่งในการนี้ผู้ประกอบการจ�ำเป็นต้องใช้ทรัพยากรและองค์ประกอบทางความรู้ต่าง ๆ ถ้าผู้ประกอบการใช้ 

สิ่งที่จ�ำเป็นเหล่านั้นอย่างคุ้มค่าก็จะได้รับผลก�ำไรเป็นส่ิงตอบแทน โดยผ่านส่ิงท่ีเรียกว่า ระบบการผลิตซ่ึง

ประกอบด้วยวัตถุดิบเข้า (Input) กระบวนการผลิต (Process) และผลิตผล (Output) ดังรูปที ่1.1

	 ระบบการผลติสมยัใหม่นัน้นอกจากจะต้องมกีารวจัิยวสัดุและผลิตภณัฑ์แล้วยงัต้องมกีระบวนการผลิต

ที่เหมาะสมและมีคุณภาพดี คือ ต้องมีความปลอดภัย ก่อให้เกิดมลภาวะน้อยที่สุดหรือไม่เกิดเลย รวมทั้ง

ผลติภัณฑ์ทีไ่ด้ต้องมคีณุภาพทีด่ี

รูปที่ 1.1 แผนผังกระบวนการผลิต

กระบวนการผลิต

Input

- ปริมาณสินค้าเข้า

- วัสดุ

- พนักงานบุคลากร

- การศึกษา

- การออกแบบ

- การผลิต

- การบริการ

- สินค้าผู้บริโภค

- สินค้าทุน

- ความพอใจและคุณภาพ

- ต้นทุนการผลิต

Process Output
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ความหมายการผลิต

	 Production หมายถึง กิจกรรมต่าง ๆ  ที่ก่อให้เกิดมูลค่าเพิ่มขึ้นทั้งในรูปของสินค้าเพื่อการอุปโภค 

บริโภค สินค้ากึ่งส�ำเร็จรูป หรือในด้านบริการต่าง ๆ เช่น การผลิตยารักษาโรค การผลิตอาหาร

กระป๋อง การฟอกหนัง บริการจากโรงพยาบาล มหาวิทยาลัยและบริษัทเดินรถประจ�ำทาง เป็นต้น

	 Manufacturing หมายถึง การผลิตสนิค้าทีจั่บต้องได้ เช่น รถยนต์ เคร่ืองใช้ไฟฟ้า อาหารกระป๋อง 

ผลผลิตที่ได้แบ่งออกเป็น

	 1.	 สนิค้าเพ่ืออปุโภค บรโิภค (Consumer goods) เช่น เครือ่งใช้ไฟฟ้า เครือ่งเรอืน ยารกัษาโรค 

และอื่น ๆ เป็นต้น

	 2.	 สนิค้ากึง่ส�ำเรจ็รปู (Producer goods) คอื สนิค้าท่ีจะน�ำไปผลติต่อ เช่น เหลก็แผ่น เหลก็เส้น 

ยางแผ่น หนังสัตว์ที่ฟอกแล้ว เป็นต้น

ความหมายอุตสาหกรรม
	 อุตสาหกรรม หมายถึง การท�ำสิ่งของเพื่อให้เป็นสินค้าหรือท�ำอะไรก็ตาม อันท�ำให้ผลที่ออกมา

มีมูลค่าเพิ่มในทางด้านเศรษฐกิจ อุตสาหกรรมอาจจ�ำแนกได้เป็น 3 ประเภทใหญ่ ๆ คือ

	 1.	 อุตสาหกรรมที่น�ำหรือสกัดจากทรัพยากรธรรมชาต ิเช่น การเพาะปลูก การป่าไม้ การเลี้ยง

สัตว์ การประมง การท�ำเหมืองแร่ เป็นต้น

	 2.	 อุตสาหกรรมการผลิต จากเป็นการน�ำเอาวัตถุดิบมาปรุงแต่ง ดัดแปลง แปรสภาพด้วยแรง

มนุษย์หรือเครื่องจักรก็ตาม เพื่อเปลี่ยนสภาพมาเป็นเครื่องอุปโภค บริโภค เช่น การผลิตอาหาร การผลิต

รองเท้า  การผลิตรถยนต์ การผลิตยา เป็นต้น

	 3.	 อตุสาหกรรมการบรกิาร เป็นการด�ำเนนิการในลกัษณะการให้บรกิาร เช่น การค้าขาย การขนส่ง 

การท่องเที่ยว การธนาคารและโรงแรม เป็นต้น

	 ประเภทอุตสาหกรรมแบ่งตามขนาดออกเป็น 3 ประเภทใหญ่ ๆ คือ

	 1.	 อุตสาหกรรมขนาดใหญ่ ได้แก่ อุตสาหกรรมถลุงเหล็ก อุตสาหกรรมเคมี อุตสาหกรรมผลิต

รถยนต์ ดังรูปที่ 1.2 เป็นต้น



4 บทที่ 1 กระบวนการผลิตขั้นพื้นฐาน

รูปที่ 1.2 แสดงอุตสาหกรรมขนาดใหญ่

รูปที่ 1.3 แสดงอุตสาหกรรมการผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้า

           (ก) อุตสาหกรรมการผลิตรถยนต ์                           (ข) อุตสาหกรรมการถลุงเหล็ก

	 2.	 อตุสาหกรรมขนาดกลาง ได้แก่ อตุสาหกรรมประกอบรถยนต์ อตุสาหกรรมประกอบหรอืผลติ

เครื่องใช้ไฟฟ้า ดังรูปที่ 1.3 เป็นต้น 	
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รูปที่ 1.4 แสดงอุตสาหกรรมขนาดย่อม

	 3.	 อุตสาหกรรมขนาดย่อม เป็นอุตสาหกรรมในครอบครัวหรืออุตสาหกรรมหัตถกรรม ได้แก ่ 

อุตสาหกรรมเครื่องปั้นดินเผา อุตสาหกรรมเครื่องจักรสาน การประดิษฐ์ของช�ำร่วย ดังรูปที ่1.4 เป็นต้น	

	 	 อุตสาหกรรมการผลิตยังสามารถจ�ำแนกประเภทออกได้จากลักษณะการผลิต คือ 

	 1.	 การจ�ำแนกจากจ�ำนวนในการผลิต แบ่งได้เป็น 3 ระดับ คือ

		  1.1	 การผลิตจ�ำนวนมาก (Mass Production) เป็นการผลิตเป็นจ�ำนวนมากในระยะช่วงเวลาหน่ึง 

ซึ่งผลผลิตเกินกว่า 100,000 ชิ้นต่อป ีโดยผลิตภัณฑ์ที่ได้นั้นมีคุณภาพขึ้นกับการสั่งซื้อโดยเฉพาะ จะต้องมี

การเลือกใช้เครื่องจักรที่เหมาะสมกับการผลิตชิ้นงาน  

		  1.2	การผลิตแบบพอประมาณ (Moderate Production) เป็นการผลิตปริมาณมากและ

บางครั้งก็อาจผลิตอย่างต่อเนื่อง แต่ผลผลิตมีความแปรมากขึ้นกับความต้องการของผู้ผลิต จ�ำนวนผลิตจะ

อยู่ระหว่าง 2,500 - 100,000 ชิ้นต่อปี

		  1.3	 การผลิตแบบรบังานย่อยเป็นช่วง (Job Lot  Production) เป็นการผลติท่ีมคีวามผันแปร

มากและจ�ำนวนการผลติจะถกูจ�ำกดัด้วยจ�ำนวนขายมาก การผลติจะข้ึนอยูก่บัชิน้ส่วนท่ีมาประกอบการผลิต

แต่ละครั้งอยู่ระหว่าง 10 - 500 ชิ้นต่อรุ่น

	 2.	 การจ�ำแนกตามประเภทผลิตภัณฑ ์ซึ่งระบุตามประเภทของสิ่งที่ผลิตเลย เช่น 

		  2.1	อาหารและกรรมวิธีการผลิตอาหาร   

		  2.2	 เครื่องไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์

              	2.3	 เครื่องยนต์และอุปกรณ์ขนส่ง

		  2.4	อุปกรณ์สุขภัณฑ์ เครื่องปั้น อุปกรณ์ความร้อน ความเย็น

		  2.5	สิ่งก่อสร้าง

		  2.6	 เครื่องเรือนและงานไม้
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		  2.7	ผลิตภัณฑ์เครื่องหิน ดินเหนียวและแก้ว
              	2.8	ผลิตภัณฑ์โลหะเบื้องต้นและอื่น ๆ

หลักการของอุตสาหกรรมการผลิต
	 ในอุตสาหกรรมการผลิต จะใช้ทรัพยากรที่จ�ำเป็น 3 ประการ คือ
	 1.	 ทรัพยากรธรรมชาติ (Natural Resources) ใช้เป็นวัตถุดิบในอุตสาหกรรม
	 2. 	 ทรัพยากรมนษุย์ (Human Resources) หมายถงึ ความคดิและก�ำลงักาย ในการผลติสิง่ต่าง ๆ 
	 3.	 ทรัพยากรทุน (Capital Resources) หมายถึง เงิน โรงงาน เครื่องจักร ก�ำลังคน และสิ่ง
อ�ำนวยการขนส่งและติดต่อต่าง ๆ 
	 องค์ประกอบของอุตสาหกรรม ประกอบไปด้วย
	 1.	 การวจัิยและพฒันา (Research and Development) เป็นการวางแผนและออกแบบผลิตภณัฑ์ 
ที่ท�ำออกมารวมทั้งการวิจัยตลาดของผลิตภัณฑ์นั้น ๆ ทดลองท�ำต้นแบบ
	 2.	 เครือ่งมอืในการผลติ (Production Tooling) เป็นการวางแผนเครือ่งมอื และอปุกรณ์ทีจ่�ำเป็น
จะต้องใช้ในการผลิต  
	 3.	 การควบคุมการผลิต (Production Control) เป็นการจัดขั้นตอนการผลิต การเคลื่อนที่ของ
วัตถุและจุดที่คน และเครื่องจักรจะต้องท�ำงานในการผลิต
	 4.	 การควบคมุคณุภาพ (Quality Control) เพ่ือท่ีจะรักษามาตรฐานของวตัถุดิบ วตัถุท่ีอยูร่ะหว่าง
การผลิตและผลิตภัณฑ์ที่ส�ำเร็จแล้ว
	 5.	 การจดัการงานบคุคล (Personal Management) อตุสาหกรรมจ�ำเป็นต้องมคีนงานท่ีมคีวาม
ช�ำนาญงานในการใช้ และควบคุมเครื่องจักร การจัดการงานบุคคลเป็นการจ้าง ฝึกอบรม และตรวจทาน
การท�ำงานของคนงานเหล่านี้
	 6.	 การผลิต (Manufacturing) หลังจากการออกแบบ วางแผน และจัดเครื่องมือแล้ว ขั้นต่อมา 
จะเป็นการผลิต ซึ่งเป็นการแปรรูปวัตถุดิบให้เป็นผลิตภัณฑ์ส�ำเร็จ
	 7.	 การตลาด (Marketing) เป็นการขนส่ง และจ�ำหน่ายผลิตภัณฑ์ซ่ึงรวมทั้งการโฆษณาและ
บริการด้วย

หลักเกณฑ์การผลิตในแง่ของเศรษฐกิจ
	 ราคาของผลติภัณฑ์จะขึน้อยู่กบัวตัถุดบิ เครือ่งจกัร แรงงาน การขาย สถานทีแ่ละค่าใช้จ่ายเบด็เตลด็ 
ค่าใช้จ่ายส่วนใหญ่จะขึ้นอยู่กับเครื่องจักร แรงงานและวัตถุดิบ การผลิตในแง่เศรษฐกิจนี้ก็เพื่อหวังผลก�ำไร 
แต่จะต้องค�ำนึงถึงราคาและคู่แข่งขันรวมทั้งความต้องการของผลิตภัณฑ์	
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	 สิง่แรกทีค่วรค�ำนงึถงึในการใช้เครือ่งจกัรกล คอื ประสทิธภิาพของเครือ่งจกัรในการท�ำงาน  จะต้อง

ใช้ผู้เชี่ยวชาญในการควบคุมการผลิต

	 หลักเกณฑ์ 3 ประการของการผลิตที่ควรค�ำนึงถึงในแง่ของเศรษฐกิจ

	 1.	 มีประโยชน์ใช้สอยและมีคุณภาพที่เหมาะ

	 2.	 เลอืกวัสดทุีม่คุีณสมบตัทิางด้านกายภาพ  ลกัษณะทีป่รากฏแก่สายตา  ราคาถกูและง่ายต่อการผลติ

	 3.	 ทุนและผูป้ระกอบการ

การออกแบบผลิตภัณฑ์
	 ในการผลิตเพื่อการแข่งขัน การออกแบบต้องพิจารณาเกี่ยวกับวัสดุ กรรมวิธีการผลิตและการเก็บ

รักษาที่มีราคาต�่ำ  ผลิตภัณฑ์ควรจะมีความแข็งแรงทนทานต่อการสึกหรอและกัดกร่อน อายุการใช้งาน

ยาวนาน ให้ได้ผลก�ำไรมาก ใช้วสัดท่ีุมคุีณภาพปานกลาง ราคาถูก พจิารณาการตกแต่งทีส่วยงาม ประกอบด้วย 

การเกบ็รกัษาชิน้ส่วนท่ีออกแบบสามารถท�ำได้ง่ายและไม่เพิม่ทนุราคาผลติภัณฑ์ เป็นต้น

วสัดทุีใ่ช้ในอตุสาหกรรม
	 วสัดุทีใ่ช้ในงานอตุสาหกรรมแบ่งออกเป็นประเภทใหญ่ ๆ ได้ 2 ประเภท ดงันี้

	 1.	 โลหะ (Metals) คอื วสัดท่ีุได้จากการถลงุสินแร่ต่าง ๆ ได้แก่ เหล็ก ทองแดงอลูมเินยีม นกิเกิล 

ดบีกุ สงักะส ีทองค�ำ ตะกัว่ เป็นต้น โลหะเมือ่ถลงุได้จากสนิแร่ในตอนแรกส่วนใหญ่จะเป็นโลหะเนือ้ค่อนข้าง

บรสิทุธิ ์ มเีนือ้อ่อนไม่แขง็แรงเพยีงพอทีจ่ะน�ำมาใช้ในงานอตุสาหกรรมโดยตรง ต้องน�ำไปปรบัปรงุคณุสมบตัิ

ก่อนการใช้งาน โลหะแบ่งออกได้เป็น 2 ประเภทคอื

		  1.1	 วสัดโุลหะประเภทเหล็ก (Ferous Metals) หมายถึง โลหะท่ีมพีืน้ฐานเป็นเหลก็ประกอบอยู่ 

ได้แก่ เหล็กเหนยีว เหลก็หล่อ เหลก็กล้า เป็นต้น เป็นวสัดโุลหะทีใ่ช้กนัมากทีส่ดุในวงการอตุสาหกรรม เนือ่งจาก

เป็นวัสดุท่ีมีความแข็งแรงสูง สามารถปรับปรุงคุณภาพและเปลี่ยนแปลงรูปทรงได้หลายวิธี เช่น การหล่อ 

การกลึง การอดัรดีขึน้รูป เป็นต้น

		  1.2	 วสัดโุลหะประเภทไม่ใช่เหล็ก (Non-Ferous Metals) หมายถึง โลหะทีไ่ม่มส่ีวนเกีย่วข้อง

กบัเหลก็เลยในขณะทีเ่ป็นโลหะบรสิทุธิ ์ได้แก่ ดีบกุ อะลูมเินียม สงักะส ีตะกัว่ ทองแดง ทองค�ำ เงนิ ทองค�ำขาว 

แมกนีเซียม พลวง เป็นต้น วัสดุประเภทนี้บางชนิดราคาสูงกว่าเหล็กมาก จึงต้องก�ำหนดใช้กับงานทาง

อุตสาหกรรมบางประเภทที่เหมาะสมเท่านั้น เช่น ทองแดงใช้กับงานไฟฟ้า ดีบุกใช้กับงานที่ต้องการทนต่อ

การกัดกร่อนเป็นสนมิ อะลมูเินยีมใช้กบังานท่ีต้องการน�ำ้หนกัเบา เป็นต้น

	 2.	 อโลหะ (Nonmetal) เช่น ไฮโดรเจน ฮีเลียม คาร์บอน ไนโตรเจน ออกซิเจน ฟลูออรีน 

นีออน ฟอสฟอรัส ก�ำมะถัน คลอรีน อาร์กอน ซิลิเนียม โบรมีน คริปทอน ไอโอดีน ซีนอน และเรดอนซึ่งมี

สถานะเป็นได้ทั้งของแข็ง ของเหลว และแก๊ส คือ ธาตุที่มีคุณสมบัติต่างจากโลหะและธาตุกึ่งโลหะ ในด้าน 

การแตกตัวของไอออน (Ionization) และเป็นฉนวนไฟฟ้าหรือกึ่งตัวน�ำไฟฟ้า (ขณะที่โลหะเป็นตัวน�ำไฟฟ้า) 
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เป็นฉนวนความร้อน อโลหะมีจุดหลอมเหลวต�่ำ มีหลายสถานะ (ขณะที่โลหะส่วนใหญ่ที่เป็นสารบริสุทธ์ิ  

มีจุดหลอมเหลวสูง กล่าวคือ เป็นของแข็ง ที่ STP ยกเว้น ปรอท) ด้านชนิดและปริมาณ อโลหะมีจ�ำนวนชนิด

น้อยกว่า คือ เพียง 22 ชนิด (ขณะที่โลหะมีมากกว่า 80 ชนิด) แต่สสารในโลกมีปริมาณธาตุองค์ประกอบ 

ส่วนใหญ่เป็นอโลหะ ทั้งเปลือกโลก บรรยากาศ พื้นน�ำ้ และสิ่งมีชีวิต ล้วนมีธาตุองค์ประกอบเกือบทั้งหมด

เป็นอโลหะทางเคมี อโลหะแตกตัวในสารละลาย ให้ประจุไฟฟ้าลบ

            อโลหะมีคุณสมบัติความวาวและความด้านที่หลากหลาย (ขณะที่โลหะบริสุทธิ์มีความวาวแบบ

โลหะ) ในการท�ำปฏกิริยิาออกซเิดชนั-รดีกัชัน อโลหะเป็นตัวออกซิไดซ์ท่ีดี กล่าวคอื ท�ำหน้าท่ีรับอเิล็กตรอน 

(ขณะทีโ่ลหะเป็นตัวรีดิวซ์ที่ดี กล่าวคือท�ำหน้าที่ให้อิเล็กตรอน) ออกไซด์ของอโลหะส่วนใหญ่เป็นกรด

การเลือกเครือ่งจักรและกรรมวิธกีารผลติ
	 กรรมวิธีการผลิตที่ดีต้องอยู่กับเครื่องจักร หลักการที่ดีในการเลือกจะมุ่งถึงปริมาณในการผลิต 

เครือ่งจกัรชนดิหนึง่จะเหมาะสมกบัการผลติผลิตภณัฑ์ชนดิหน่ึง ๆ  ในโรงงานเลก็หรือเป็นการผลิตเป็นรายชิน้

ใช้เครื่องแบบอเนกประสงค์ เช่น เครื่องกลึง เครื่องเจาะ และเครื่องไส ส่วนเครื่องจักรที่ใช้งานเฉพาะอย่าง

จะใช้กับงานท่ีผลิตเป็นจ�ำนวนมาก และผลิตภัณฑ์ได้มาตรฐานเดียวกัน เช่น เครื่องเจียระไนลูกสูบหรือ

เจียระไนกระบอกสูบ ซึ่งสามารถผลิตงานได้อย่างรวดเร็วมีคุณภาพ โดยมีราคาผลิตภัณฑ์ต�ำ่

	 การเลือกเครื่องจักรและกระบวนการผลิตให้ดีท่ีสุดเพ่ือการผลิตสินค้า ควรจะรู้จักวิธีการผลิต

หลาย ๆ วธิ ีควรพจิารณา คอื ปริมาณของผลติภัณฑ์  คณุภาพ  ประโยชน์ใช้สอยและขีดจ�ำกัดในการท�ำงาน

ของเครือ่งจกัร

	 ความแตกต่างระหว่างเครือ่งจกัรอเนกประสงค์กบัเครือ่งจักรทีใ่ช้งานเฉพาะอย่าง สรปุได้ดงันี้

เครือ่งจกัรอเนกประสงค์ เครือ่งจกัรทีใ่ช้งานเฉพาะอย่าง

1. สามารถปฏิบัติงานกับวัสดุได้หลายชนิด

2. สามารถปรบัเครือ่งให้ท�ำการผลติได้อย่างยดืหยุน่                                                                                                                                       

   รับชิ้นงานได้หลายแบบ

3. ใช้ในกิจการผลิตแบบไม่ต่อเนื่อง

4. ผลิตสินค้าได้มากชนิด แต่ได้ปริมาณน้อย

5. ใช้คนงานจ�ำนวนมากและต้องมีทักษะสูง

6. ราคาถูก

7. หาซื้อง่าย

8. ซ่อมแซมง่าย

9. ไม่ล้าสมัย  ขายต่อราคาไม่ตก

1. สามารถปฏบัิตงิานกบัวสัดไุด้เฉพาะอย่าง    

2. ผลิตงานได้น้อยแบบ เพราะออกแบบให้ผลิต

   เฉพาะอย่าง

3. ใช้ในกจิการผลติแบบต่อเนือ่ง 

4. ผลติสนิค้าได้น้อยชนดิ แต่ได้ปริมาณมาก

5. ใช้คนงานน้อย และต้องมทีกัษะไม่สงู 

6. ราคาแพง

7. หาซือ้ยาก

8. ซ่อมแซมยาก

9. ล้าสมยัง่าย  ขายต่อราคาตก
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ประเภทของกรรมวิธีการผลิต

ปัจจัยด้านการผลิต
	 จะต้องพจิารณาในการออกแบบผลติภณัฑ์ การออกแบบทีส่มบรูณ์ต้องท�ำให้สามารถผลิตส่ิงนัน้ได้

ด้วยปัจจัยด้านการผลิตที่ส�ำคัญ มีหลายประการ ดังนี้

	 1. 	 การเลือกการผลิตที่เหมาะสม ซึ่งขึ้นอยู่กับปริมาณการผลิตของเครื่องจักรและเครื่องมือที่มี

อยู่ ล�ำดับการผลิต และการประกอบชิ้นส่วน ความรู ้และความสามารถของพนักงานตลอดจน

เทคโนโลยีและกรรมวิธีผลิตใหม่ ๆ

	 2. 	 การใช้วสัดหุรือส่วนประกอบทีซ่ือ้จากแหล่งอืน่ ต้องค�ำนงึถงึคณุสมบตัแิละคณุภาพท่ีต้องการ  

เช่น น�้ำหนักเบา ไม่ผุกร่อนง่าย และราคาถูก

	 3. 	 การระบพิุกัดความเผือ่ คอื ช่วงทีย่อมให้ขนาดและปรมิาณมค่ีามากหรอืน้อยกว่ามาตรฐานได้

	 4. 	การออกแบบให้งานง่าย หมายถึง การท�ำงานให้รวดเร็วยิ่งขึ้นโดยลดเวลาการใช้เครื่อง

และแรงงาน นอกจากนี้การออกแบบให้ง่ายยังช่วยในด้านการฝึกพนักงานด้วย

	 5.	 การออกแบบโดยให้มีชิ้นส่วนประกอบขนาดมาตรฐาน มีความส�ำคัญมากเพราะจะช่วยลด

ชนิดและขนาดของส่วนประกอบของผลิตภัณฑ์ ผลดีของการออกแบบตามมาตรฐาน ได้แก ่

	  	 5.1	 สามารถเปลีย่นชิน้ส่วนประกอบได้ง่าย และช่วยลดงานในการแยกเก็บส่วนต่าง ๆ ตลอด

จนบริการลูกค้าได้รวดเร็ว

	   	 5.2 	ผลิตได้คร้ังละมากๆ เพราะต้องการจ�ำนวนมาก จึงใช้เครื่องจักรกลและแรงงานได้อย่าง

มีประสิทธิภาพ ไม่ต้องหยุด

	   	 5.3 	สะดวกในการวางแผนและควบคมุงานผลติ การควบคมุคณุภาพในปรมิาณของเสยีอาจ

จะสามารถท�ำได้อย่างเต็มที่

	 ประเภทของกรรมวิธีการผลิต สามารถจ�ำแนกออกได้ 5 ประเภทดังนี้

กรรมวิธีเปลี่ยนแปลงรูปร่างของวัสดุ
	 การเปลี่ยนแปลงรูปร่างของวัสดุ จะท�ำให้วัสดุพื้นฐานกลายเป็นผลิตภัณฑ์ที่สามารถน�ำไปใช้งาน

ได้ตามแต่ลักษณะงานต่าง ๆ มีกรรมวิธีพอสรุปได้ ดังนี้


