
79.-

ราคา 79 บาท ผศ. น.อ. รามจิตติ  ฤทธิศร

รหัสวิชา 20102-2008

รหัสวิชา 20102-2008

Machine Tool 1

หนังสือเลมนี้เรียบเรียงตามจุดประสงครายวิชา  สมรรถนะรายวิชา  และคำอธิบายรายวิชา  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)
พุทธศักราช 2562  ของสำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ

ไดผานการตรวจการประเมินคุณภาพจากสำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  ประจำปงบประมาณ พ.ศ. 2562  ครั้งที่ 2
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  กลุมสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ  ประกาศลำดับที่ 282

ผลิตช ิ้ นส่ วนดวยเครื่ องมือกล 1

(ประเภทวิชาอุตสาหกรรม)



รหัสวิชา 20102-2008

หมวดวิชาสมรรถนะวิชาชีพ กลุ่มสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562

ส�ำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา (สอศ.) กระทรวงศึกษาธิการ

ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1
(Machine Tool 1)

						      เรียบเรียงโดย

						      ผศ. น.อ. รามจิตติ ฤทธิศร
						      วท.บ. (ทอ. วิศวกรรมเครื่องกล)

						      M.Sc. (Mechanical  Engineering)



ISBN 978-616-495-060-3

จัดพิมพ์และจัดจ�ำหน่ายโดย...

	 บริษัทวังอักษร จ�ำกัด
	 69/3 ถนนอรุณอมรินทร์ แขวงวัดอรุณ เขตบางกอกใหญ่ กรุงเทพฯ 10600

	 Tel. 0-2472-3293-5   Fax 0-2891-0742   Mobile 08-8585-1521

	 e-Mail : wangaksorn9@gmail.com  	Facebook : สำ�นักพิมพ์ วังอักษร

	 http://www.wangaksorn.com	 ID Line : @wangaksorn

			 

พิมพ์ครั้งที่ 1  พ.ศ. 2562    จำ�นวนที่พิมพ์ 3,000 เล่ม

สงวนลิขสิทธิ์ตามพระราชบัญญัติลิขสิทธิ์ พ.ศ. 2537 

โดยบริษัทวังอักษร จ�ำกัด ห้ามน�ำส่วนใดส่วนหนึ่งของหนังสือเล่มนี้ไปท�ำซ�้ำ 
ดัดแปลง หรือเผยแพร่ต่อสาธารณชน ไม่ว่ารูปแบบใด ๆ นอกจากได้รับอนุญาต 

เป็นลายลักษณ์อักษรล่วงหน้าจากทางบริษัทฯ เท่านั้น 
ชื่อและเครื่องหมายการค้าอื่น ๆ ที่อ้างอิงในหนังสือฉบับนี้ 

เป็นสิทธิโดยชอบด้วยกฎหมายของเจ้าของแต่ละราย

โดยบริษัทวังอักษร จ�ำกัด มิได้อ้างอิงความเป็นเจ้าของแต่อย่างใด

ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1
(Machine Tool 1)



ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1
(Machine Tool 1)

รหัสวิชา 20102-2008

จดุประสงค์รายวชิา เพือ่ให้
	 1.	 เข้าใจหลักการท�ำงาน การใช้งาน ความปลอดภัย และการบ�ำรุงรักษาเครื่องเจาะ เครื่องกลึง เครื่องกัด
	 2.	 ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องเจาะ เครื่องกลึง เครื่องกัด 
	 3.	 มีกิจนิสัยในการท�ำงานอย่างมีระเบียบแบบแผน สร้างสรรค์ มีความรับผิดชอบต่อตนเองและส่วนรวม

สมรรถนะรายวชิา 	
	 1.	 แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการและกระบวนการ การผลิตชิ้นส่วนโดยใช้เครื่องมือกล
	 2.	 เจาะ คว้านรูเรียบ กลึง กัดชิ้นส่วนตามหลักการและกระบวนการ
	 3.	 ตรวจสอบบ�ำรุงรักษาเครื่องมือกลหลังการปฏิบัติการ

ค�ำอธบิายรายวชิา
	 ศกึษาและปฏบัิตเิกีย่วกับเครือ่งมอืกล อปุกรณ์ประกอบ กลงึตกร่อง เจาะและคว้านรเูรยีบด้วยรมีเมอร์ กลงึเกลยีว
สามเหลี่ยม กลึงเรียว กลึงเยื้องศูนย์ กัดผิวราบ กัดบ่าฉาก กัดร่อง การใช้เครื่องมือวัดละเอียดและเครื่องมือตรวจสอบ 
การบ�ำรุงรักษาเครื่องมือกลและปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย

ตารางวิเคราะห์สมรรถนะรายวิชา

วิชาผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  รหัสวิชา 20102-2008

ท-ป-น   2-6-4  จ�ำนวน 8 คาบ/สัปดาห์   รวม 144 คาบ

                  สมรรถนะ

          บทที่

แสดงความรู้เกี่ยว

กับหลักการและ

กระบวนการ 

การผลิตชิ้นส่วน

โดยใช้เครื่องมือกล

เจาะ คว้านรูเรียบ 

กลึง กัด ชิ้นส่วน

ตามหลักการและ

กระบวนการ

ตรวจสอบ

บ�ำรุงรักษา

เครื่องมือกล

หลงัการปฏบิตักิาร

1. 	ความปลอดภัยในการท�ำงาน ✓
2. เครื่องกลึงและงานกลึง ✓ ✓
3. เครื่องเจาะและงานเจาะ ✓ ✓ ✓
4. เครื่องกัดและงานกัด ✓ ✓



ค�ำน�ำ
	 วิชาผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 20102-2008 จัดอยู่ในหมวดวิชาสมรรถนะวิชาชีพ 

กลุ่มสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาช่างกลโรงงาน ตามหลักสูตรประกาศนียบัตร 

วิชาชีพ พุทธศักราช 2562 สำ�นักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา (สอศ.) กระทรวงศึกษาธิการ 

ผู้เขียนได้บริหารสาระการเรียนรู้แบ่งเป็น 4 บทเรียน ได้จัดแผนการจัดการเรียนรู้/แผนการสอนที่เน้น 

ฐานสมรรถนะ (Competency Based) และการบูรณาการ (Integrated) ตรงตามจุดประสงค์ 

รายวิชา สมรรถนะรายวิชา คำ�อธิบายรายวิชา ในแต่ละบทเรียนมุ่งให้ความสำ�คัญส่วนที่เป็นความรู ้

ทฤษฎี หลักการ กระบวนการ ตัวอย่าง แบบฝึกปฏิบัติ และคำ�ถามเพื่อการทบทวน เพื่อฝึกทักษะ 

ประสบการณ์ เร่งพัฒนาบทบาทของผู้เรียนเป็นผู้จัดการแสวงหาความรู้ (Explorer) เป็นผู้สอนตนเองได้ 

สร้างองค์ความรู้ใหม่ และบทบาทของผู้สอนเปลี่ยนจากผู้ให้ความรู้เป็นผู้ชี้แนะ (Teacher Role) 

จัดส่ิงแวดล้อมเอื้ออำ�นวยต่อความสนใจเรียนรู้และเป็นผู้ร่วมเรียนรู้ (Co - Investigator) จัดห้องเรียน 

เป็นสถานที่ทำ�งานร่วมกัน (Learning Context) จัดกลุ่มเรียนรู้ให้รู้จักทำ�งานร่วมกัน (Grouping)  

ฝึกความใจกว้าง มุ่งสร้างสรรค์คนรุ่นใหม่ สอนความสามารถท่ีนำ�ไปใช้งานได้ (Competency) สอนความรัก 

ความเมตตา (Compassion) ความเชื่อมั่น ความซื่อสัตย์ (Trust) เป้าหมายอาชีพอันยังเป็นประโยชน์  

(Productive Career) และชีวิตที่มีศักดิ์ศรี (Noble Life) เหนือสิ่งอื่นใด เป็นคนดี ทั้งกาย วาจา ใจ  

มีคุณธรรม จรรยาบรรณทางธุรกิจและวิชาชีพ

		  ส่งเสริมสนับสนุนยุทธศาสตร์การพัฒนาระบบคุณวุฒิวิชาชีพ (Vocational Qualification 

System) สอดคล้องตามมาตรฐานอาชีพ (Occupational Standard) สร้างภูมิคุ้มกัน เพิ่มขีดความ 

สามารถในการแข่งขันของประเทศ กำ�ลังแรงงาน การพัฒนามาตรฐานการปฏิบัติงานระดับชาต ิ

(National Benchmarking) และการวิเคราะห์หน้าที่การงาน (Functional Analysis) เพื่อให ้

เกิดผลสำ�เร็จในภาคธุรกิจ อุตสาหกรรม ทุกสาขาอาชีพ เป็นการเตรียมความพร้อมเข้าสู่ประชาคมอาเซียน

		  ขอขอบพระคุณท่านอาจารย์ผู้สอน ผู้ประสาทวิชาความรู้ เอกสาร หนังสือที่ใช้ประกอบในการ 

เรียบเรียงไว้ ณ โอกาสนี้

							       ผศ. น.อ. รามจิตติ ฤทธิศร
	



สารบัญ
บทที่	 1	 ความปลอดภัยในการท�ำงาน	 1
		  สาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุ	 3
		  สาเหตุของอุบัติเหตุ (Causes of Accidents)	 4
		  ทฤษฎีโดมิโนของการเกิดอุบัติเหตุ (Domino Theory)	 5
		  การป้องกันอุบัติเหตุ	 7
		  การใช้และการบ�ำรุงรักษาเครื่องมือขนาดเล็ก 	 11
		  การใช้เครื่องมือขับเคลื่อนด้วยก�ำลังไฟฟ้า (Hand - Operated Power Tools) 	 12
		  การใช้เครื่องจักร	 13
		  อุปกรณ์ป้องกันอันตรายจากอุปกรณ์การส่งถ่ายก�ำลัง (Transmission Guards)	 14
		  แบบฝึกหัดท้ายบทที่ 1 	 15

บทที่	 2	 เครื่องกลึงและงานกลึง 18
		  เครื่องกลึง 19
		  ส่วนประกอบต่าง ๆ ของเครื่องกลึง	 20
		  เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องกลึง 24
		  มีดกลึง (Tool Lathe) 29	
		  ขั้นตอนการท�ำงานกลึง	 33
		  การกลึงเรียว 33
		  งานตัดเกลียวบนเครื่องกลึง 41
		  กรรมวิธีการตัดเกลียวบนเครื่องกลึง	 42
		  ความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึง 49
		  แบบฝึกหัดท้ายบทที่ 2	 50
		  ใบงานที่ 2-1 การตัดเหล็กชิ้นงาน 52
		  ใบงานที่ 2-2 การตัดเหล็กชิ้นงาน 	 55
		  ใบงานที่ 2-3 การตัดเหล็กชิ้นงาน	 58

บทที่	 3	 เครื่องเจาะและงานเจาะ	 63
		  ชนิดของเครื่องเจาะ 65
		  หน้าที่และส่วนประกอบที่ส�ำคัญของเครื่องเจาะ 67
		  เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงานเจาะ	 70
		  ขั้นตอนการท�ำงานของเครื่องเจาะ	 80
		  การค�ำนวณความเร็วในงานเจาะ	 81



		  การป้อนเจาะงานของดอกสว่าน	 83
		  งานรีมเมอร์	 83
		  งานเจาะผายปากรูเรียวและงานเจาะผิวหัวสกรูปากฉาก 	 88
		  ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะ	 90
		  การบ�ำรุงรักษาเครื่องเจาะ	 90
		  แบบฝึกหัดท้ายบทที่ 3	 91
		  ใบงานที่ 3-1 เครื่องเจาะและงานเจาะ งานรีมเมอร์ งานตาปเกลียว	 94
		  ใบงานที่ 3-2 เครื่องเจาะและงานเจาะ งานรีมเมอร์ งานตาปเกลียว	 97

บทที	่ 4	 เครื่องกัดและงานกัด	 102
		  ชนิดของเครื่องกัด (Type of Milling Machine)	 104
		  ส่วนประกอบส�ำคัญของเครื่อง	 106
		  ดอกกัดงาน (Milling Cutters)	 109
		  ชนิดของดอกกัดตามการใช้งาน	 110
		  กรรมวิธีการตัดของมีด (Method of Cutting)	 114
		  อุปกรณ์จับดอกกัด (Cutter Holder)	 115
		  ความเร็วตัด (Cutting Speed) และอัตราป้อน (Feed)	 118
		  ความลึกตัด (Depth of Cut) 	 121
		  เครื่องมือจับงาน (Work Holding Attachment)	 121
		  ปฏิบัติการกัดงาน (Milling Operations)	 124
		  เทคนิคในการกัดงาน	 127
		  แบบฝึกหัดท้ายบทที่ 4	 135
		  ใบงานที่ 4-1 งานกัด	 138
		  ใบงานที่ 4-2 งานกัด	 141

ค�ำถามเพื่อการทบทวน	 146
ค�ำศัพท์		  154
บรรณานุกรม	 158



ความปลอดภัยในการท�ำงาน

บทที่ 1

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม (Behavioral Objective)
หลังจากศึกษาจบบทเรียนนี้แล้ว นักเรียนมีความสามารถดังนี้

	 1.	 อธิบายสาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุได้

  	 2. 	 บอกสาเหตุของอุบัติเหตุได้

  	 3. 	 อธิบายทฤษฎีโดมิโนของการเกิดอุบัติเหตุได้

  	 4. 	 ระบุวิธีการป้องกันอุบัติเหตุได้

	 5. 	 ปฏิบัติการใช้และบ�ำรุงรักษาเครื่องมือขนาดเล็กได้

 	 6. 	 ปฏิบัติการใช้เครื่องมือขับเคลื่อนด้วยก�ำลังไฟฟ้าและการใช้เครื่องจักรได้

 	 7. 	 ระบุอุปกรณ์ป้องกันอันตรายจากอุปกรณ์การถ่ายทอดก�ำลังได้



2 บทที่   1   ความปลอดภัยในการท�ำงาน

ความปลอดภัยในการท�ำงาน
	 ในการปฏบิตังิานเกีย่วกบัเคร่ืองมอื เครือ่งจกัรต่าง ๆ ในงานอตุสาหกรรมนัน้ สิง่ทีต้่องค�ำนงึถงึเสมอ 

คอื ความปลอดภยั ซึง่หากการป้องกนัไม่รดักมุเพยีงพอ ก็มีความเสี่ยงสูงจะได้รับอันตรายจากการท�ำงาน 

ผลที่ตามมาก่อให้เกิดความเสียหายทั้งผู้ปฏิบัติงาน วัตถุดิบ และเครื่องจักรในการผลิต อุบัติเหตุส่วนใหญ่

เกิดจากเครื่องมือเครื่องจักร ส่วนใหญ่เกิดจากความรู้เท่าไม่ถึงการณ์ ขาดความรู้ความเข้าใจในเรื่องของ

เครื่องมือเครื่องใช้ และความประมาทของผู้ปฏิบัติงานเอง

	 ความปลอดภัยในการท�ำงาน คือ สภาพท่ีปลอดภัยจากอุบัติเหตุต่าง ๆ ที่เกิดแก่ชีวิตหรือ 

ทรัพย์สินในขณะที่ปฏิบัติงาน ดังนั้น ความปลอดภัยในการท�ำงาน คือ สภาวะซึ่งท�ำงานได้โดยปราศจาก 

“อุบัติเหตุ” ในการท�ำงาน

	 อบุตัเิหต ุคอื เหตุการณ์ทีเ่กดิขึน้อย่างไม่คาดคดิ และเม่ือเกดิขึน้แล้ว จะมีผลกระทบกระเทือนตอ่

การท�ำงาน ท�ำให้ทรัพย์สินเสียหาย หรือบุคคลได้รับบาดเจ็บ

บทที่ 1
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ความปลอดภัยในการท�ำงาน

สาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุ

	 ก่อนท่ีจะศึกษาถึงสาเหตุของอุบัติเหตุและการป้องกัน ต้องทราบค�ำจ�ำกัดความของค�ำต่าง ๆ  

ที่เกี่ยวข้องกัน ดังนี้

	 ภยั (Hazard) หมายถงึ สภาพการณ์ซึง่มแีนวโน้มก่อให้เกดิการบาดเจบ็ต่อบคุคลหรอืความเสยีหาย

ต่อทรัพย์สิน หรือกระทบกระเทือนต่อขีดความสามารถในการปฏิบัติงานระดับปกติของบุคคล

      	 อันตราย (Danger) หมายถึง ระดับความรุนแรงท่ีเป็นผลเนื่องมาจากภัย อันตรายจากภัย 

อาจจะมรีะดบัสูงขึน้หรอืต�ำ่ลงกไ็ด้ ข้ึนอยูก่บัมาตรการในการป้องกนั เช่น การท�ำงานบนทีสู่ง สภาพการณ์

เช่นน้ีถือได้ว่าเป็นภัย ซึ่งอาจก่อให้เกิดการบาดเจ็บถึงตายได้หากมีการพลัดตกลงมา ในกรณีถือได้ว่า 

มีอันตรายอยู่ระดับหนึ่ง หากแต่ระดับอันตรายจะลดน้อยลง ถ้าผู้ปฏิบัติงานใช้ สายนิรภัย (Harness) 

ขณะท�ำงานเพราะโอกาสพลัดตกและบาดเจ็บจะลดน้อยลง

	 ความเสยีหาย (Damage) เป็นความรนุแรงของการบาดเจบ็หรอืความสญูเสยีทางด้านกายภาพ 

หรือความเสียหายที่เกิดขึ้นต่อการปฏิบัติงาน หรือความเสียหายทางด้านการเงินที่เกิดข้ึน เนื่องจาก 

ขาดการควบคุมภัย

	 ความปลอดภัย (Safety) โดยทั่วไปหมายถึง “การปราศจากภัย” ซึ่งในทางปฏิบัติเป็นไปไม่ได ้

ที่จะขจัดภัยทุกชนิดให้หมดไปโดยสิน้เชิง ความปลอดภัยจึงหมายรวมถึงการปราศจากอันตรายที่มีโอกาส 

จะเกิดขึน้ด้วย

	 อุบัติเหตุ (Accident) หมายถึง เหตุการณ์ที่เกิดขึ้นโดยมิได้วางแผนล่วงหน้า ซ่ึงก่อให้เกิด

ความบาดเจบ็ พกิาร หรอืตาย และท�ำให้ทรพัย์สินได้รบัความเสยีหาย ในเชิงวศิวกรรม ความปลอดภยันัน้  

นอกจากความหมายข้างต้นแล้ว อุบัติเหตุยังมีความหมายว่า “เหตุการณ์ที่เกิดขึ้นแล้ว จะมีผลกระทบ 

กระเทือนต่อกระบวนการผลิตระดับปกติ ท�ำให้เกดิความล่าช้า หยดุชะงกั หรอืเสยีเวลา แม้จะไม่ก่อให้เกดิ 

การบาดเจ็บ พิการ ก็ตาม”
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สาเหตุของอุบัติเหตุ (Causes of Accidents)

	 H.W. Heinrich เป็นบุคคลหนึ่งที่ศึกษาสาเหตุที่ก่อให้เกิดอุบัติเหตุอย่างจริงจังในโรงงาน 

อตุสาหกรรมต่าง ๆ ในปี ค.ศ. 1920 ผลจากการศึกษาวจัิย สรปุสาเหตุของอบุติัเหตุท่ีส�ำคญัม ี3 ประการ 

ได้แก่

	 1.	 สาเหตทุีเ่กดิจากคน (Human Causes) มจี�ำนวนสงูสดุถึงร้อยละ 88 ของการเกดิอุบตัเิหตุ 

ทัง้ปวง สาเหตจุากคนเกดิจาก การท�ำงานทีไ่ม่ถกูต้อง ความรูเ้ท่าไม่ถงึการณ์ ความพลัง้เผลอ ความประมาท 

การมีนิสัยชอบเสี่ยงในการท�ำงาน เป็นต้น

	 2.	สาเหตุที่เกิดจากความผิดพลาดของเครื่องจักร (Mechanical Failure) มีจ�ำนวนเพียง

ร้อยละ 10 ของการเกดิอบุตัเิหตทุกุครัง้ ตวัอย่างเช่น ไม่มีเครื่องป้องกันส่วนที่เป็นอันตรายของเครื่องจักร 

เคร่ืองจักรเครื่องมือหรืออุปกรณ์ต่าง ๆ ช�ำรุดบกพร่อง รวมถึงผังโรงงานไม่เหมาะสม สภาพแวดล้อม 

ในการท�ำงานไม่ปลอดภัย เป็นต้น

	 3.	สาเหตุที่เกิดจากดวงชะตา (Acts of God) มีจ�ำนวนเพียงร้อยละ 2 ที่สาเหตุเกิดข้ึน 

โดยธรรมชาตินอกเหนือการควบคุมได้ เช่น พายุ น�้ำท่วม ฟ้าผ่า เป็นต้น

	 สาเหตุของอุบัติเหตุที่เกิดขึ้น 3 ประการนั้น สามารถสรุปเป็นสาเหตุส�ำคัญที่ท�ำให้เกิดอุบัติเหตุ

ในโรงงานได้ 2 ประการ คือ

	 1.	การกระท�ำที่ไม่ปลอดภัย (Unsafe Acts) เป็นสาเหตุใหญ่ที่ก่อให้เกิดอุบัติเหตุ คิดเป็น

จ�ำนวนร้อยละ 85 ของการเกิดอุบัติเหตุทั้งหมด

	 2.	 สภาพการณ์ทีไ่ม่ปลอดภยั (Unsafe Conditions) เป็นสาเหตรุอง คดิเป็นจ�ำนวนร้อยละ 15 

เท่านั้น

	 	 สาเหตุจากการกระท�ำที่ไม่ปลอดภัย ได้แก่

	 	 - 	การท�ำงานไม่ถูกวิธี หรือ ไม่ถูกขั้นตอน

	 	 - 	การมีทัศนคติที่ไม่ถูกต้อง เช่น อุบัติเหตุเป็นเรื่องของเคราะห์กรรม แก้ไขป้องกันไม่ได้

	 	 - 	ความไม่เอาใจใส่ในการท�ำงาน

	 	 - 	ความประมาท พลั้งเผลอ เหม่อลอย

	 	 - 	การมีนิสัยชอบเสี่ยง

	 	 - 	การไม่ปฏิบัติตามกฎระเบียบของความปลอดภัยในการท�ำงาน

	 	 - 	การท�ำงานโดยไม่ใช้อปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบคุคล (Personal Protective Equipment) 
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	 	 - 	แต่งกายไม่เหมาะสม

	 	 -	 การถอดเคร่ืองก�ำบังส่วนอนัตรายของเคร่ืองจกัรออกด้วยความรูส้กึร�ำคาญ ท�ำงานไม่สะดวก 

หรือถอดออกเพื่อซ่อมแซมแล้วไม่ใส่คืน

	 	 - 	การใช้เครื่องมือ หรืออุปกรณ์ต่าง ๆ ไม่เหมาะกับงาน เช่น การใช้ขวดแก้วตอกตะปูแทน 

การใช้ค้อน

	 	 - 	การหยอกล้อกันระหว่างท�ำงาน

	 	 -	 การท�ำงานโดยที่ร่างกายและจิตใจไม่พร้อมหรือผิดปกติ เช่น ไม่สบาย เมาค้าง มีปัญหา

ครอบครัว เป็นต้น

	 	 สาเหตุจากสภาพการณ์ที่ไม่ปลอดภัย ได้แก่

	 	 -	 ส่วนที่เป็นอันตราย (ส่วนที่เคลื่อนไหว) ของเครื่องจักรไม่มีเครื่องก�ำบังหรืออุปกรณ์ป้องกัน

อันตราย

	 	 - 	การวางผังโรงงานที่ไม่ถูกต้อง

	 	 - 	ความไม่เป็นระเบียบเรียบร้อยและสกปรกในการจัดเก็บวัสดุสิ่งของ

	 	 - 	พื้นโรงงานขรุขระ เป็นหลุมบ่อ

	 	 - 	สภาพแวดล้อมในการท�ำงานที่ไม่ปลอดภัยหรือไม่ถูกสุขอนามัย เช่น แสงสว่างไม่เพียงพอ 

เสียงดังเกินควร ความร้อนสูง ฝุ่นละออง ไอระเหยของสารเคมีที่เป็นพิษ เป็นต้น

	 	 - 	เครื่องจักรกล เครื่องมือ หรืออุปกรณ์ช�ำรุดบกพร่อง ขาดการซ่อมแซมหรือบ�ำรุงรักษา

อย่างเหมาะสม 

	 	 -	 ระบบไฟฟ้า หรืออุปกรณ์ไฟฟ้าช�ำรุดบกพร่อง เป็นต้น

ทฤษฎีโดมิโนของการเกิดอุบัติเหตุ 
(Domino Theory)

	 ทฤษฎีโดมิโนของการเกิดอุบัติเหตุ เชื่อมโยงกับปรัชญาความปลอดภัยของ H.W. Heinrich 

เก่ียวกับสาเหตุของอุบัติเหตุได้ ทฤษฎีโดมิโน กล่าวว่า การบาดเจ็บและความเสียหายต่าง ๆ เป็นผล

ที่สืบเนื่องโดยตรงมาจากอุบัติเหตุ และอุบัติเหตุเป็นผลมาจากการกระท�ำที่ไม่ปลอดภัยหรือสภาพการณ์

ที่ไม่ปลอดภัย ซึ่งเปรียบได้เหมือนตัวโดมิโนที่เรียงกันอยู่ 5 ตัวใกล้กัน เมื่อตัวที่หนึ่งล้มย่อมมีผลท�ำให ้

ตัวโดมิโนถัดไปล้มตามกันไปด้วย ตัวโดมิโนทั้งห้าตัว ดังรูปที่ 1.1 ได้แก่

	 1.	 สภาพแวดล้อมหรือภูมิหลังของบุคคล (Social Environment or Background)

	 2.	 ความบกพร่องผิดปกติของบุคคล (Defects of Person) 
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	 3.	 การกระท�ำหรอืสภาพการณ์ทีไ่ม่ปลอดภยั (Unsafe 

Acts/Unsafe Conditions) 

	 4.	 อุบัติเหตุ (Accident)

	 5.	 การบาดเจ็บหรือเสียหาย (Injury/Damages)

	 นั่นคือ สภาพแวดล้อมของสังคมหรือภูมิหลังของ 

คนใดคนหนึ่ง เช่น สภาพครอบครัว ฐานะความเป็นอยู ่  

การศึกษาอบรม ก่อให้เกิดความบกพร่องผิดปกติของคนนั้น 

ทัศนคติต่อความปลอดภัยที่ไม่ถูกต้อง ชอบเสี่ยง มักง่าย  

ก่อให้เกิดการกระท�ำที่ไม่ปลอดภัยหรือสภาพการณ์ที่ไม่

รูปที่ 1.1 ตัวโดมิโนที่ท�ำให้
เกิดอุบัติเหตุ

ปลอดภัย ซึ่งจะท�ำก่อให้เกิดอุบัติเหตุและท�ำให้เกิดการบาดเจ็บหรือความสูญเสียตามมา ทฤษฎีโดมิโนนี้ 

มีผู้เรียกชื่อใหม่เป็น “ลูกโซ่ของอุบัติเหตุ (Accident Chain)”

	 ตามทฤษฎีโดมิโน หรือลูกโซ่ของอุบัติเหตุ เมื่อโดมิโนตัวที่ 1 ล้ม ตัวถัดไปก็ล้มตาม ดังนั้น 

การป้องกนัอบุตัเิหตตุามทฤษฎโีดมโินนัน้ หากไม่ให้โดมิโนตัวท่ี 4 ล้ม (ไม่ให้เกิดอบุติัเหตุ) กต้็องเอาโดมโิน

ตวัที ่3 ออก (ก�ำจดัการกระท�ำหรอืสภาพการณ์ท่ีไม่ปลอดภยั) การบาดเจ็บหรือความเสียหายจะไม่เกดิข้ึน

 

รูปที่ 1.2 ดึงตัวโดมิโนตัวที่ 3 ออกจะไม่มีผลกระทบตัวโดมิโนตัวที่ 4 และ 5

	 การป้องกันอุบัติเหตุตามทฤษฎีโดมิโนหรือลูกโซ่อุบัติเหตุ คือ การตัดลูกโซ่อุบัติเหตุ โดยก�ำจัด

การกระท�ำหรือสภาพการณ์ทีไ่ม่ปลอดภยัออกไป อบุตัเิหตกุไ็ม่เกดิขึน้ ส่วนการแก้ไขป้องกันโดมิโนตัวที่ 1 

(สภาพแวดล้อมของสงัคมหรอืภมูหิลังของบคุคล) หรือตัวที่ 2 (ความบกพร่องผดิปกตขิองบคุคล) จะแก้ไข 

ได้ยากกว่า เพราะเป็นสิ่งที่เกิดขึ้นและปลูกฝังเป็นคุณสมบัติส่วนบุคคลแล้ว

	 อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นทุกครั้ง มใิช่เกดิจากโชคชะตาหรอืเคราะห์กรรมทีเ่หนอืการควบคมุ แต่เกิดจาก 

สาเหตทุีแ่ก้ไขและป้องกันได้ สาเหตขุองอบุติัเหตทุีส่�ำคญั ได้แก่ การกระท�ำท่ีไม่ปลอดภัย (Unsafe Acts) 

และสภาพการณ์ที่ไม่ปลอดภัย (Unsafe Conditions) การป้องกันอุบัติเหตุอย่างมีประสิทธิภาพ ท�ำได้

โดยก�ำจัดการกระท�ำหรือสภาพการณ์ที่ไม่ปลอดภัยให้เหลือน้อยที่สุดหรือหมดไป สภาพการท�ำงาน 

ที่ปลอดภัยก็จะเกิดขึ้นในที่สุด
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การป้องกันอุบัติเหตุ

	 ตามท่ีได้กล่าวมาแล้วว่า อุบัติเหตุในโรงงานอุตสาหกรรมย่อมเกิดขึ้นได้เสมอ ดังนั้นจึงจ�ำเป็น

ต้องหาทางป้องกันเพื่อให้มีอุบัติเหตุเกิดข้ึนน้อยที่สุด ซึ่งในบทนี้จะกล่าวถึงอุบัติเหตุที่อาจจะเกิดขึ้น

เนื่องจากการท�ำงานในโรงงานอุตสาหกรรมและวิธีป้องกันอุบัติเหตุต่าง ๆ ดังรายละเอียดต่อไปนี้

	 1.	 การสวมเสื้อผ้า (Protective Clothing)

	 	 ในโรงงานทัว่ ๆ ไป ชดุหม ี(Boiler Suit) จะเหมาะทีส่ดุ 

ที่จะใช้สวมในขณะปฏิบัติงาน เนื่องจากป้องกันอุบัติเหตุเบื้องต้น

ที่อาจจะเกิดขึ้นแก่ร ่างกายได้ดี การสวมชุดหมีที่ถูกต ้องนั้น 

ต้องสวมใส่อย่างรัดกุม ไม่รุ่มร่าม รวมถึงอุปกรณ์ป้องกันภัยอื่น ๆ 

เช่น หมวก แว่นตา ถุงมือ รองเท้านิรภัย ดังแสดงในรูปที่ 1.3 

อนัตรายทีอ่าจจะเกดิขึน้จากการแต่งตวัไม่เหมาะสมในการปฏบิติังาน 

สรุปได้ดังนี้

 	 	 1.1	 การใส่เครื่องมือแหลมคม : เครื่องมือแหลมคม 

ที่ยื่นออกมาจากกระเป๋าเสื้อตรงบริเวณอก อาจเป็นสาเหตุท�ำให้

เกิดอันตรายแก่ผู้ปฏิบัติงานและผู้ร่วมงานได้

	 	 1.2	 กระดุมเสื้อหลุดหาย : เมื่อกระดุมเสื้อหลุดหาย 

ก็ท�ำให้เสื้อผ้าท่ีสวมใส่อยู่เกิดหลวม รุ่มร่ามออกจากตัวผู้สวมใส ่

อาจจะท�ำให้ไปพนักบัส่วนของเครือ่งจกัรทีก่�ำลงัหมนุอยูไ่ด้ ถ้าเป็นงาน 

เชือ่มโลหะอาจท�ำให้เศษโลหะทีก่�ำลงัร้อนกระเดน็เข้าไปถูกผิวหนังได้ 

ทางเลือกหนึ่งอาจใช้ชุดหมีที่เป็นซิบยาวกลางตัวแทนชุดหมีแบบ

กลัดกระดุม
รูปที่ 1.3 การสวมชุดหมี

ที่ถูกต้อง

	 	 1.3	 ข้อมอืเสือ้หลวม : อาจท�ำให้แขนเสือ้เข้าไปพนักบัส่วนต่าง ๆ  ของเคร่ืองจกัรท่ีก�ำลงัหมุนอยูไ่ด้

	 	 1.4	 กระเป๋าเสื้อขาด : อาจท�ำให้เครื่องมือที่ใส่ไว้ในกระเป๋าเสื้อของผู้สวมหล่นลงมาท�ำให้

เกิดอันตรายได้

	 	 1.5	 ชุดยาวเกนิไป : อาจท�ำให้หกล้มได้ง่ายเมือ่ก้าวเดนิ โดยเฉพาะเมือ่ก้าวขึน้บนัได หรอืขณะ

ยกของหนัก
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	 2.	 เครื่องป้องกันอื่น ๆ (Safety Wears)

	 	 การป้องกันส่วนต่าง ๆ ของร่างกายที่จ�ำเป็นก็คือ การป้องกันส่วนหัว ตา มือ และเท้า  

เครื่องมือที่เหมาะสมมีดังนี้ คือ

(ก)                 (ข)

รูป 1.4 (ก) อันตรายที่เกิดจากการ
ไว้ผมยาว (ข) การป้องกันโดยการ

สวมหมวกขณะปฏิบัติงาน

	 	 2.1	 การป้องกนัส่วนศรีษะ : ผมยาวเป็นอนัตราย 

อย่างมากต่อการท�ำงานในโรงงานอุตสาหกรรม โดยเฉพาะ 

ถ้าผมเข้าไปพันอยู ่ในชิ้นส่วนของเครื่องจักรท่ีก�ำลังหมุน 

อาจจะเป็นอันตรายถึงสมองได้ ควรตัดผมให้เรียบร้อย แต่ถ้า 

ต้องการไว้ผมยาว เมื่อเข้าท�ำงานในโรงงานควรจะสวมหมวก

คลุมผมให้เรียบร้อย ดังรูปที่ 1.4 จะเป็นการป้องกันอันตราย 

ที่อาจจะเกิดขึ้น และยังป้องกันเชื้อโรคได้เป็นอย่างดีอีกด้วย

	 	 2.2	 การป้องกันส่วนตา : การป้องกันตาให้พ้น 

จากอุบัติเหตุที่อาจจะเกิดขึ้น เป็นสิ่งที่ส�ำคัญในการท�ำงานใน 

โรงงานอุตสาหกรรม การบาดเจ็บที่เกิดขึ้นกับดวงตามีสาเหตุ

ได้ 4 อย่าง คือ

	 	 	 ก.	 การบาดเจ็บและการไหม้ของผิวหนัง 

บริเวณตาที่เกิดข้ึนจากเศษหินเจียระไน หรือเศษโลหะที่เกิด

จากการเจียระไนกระเด็นเข้าตา

	 	 	 ข.	 อันตรายที่ เกิดจากการแผ ่รั งสีของ 

แสงอลัตราไวโอเลตและแสงสว่างทีม่คีวามเข้ม เช่น การเชือ่ม

ไฟฟ้า การเชื่อมแก๊ส เป็นต้น

	 	 	 ค.	 อันตรายท่ีเกิดจากน�้ำกรดหรือไอน�้ำยา

เคมีเข้าตา

	 	 	 ง.	 การสูญเสียดวงตาเนื่องจากลูกนัยน์ตา

แตก (Eyeball) หรือเส้นประสาทตาถูกท�ำลายโดยเศษโลหะ

กระเด็นเข้าตา หรือสิ่งของที่มีน�้ำหนักมากกระแทกดวงตา

	 	 	 ดงันัน้ การท�ำงานในสภาวะทีเ่สีย่งต่ออนัตราย 

จึงควรสวมแว่นตานิรภัย (Goggles) เสียก่อน รูปแบบของ 

แว่นตานิรภัยที่ใช้ได้แสดงไว้ในรูปที่ 1.5 

							        	

ชนิดปิดหน้ากันฝุ่นและสารเคมี

ชนิดปิดตา

รูปที่ 1.5 ตัวอย่างของแว่นตา

นิรภัยที่ใช้ในงานเจียระไน
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	 	 2.3	 การป้องกันหู : ใช้อุปกรณ์ป้องกันเสียงเพื่อป้องกันอันตรายต่อการได้ยิน ส�ำหรับผู้ที่

ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง เช่น สนามบิน โรงงานทอผ้า โรงงานเหล็ก เสียงท่ีดังเกินไปจะท�ำให ้

เสียสมาธิในการปฏิบัติงานจนเป็นเหตุให้เกิดอุบัติเหตุได้ นอกจากนี้ ถ้าปฏิบัติงานภายใต้สภาวะที่ม ี

เสียงดังนาน ๆ โดยขาดการป้องกัน จะส่งผลให้ประสาทการได้ยินเสื่อม ท�ำให้หูตึงหรือหนวกได ้อุปกรณ์

ป้องกันห ูเช่น ที่ครอบหู หรือปลั๊กอุดหู ดังรูปที่ 1.6 จะช่วยลดระดับเสียงที่ดังลงได้

  

รูปที่ 1.6 อุปกรณ์ป้องกันหู

 	 	 2.4	 การป้องกนัมอื : การปฏบิติังานในโรงงาน จะใช้มอืส�ำหรับการท�ำงานท่ีเส่ียงภยั ขนวตัถุ

สกปรก น�ำ้มนั จาระบี วตัถแุหลมคม วตัถรุ้อน วตัถมุพีษิ และวตัถุทีใ่ช้ป้องกนัการกดักร่อนบนผวิงานโลหะ 

ดังน้ัน การท�ำงานจ�ำเป็นต้องใช้ถุงมือสวมเพื่อป้องกันอันตรายที่อาจจะเกิดกับมือ ถุงมือมีหลายขนาด

และหลายชนิด เลือกใช้ให้เหมาะสมกับสภาพของงานที่ท�ำ

รูปที่ 1.7 รองเท้านิรภัย

	 	 2.5	 การป้องกันเท้า : ไม่สวมรองเท้าที่ไม  ่

เหมาะสม เช่น รองเท้าท่ีท�ำด้วยฟองน�้ำ รองเท้าผ้าใบ  

รองเท้ายาง และรองเท้าที่ท�ำด้วยไม้เนื้ออ่อนทุกชนิดเข้ามา 

ท�ำงานในโรงงานอตุสาหกรรม เพราะรองเท้าเหล่านีไ้ม่สามารถ

ป้องกันอันตรายท่ีอาจจะเกิดข้ึน เช่น การตกกระแทกของ 

ชิ้นงานโลหะหรือการกดทะลุของตะปู รองเท้าที่เหมาะสม 

กบัการท�ำงานในโรงงานอตุสาหกรรม ควรเป็นรองเท้าหวัเหลก็ 

และรองพื้นล่างด้วยแผ่นเหล็ก (Steel Toe - Cap) ดังแสดง

ในรูปที่ 1.7 ซึ่งเป็นรองเท้าที่มีความแข็งแรงตามมาตรฐาน

อังกฤษ BS 1870 รองเท้าหัวเหล็กนี้มีหลายแบบและหลาย

ราคา เลือกสวมให้พอดีเท้า



10 บทที่   1   ความปลอดภัยในการท�ำงาน

	 3.	พฤติกรรมของคนงานในโรงงาน (Worker’s Behavior) 

	 	 คนงานในโรงงานเป็นตัวแปรส�ำคัญที่ท�ำให้เกดิอบุตัเิหตุได้ พฤติกรรมเลินเล่อขณะปฏิบัติงาน 

เช่น การหยอกล้อกนัในขณะปฏบัิตงิาน ท�ำงานแบบใจลอย ไม่ตัง้ใจท�ำงาน หรอืไม่เข้าใจขัน้ตอนการท�ำงาน 

เหล่านี้ก่อให้เกิดอันตรายในการปฏิบัติงานทั้งสิ้น 

	 	 สิ่งแวดล้อมทางด้านพฤติกรรมที่มีลักษณะดังต่อไปนี้ คอื การท�ำงานทีข่าดความรูค้วามเข้าใจ 

(Foolish) การท�ำงานอย่างไม่กลัวอันตราย (Reckless) การหยอกล้อเล่นกนัในขณะท�ำงาน (Boisterous) 

โดยบุคคลหรือกลุ่มบุคคลจะน�ำไปสู่การการเกิดอุบัติเหตุได้ ลักษณะทางด้านพฤติกรรมที่กล่าวมาแล้วนี ้

เรียกว่า ฮอสเพลย์ (Horseplay)

	 	 รูปแบบของอุบัติเหตุข้ึนอยู่กับชนิดของงานที่ท�ำและโอกาสที่จะน�ำไปสู่อุบัติเหตุ โดยทั่วไป

มกัจะเกิดขึน้ในขณะทีเ่ครือ่งจกัรเกดิการหยดุชะงักในระหว่างการขนส่งภายในโรงงาน รวมไปถงึการทีค่นงาน

ต้องท�ำงานที่เกี่ยวข้องกับงานที่จะก่อให้เกิดอุบัติเหตุได้ง่าย เช่น ท�ำงานที่เกี่ยวกับไฟฟ้า การอัดอากาศ 

(Compressed Air) และสารเคมีที่มีอันตราย

	 	 แนวทางหลักในการแก้ไขพฤติกรรมดังกล่าว คือ การสร้างและปลูกฝังจิตส�ำนึกในเรื่องความ

ปลอดภัยให้กับผู้ปฏิบัติงาน ท�ำให้ผู้ปฏิบัติงานค�ำนึงถึงความส�ำคัญเร่ืองอุบัติเหตุในการท�ำงานทุกครั้ง 

ที่เริ่มท�ำงาน วางแผนเพื่อหาทางป้องกันและปฏิบัติตามอันจะส่งผลดีในการช่วยลดอุบัติเหตุ ตัวอย่าง

การขาดความส�ำนึกด้านความปลอดภัย เช่น พนักงานคนหนึ่งจ�ำเป็นจะต้องใช้หินเจียระไนเป็นประจ�ำ 

แต่ทุกครั้งเขาไม่เคยใช้แว่นตานิรภัยเพื่อป้องกันอุบัติเหตุเลย ทั้ง ๆ ที่เขาคิดว่าสักวันหนึ่งจะต้องประสบ

ปัญหาที่ดวงตาอย่างแน่นอน แสดงว่าจิตส�ำนึกของเขายังไม่ถูกปลูกฝังเรื่องความปลอดภัย เป็นต้น

	 4.	 การยกวัตถุ

	 	 การขนย้ายวัตถุเป็นปัญหาใหญ่ที่สุดอย่างหนึ่งท่ีก่อให้เกิดอุบัติเหตุในโรงงานอุตสาหกรรม 

อุบัติเหตุที่เกิดจากการขนย้ายอาจมาจากสาเหตุอย่างใดอย่างหนึ่ง ดังต่อไปนี้

	 	 ก.	 เทคนิคการยกวัตถุไม่ถูกต้อง

	 	 ข.	 แบกวัตถุที่มีน�้ำหนักมากเกินไป

	 	 ค.	 จับวัตถุที่จะยกไม่ถูกต้อง

	 	 ง.	 สวมเสื้อผ้าไม่ถูกต้อง

	 	 จ.	 ความสะเพร่า ไม่ตั้งใจท�ำงาน

	 	 จากรูปที่ 1.8 นั้นแสดงให้เห็นถึงวิธีการยกวัตถุที่ไม่ถูกต้อง ซึ่งอาจท�ำให้เกิดอุบัติเหต ุ 

หรือบาดเจ็บขึ้นได ้นอกจากนี้ยังแสดงให้เห็นถึงวิธีและขั้นตอนการยกวัตถุที่ถูกต้อง
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                  วิธีที่ผิด               วิธีที่ถูก                      ขั้นตอนการยกขึ้นหรือลง

 รูปที่ 1.8 การยกของและทา่การยก

	 การยกหรือแบกวัตถุจ�ำเป็นจะต้องแต่งกายให้รัดกุมไม่รุ ่มร่ามเพ่ือป้องกันอุบัติเหตุ รองเท้า

ที่สวมควรเป็นรองเท้าที่ป้องกันวัตถุหล่นกระแทกเท้าได้ และเมื่อต้องยกวัตถุที่ขรุขระและมีคมหรือ

วัตถุที่มีอันตรายควรสวมถุงมือให้เรียบร้อย การยกวัตถุท่ีมีน�้ำหนักมากควรจะช่วยกันยกหลาย ๆ คน 

และต้องมีคนสั่งการ (บอกทิศทาง) เพียงคนเดียวเท่านั้น

การใช้และการบ�ำรุงรักษาเครื่องมือขนาดเล็ก
(Hand Tools)

	

	 ผู้ปฏิบัติงานส่วนใหญ่มักจะไม่ค่อยค�ำนึงถึงอันตรายที่จะเกิดจากการใช้เครื่องมือขนาดเล็ก และ 

ขาดการบ�ำรงุรกัษาเครือ่งมอืท่ีดี การละเลยเรือ่งความปลอดภยัท�ำให้บางครัง้มกัใช้เครือ่งมอืผดิลกัษณะงาน 

เช่น อาจใช้ประแจแทนค้อน หรืออาจใช้ตะไบงัดวัตถุที่หนักแทนเครื่องมืองัด ซึ่งท�ำให้เครื่องมือสึกหรอ  

เสยีหายและเกดิอบุติัเหตใุนการใช้ต่อไป ยิง่ไปกว่านัน้ เมือ่พบข้อบกพร่องของเคร่ืองมอืเหล่านัน้กไ็ม่ซ่อมแซม 

เช่น สลกัหัวค้อนหลดุหรอืคลอน หวัสกัดบานเป็นเหด็ การใช้ตะไบไม่มด้ีาม เป็นต้น ตัวอย่างการใช้เครือ่งมือ

ขนาดเล็กไม่ถูกต้องและขาดการบ�ำรุงรักษาที่ดีนั้นได้แสดงไว้ดังรูปที ่1.9
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การใช้เครื่องมือไม่ถูกวิธี การใช้เครื่องมือไม่ถูกประเภท

การใช้เครื่องมือที่เสียหาย

- อย่าให้สกัดที่หัวบานเป็นเห็ด หรือค้อนที่มีหน้าค้อนแตก

- สวมเครื่องป้องกันตา

ผิด	 นิ้วจับใกล้ปลายตะปู

ห้ามใช้ค้อนด้ามแตก

ถูก	 นิ้วจับใกล้หัวตะปู

ผิด
ถูก

เครื่องหมายดอกจันแสดง
จุดที่อาจจะได้รับบาดเจ็บ
ถ้าจับสกัดแบบคว�ำ่มือ

ค้อนหัวหลวม

 รูปที่ 1.9 การใช้เครื่องมือขนาดเล็กที่อาจท�ำให้เกิดอันตราย

การใช้เครื่องมือขับเคลื่อนด้วยก�ำลังไฟฟ้า 
(Hand - Operated Power Tools)

	 เครื่องมือในโรงงานบางชนิด เช่น สว่านมือ เครื่องเจียระไนมือ เครื่องตัดโลหะมือ เป็นเครื่องมือ

ขบัเคลือ่นโดยใช้ก�ำลงัไฟฟ้า ดงันัน้ ถ้าขาดการบ�ำรงุรกัษาทีด่แีล้ว อาจจะก่อให้เกดิอบุตัเิหตจุากการใช้งาน

ขึ้นได้ ควรตรวจสอบและให้ปฏิบัติตาม ดังนี้

	 1.	 ตรวจสอบการต่อสายดนิ และฉนวนหุม้ส่วนทีอ่าจจะเกิดอบุตัเิหตบุนเคร่ืองมอืนัน้ให้เรยีบร้อย

	 2.	 รายงานสภาพการใช้งานทีไ่ม่ปลอดภยั และอย่าใช้เครือ่งมอืนัน้ จนกระทัง่เครือ่งมอืนัน้ถกูแก้ไข

ส่วนที่บกพร่องเรียบร้อยโดยช่างที่ช�ำนาญ ซึ่งได้แก่ การซ่อมแซมส่วนที่ช�ำรุด เช่น ฉนวนหุ้มสายไฟแตก 

ปลั๊กไฟหลวมหรือแตก และเกิดการสปาร์ค (Spark) เป็นต้น

	 3.	 อย่าใช้งานมอเตอร์ไฟฟ้าเกินก�ำลัง เพราะอาจท�ำให้มอเตอร์หรือฉนวนหุ้มสายไฟไหม้

	 4.	 อย่าน�ำเครื่องมือไปใช้งานในบริเวณใกล้กับส่วนที่อาจเกิดเปลวไฟ ไอควันหรือก๊าซ นอกจาก
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เครือ่งมอืนัน้ถกูออกแบบให้น�ำไปใช้ได้ เพราะสะเกด็เปลวไฟทีเ่กดิจากการสปาร์คของเคร่ืองมอือาจท�ำให้

เกิดการลุกไหม้ หรือระเบิดขึ้นได้

	 5.	 ไม่ควรน�ำเคร่ืองมอืไปในบรเิวณทีช่ืน้แฉะ ส�ำหรับเครือ่งมอืทีม่คีวามต่างศกัย์ไฟฟ้าต�ำ่ (น้อยกว่า  

50 โวลต์) ที่ต่อเข้ากับหม้อแปลงไฟฟ้าชนิดไอโซเลทติง ทรานสฟอร์เมอร์ (Isolating Transformer)  

จะใช้หรือไม่ใช้สวิตช์ต่อสายไฟลงดินก็ได้

การใช้เครื่องจักร

	 เครื่องจักรที่ใช้ตัดหรือปาดผิวโลหะนั้น หากใช้อย่างไม่ถูกต้องและขาดความระมัดระวังจะเกิด

อันตรายได้ตลอดเวลา ข้อควรระวังในการใช้งาน ดังนี้

	 1.	 ห้ามใช้เครื่องจักรโดยไม่มีหน้าที่หรือได้รับการฝึกอบรมมาก่อน

	 2.	 ก่อนเดินเครื่องจักรจะต้องเข้าใจวิธีการใช้งานของเครื่องจักร และอุบัติเหตุที่อาจจะเกิดขึ้น

บนเครื่องจักร

	 3.	 อย่าเดินเครื่องจักรโดยไม่มีอุปกรณ์ครอบป้องกันอุบัติเหตุ (Guards) หรือใช้เครื่องจักร 

ที่ช�ำรุดอยู่

	 4.	 ควรสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอุบัติเหตุที่เหมาะสมกับงานเมื่อใช้เครื่องจักรนั้น

	 5.	 ก่อนปฏิบัติงานควรจะต้องตรวจสอบสภาพของเครื่องจักรว่าอยู่ในสภาพดีอยู่เสมอ

	 6.	 อย่าวางเครื่องมือทิ้งไว้บนเครื่องจักร

	 7.	 ต้องเข้าใจและปฏิบัติตามกฎหรือข้อก�ำหนดพิเศษเกี่ยวกับการใช้งานของเครื่องจักรนั้น 

โดยเคร่งครัด

	 8.	 อย่าท�ำความสะอาด ปรับเครื่องจักรใหม่ หรือวัดชิ้นงานขณะเครื่องจักรก�ำลังท�ำงาน

	 9.	 หยุดการใช้งานของเครื่องจักรทันทีเมื่อเห็นว่าจะเกิดอุบัติเหตุจากการใช้งาน และควรท�ำ

รายงานเพื่อให้ผู้เกี่ยวข้องมาแก้ไขให้เรียบร้อย

	 10.	ขณะท�ำการตรวจสอบ แก้ไข หรือซ่อมบ�ำรุงรักษาเครื่องจักร ให้แขวนป้ายเตือน และ

ใส่กุญแจล็อคตู้จ่ายไฟฟ้าตลอดเวลา

	 11.	เมือ่เลกิใช้เครือ่งจกัร ต้องท�ำความสะอาดเครือ่งจกัรให้เรยีบร้อย และบ�ำรงุรกัษาให้เครือ่งจกัร

อยู่ในสภาพพร้อมใช้งานได้ตลอดไป


