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งานบ�ำรุงรักษา
	 จุดประสงค์การเรียนรู้ (Behavioral Objectives)

			   (หลังจากศึกษาจบบทเรียนนี้แล้ว นักเรียนจะมีความสามารถดังนี้)

			   1. จ�ำแนกประเภทของเครื่องจักรกลได้	

			   2. บอกจุดประสงค์ในการซ่อมบ�ำรุงได้

			   3. ระบุหน้าที่ของหน่วยงานซ่อมบ�ำรุงได้

			   4. อธิบายประเภทของงานซ่อมบ�ำรุงได้

			   5. บอกขั้นตอนในการซ่อมบ�ำรุงได้

			   6. สรุปข้อควรระวังในการใช้งานเครื่องจักรกลได้

	

	

			 

 บทที่ 1



	 งานซ่อมบ�ำรุงรักษาเครื่องจักรกล นับได้ว่าเป็นส่วนงานที่ส�ำคัญอีกส่วนหนึ่งในกระบวนการผลิต 

เนือ่งจาก ในกระบวนการผลติทีม่กีารน�ำเครือ่งจกัรกลมาเป็นเครือ่งมอืหลกั เมื่อเครื่องจักรกลถูกใช้งานไปใน

ระยะหนึง่กจ็ะเกดิความช�ำรดุเสยีหายกบัชิน้ส่วนต่าง ๆ เมือ่ใดท่ีเคร่ืองจักรกลได้รับความเสียหาย กจ็ะส่งผล

ต่อกระบวนการผลติในทนัท ีเครือ่งจกัรกลทีช่�ำรดุเสยีหายมผีลท�ำให้ประสทิธภิาพในการผลติลดลงตามไปด้วย 

แต่ถ้ามีการบ�ำรุงรักษาที่ดีเป็นไปตามระยะเวลาที่ก�ำหนด ก็จะท�ำให้ยืดอายุการใช้งานและสามารถใช้งาน

เครื่องจักรกลได้อย่างต่อเนื่อง ประสิทธิภาพการผลิตก็จะเป็นไปอย่างต่อเนื่องไม่หยุดชะงัก

	 เครื่องจักรกลในงานอุตสาหกรรม

	 ดังที่ได้กล่าวมาแล้วว่า เครื่องจักรกลมีความส�ำคัญต่อกระบวนการผลิต ดังนั้นช่างซ่อมบ�ำรุงเองจะ

ต้องมคีวามรูใ้นรายละเอยีดต่าง ๆ ของเครือ่งจักรกล เช่น ส่วนประกอบ การท�ำงาน การใช้งาน การบ�ำรุงรักษา 

เป็นต้น ซึ่งรายละเอียดต่าง ๆ เหล่านี้ สามารถศึกษาได้จากคู่มือการใช้งานประจ�ำเครื่อง หรือเข้ารับ

การฝึกอบรมจากบรษิทัผูผ้ลติเครือ่งจกัรกล 

 บทที่ 1
งานบ�ำรุงรักษา

ภาพที่ 1.1 เครื่องจักรกลในอุตสาหกรรมการผลิต
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	 ในปัจจุบันได้มีการน�ำเครื่องจักรกลต่าง ๆ มาใช้งานอย่างมากมาย ซึ่งแต่ละชนิดของเครื่องจักรกล

ก็สามารถตอบสนองความต้องการที่แตกต่างกันออกไป ขึ้นอยู่กับการน�ำไปใช้งาน แต่เราสามารถจ�ำแนก

ประเภทของเครื่องจักรกลตามลักษณะการใช้งานได้ทั้งหมด 3 ประเภทด้วยกันประกอบไปด้วย

	 	 1. เครื่องจักรกลแบบบังคับด้วยมือ (Manually Operated Machine) 

		  เครื่องจักรกลประเภทนี้ส่วนใหญ่แล้ว จะเป็นเครื่องจักรกลพื้นฐานที่ใช้งานโดยทั่วไปมีกลไกและ

ชิ้นส่วนที่ไม่มากนัก การท�ำงานจะอาศัยการควบคุมจากมนุษย์โดยตรง หมายถึงว่าในการใช้งานจะต้องมี

เจ้าหน้าที่ประจ�ำเครื่องอย่างน้อย 1 คนต่อเครื่องจักร 1 เครื่อง ตัวอย่างเครื่องจักรกลชนิดบังคับด้วยมือ 

เช่น เครื่องกลึง เครื่องไส สว่าน เครื่องกัด เป็นต้น 

ภาพที่ 1.2 เครื่องจักรกลบังคับด้วยมือ

	

	 	 2. เครื่องจักรกลกึ่งอัตโนมัติ (Semi-Automatic Machine) 

		  เป็นเครื่องจักรกลท่ีท�ำงานได้อย่างอัตโนมัติในบางขั้นตอน แต่ยังต้องมีเจ้าหน้าที่ประจ�ำเคร่ือง

คอยควบคุมในบางขั้นตอน เช่น การป้อนชิน้งาน การเปลีย่นทลู เป็นต้น ซึ่งเครื่องจักรประเภทนี้จะสามารถ

ท�ำงานได้รวดเร็วและแม่นย�ำกว่าเครื่องจักรกลแบบบังคับด้วยมือ

ภาพที่ 1.3 การควบคุมการท�ำงานของเครื่องจักรกลกึ่งอัตโนมัติ
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		  3. เครื่องจักรกลอัตโนมัติ (Fully Automatic Machine) 

		  เป็นเครือ่งจกัรกลทีม่สีมรรถนะในการท�ำงานสูงมคีวามละเอยีดและเทีย่งตรงสูง ท�ำงานเป็นอตัโนมติั

เตม็รูปแบบซ่ึงไม่ต้องใช้คนในการควบคมุโดยตรง แต่จะอาศัยการป้อนโปรแกรมผ่านคอมพิวเตอร์ควบคุม

การเคลื่อนที่ในทิศทางต่าง ๆ ของเครื่องจักร ตัวอย่างเครื่องจักรกลประเภทนี้ เช่น หุ่นยนต์อุตสาหกรรม 

เครื่องจักรกลซีเอ็นซี เป็นต้น

	 งานบ�ำรุงรักษา

		  งานบ�ำรงุรกัษาภายในโรงงานอตุสาหกรรม จะรบัผดิชอบโดยแผนกหรอืส่วนซ่อมบ�ำรงุ ซึง่ในโรงงาน

อตุสาหกรรมโดยทัว่ไป จะมกีารจดัตัง้หน่วยงานทีท่�ำหน้าทีใ่นการรบัผดิชอบงานซ่อมบ�ำรงุโดยเฉพาะ

	 	 จุดประสงค์ในการงานซ่อมบ�ำรุง

		  1. เพื่อให้สามารถน�ำเครื่องจักรกลมาใช้งานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพและเป็นไปอย่างต่อเนื่อง

		  2. เพื่อเป็นการบ�ำรุงรักษาให้เครื่องจักรกลมีอายุการใช้งานที่ยาวนาน

		  3. เพื่อเป็นการป้องกันอุบัติเหตุจากการใช้งานเครื่องจักรกลที่ช�ำรุด

		  4. เพื่อเป็นการเตรียมความพร้อมในการใช้งานเครื่องจักรกลในกรณีฉุกเฉิน

		  5. เพื่อเป็นการลดต้นทุนในการจัดหาเครื่องจักรกล

ภาพที่ 1.4 เครื่องจักรกลอัตโนมัติ
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	 หน้าที่ของหน่วยงานซ่อมบ�ำรุง

		  ดงัทีไ่ด้กล่าวมาแล้วว่าหน่วยงานซ่อมบ�ำรงุ เป็นหน่วยงานทีส่�ำคญัอกีหน่วยงานหนึง่ในกระบวนการผลติ

ในโรงงานอุตสาหกรรม การจัดตั้งหน่วยงานซ่อมบ�ำรุงจึงจ�ำเป็นที่จะต้องใช้บุคลากรที่มีประสบการณ์สูง 

มคีวามรูเ้กีย่วกบัเครือ่งจกัรกลเป็นอย่างด ี สามารถวเิคราะห์เหตขุดัข้องได้อย่างถกูต้องและรวดเรว็ ซึง่หน่วยงาน

ซ่อมบ�ำรงุจะมหีน้าทีด่งัต่อไปนี้

         	1. วางแผนงานในการซ่อมบ�ำรุงให้เป็นระบบ

         	2. บ�ำรุงรักษาเครื่องจักรกลตามข้อก�ำหนดของบริษัทผู้ผลิต

        		 3. ดูแลให้เครื่องจักรกลและสภาพแวดล้อมในการท�ำงานให้อยู่ในสภาพที่ปกติพร้อมใช้งาน

        		 4. แก้ไขปัญหาในงานซ่อมบ�ำรุงโดยจะต้องด�ำเนินการในทันทีทันใด

         	5. จัดเก็บข้อมูลประวัติการซ่อมบ�ำรุงเพื่อใช้ในการวางแผนการซ่อมบ�ำรุง

         	6. ตรวจสอบการใช้งานของเครื่องจักรตามระยะเวลาที่ก�ำหนดอย่างเคร่งครัด         

	

	 ประเภทของงานซ่อมบ�ำรุง

		  เราสามารถจ�ำแนกประเภทของงานซ่อมบ�ำรุงตามสภาพการปฏิบัติงานจริงได้ดังต่อไปนี้

         	1. การซ่อมบ�ำรุงตามแผนปฏิบัติ การซ่อมโดยวิธีนี้จะใช้บุคลากรในหน่วยงานซ่อมบ�ำรุง หรือ

อาจให้ผู ้ควบคุมเครื่องจักรกลเองเป็นผู้ด�ำเนินการซ่อมบ�ำรุง ในกรณีที่เกิดเหตุขัดข้องหรือครบอายุ

การบ�ำรุงรักษา

		  2.	การซ่อมบ�ำรุงตามการใช้งานของเครื่องจักรกล การด�ำเนินการซ่อมบ�ำรุงตามการใช้งาน

เคร่ืองจักรกล จะแบ่งออกเป็น 2 ลักษณะ คือ ท�ำการซ่อมบ�ำรุงในขณะที่เครื่องจักรกลก�ำลังท�ำงานอยู่ 

และท�ำการซ่อมบ�ำรุงในขณะท่ีเครื่องจักรกลหยุดการท�ำงาน โดยขึ้นอยู่กับลักษณะของเครื่องจักรกล

และการใช้งาน

ภาพที่ 1.5 งานซ่อมบ�ำรุง
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เครื่องจักรกล

เกิดเหตุเสีย/ขัดข้อง/ช�ำรุด

ตรวจสอบเหตุเสีย

วิเคราะห์เหตุเสีย

วางแผน/ก�ำหนดขั้นตอน

การซ่อมบ�ำรุง

ด�ำเนินการซ่อมบ�ำรุง

ทดสอบการใช้งาน

เครื่องจักรกล

เครื่องจักรกลคืนสู่การ

ท�ำงานเป็นปกติ

ไม่ผ่านผ่าน

		  3. การซ่อมบ�ำรุงตามระยะเวลาที่ก�ำหนด การซ่อมบ�ำรุงในลักษณะนี้จะมีการก�ำหนดเป็นแผน

ปฏิบัติการไว้ล่วงหน้า โดยจะท�ำการก�ำหนดเป็นช่วงระยะเวลาที่แน่นอน

         	4. การซ่อมบ�ำรุงตามลักษณะงาน สามารถแบ่งออกได้ 2 ลักษณะ คือ งานซ่อมแซมและงาน

บ�ำรุงรักษาให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 

	 ขั้นตอนการด�ำเนินการซ่อมบ�ำรุง

		  หน่วยงานซ่อมบ�ำรุงจะต้องก�ำหนดขั้นตอนในการปฏิบัติงานให้เป็นระบบ จึงจะสามารถวางแผน

การซ่อมบ�ำรุงได้อย่างมีประสิทธิภาพ ขั้นตอนในการซ่อมบ�ำรุงมีขั้นตอนตามแผนภูมิที่ 1.1 

แผนภูมิที่ 1.1 ขั้นตอนในการซ่อมบ�ำรุง



7บทที่ 1 งานบำ�รุงรักษา

	 ข้อควรระวังในการใช้งานเครื่องจักรกล

		   เครื่องมือกล เป็นเครื่องจักรท่ีมีลักษณะโครงสร้างที่ออกแบบมาด้วยความละเอียดและซับซ้อน 

มคีวามเรว็ในการใช้งานและราคาค่อนข้างแพงการท่ีจะให้เคร่ืองมอืกลมอีายกุารใช้งานนาน ๆ จ�ำเป็นต้องให้

ความระมัดระวังเป็นพิเศษ ดังนี้

		  1. อย่าสบัสวติช์เครือ่งมอืกลใด ๆ ทัง้สิน้  เมือ่ยงัไม่ทราบว่าเครือ่งมอืกลนัน้ ๆ มีลักษณะการท�ำงาน

อย่างใด  เพราะเครือ่งมอืกลอาจช�ำรดุเสยีหายหรือเกดิอนัตรายแก่ผู้ใช้ได้

		  2. หยอดน�้ำมันหล่อลื่นทุกวัน เครื่องมือกลที่ขาดการหล่อลื่นมีอายุงานสั้นมาก

		  3. ก่อนเดินเครื่องท�ำงานให้ตรวจลักษณะเครื่องมือกลให้แน่ใจเสียก่อนว่าคันโยกต่าง ๆ อยู่ถูก

ต�ำแหน่งหรือไม่อย่างไร

		  4. ระวังอย่าให้เศษโลหะเข้าไปขัดอยู่ในช่องเลื่อนต่าง ๆ ได้ เพราะช่องเลื่อนจะสึกลงอย่างรวดเร็ว 

งานจะไม่ได้ความเที่ยงดังต้องการ

		  5. แบริ่งจะต้องไม่ร้อนเกินกว่าที่มือจะทนได้

		  6. ระวงัอย่าให้น�ำ้และฝุ่นเข้าข้างในมอเตอร์ได้ หากพบว่ามอเตอร์เร่ิมท�ำงานไม่เป็นปกติ ให้หยดุเคร่ือง 

และแจ้งให้หัวหน้าโรงงานทราบทันที

		  7. รกัษาเครือ่งมอืกลให้สะอาด อย่าใช้ลมอดัเป่าเศษโลหะหรือฝุ่นออกจากเคร่ือง เพราะเศษโลหะ 

และฝุน่อาจเข้าไปอดัช่องเลือ่นต่าง ๆ ได้

		  8. อย่าประมาทในการใช้เครื่องมือกลเพราะอาจได้รับอันตราย
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ตอนที่ 1 จงเลือกค�ำตอบที่ถูกต้องเพียงข้อเดียว

แบบฝึกหัดท้ายบทที่ 1 

	 ใช้ตอบค�ำถามข้อ 1 – 8 

ก.	 เครื่องจักรกลกึ่งอัตโนมัติ (Semi – Automatic Machine)

ข.	 เครื่องจักรกลกึ่งอัตโนมัติ (Semi – Automatic Machine) และเครื่องจักรกลแบบบังคับด้วยมือ 

	 (Manually Operated Machine )

ค.	 เครื่องจักรกลอัตโนมัติ (Fully Automatic Machine)

ง.	 เครื่องจักรกลแบบบังคับด้วยมือ (Manually Operated Machine)

1. เครื่องจักรกลที่ท�ำงานโดยอาศัยการควบคุมจากมนุษย์โดยตรง คือเครื่องจักรประเภทใด

2. เครื่องจักรกลซีเอ็นซีจัดอยู่ในเครื่องจักรประเภทใด

3. การท�ำงานโดยมีเจ้าหน้าที่ประจ�ำเครื่องอย่างน้อย 1 คน ต่อเครื่องจักร 1 เครื่อง

4. การท�ำงานโดยมีเจ้าหน้าที่ประจ�ำเครื่องต้องคอยควบคุมในบางขั้นตอน

5. การป้อนชิ้นงาน การเปลี่ยนทูลเครื่องจักรประเภทนี้จะท�ำงานได้รวดเร็ว

6. เครื่องกลึง เครื่องไส สว่าน เครื่องกัด เป็นเครื่องจักรประเภทใด

7. มีสมรรถนะในการท�ำงานสูงมีความละเอียดและเที่ยงตรง ท�ำงานอัตโนมัติ

8. เครื่องจักรกลต้องมีมนุษย์ควบคุม

9. เครื่องจักรกลในงานอุตสาหกรรมมีกี่ประเภท 

	 ก.  3 ประเภท			   ข.  4 ประเภท

	 ค.  5 ประเภท 			   ง.  6 ประเภท
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10. ข้อใดไม่ใช่จุดประสงค์ในงานซ่อมบ�ำรุง 

				 ก. บ�ำรุงรักษาเครื่องจักรกลตามข้อก�ำหนดของบริษัทผู้ผลิต

				 ข. เพื่อให้เครื่องจักรกลมีอายุการใช้งานที่ยาวนาน

				 ค. เพื่อเป็นการลดต้นทุน ในการจัดหาเครื่องกล

				 ง. เพื่อป้องกันอุบัติเหตุของการใช้งาน

11. การวางแผนงานในการซ่อมบ�ำรุงรักษาให้เป็นระบบเป็นหน้าที่ของใคร

				 ก. ผู้จัดการ				    ข. หน่วยงานซ่อมบ�ำรุง

				 ค. วิศวกร				    ง. เจ้าหน้าที่ฝ่ายปฏิบัติการ

12. ขั้นตอนแรกที่จะท�ำเมื่อเครื่องจักรกลเกิดเหตุเสีย / ขัดข้อง / ช�ำรุด 

				 ก. วางแผน / ก�ำหนดขั้นตอนการซ่อมบ�ำรุง

				 ข. วิเคราะห์เหตุเสีย

				 ค. ตรวจสอบเหตุเสีย

				 ง. ติดต่อประสานกับหน่วยงานต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้อง

13. ในการซ่อมบ�ำรุงท�ำในขณะเครื่องก�ำลังท�ำงานอยู่ได้หรือไม่เพราะเหตุใด

				 ก. ไม่ได้, เพราะในการซ่อมบ�ำรุงรักษาต้องหยุดการท�ำงานของเครื่องจักรกล

				 ข. ไม่ได้, เพราะเป็นไปตามข้อก�ำหนดของบริษัทผู้รับผิดชอบต้องรับผิดชอบ

				 ค. ได้, เพราะขึ้นอยู่กับลักษณะของเครื่องจักรกลและการใช้งาน

				 ง. ได้, เพราะผู้ด�ำเนินการซ่อมบ�ำรุงมีความเชี่ยวชาญและช�ำนาญพอ

14. ข้อใดไม่จัดอยู่งานบ�ำรุงรักษา

				 ก. คอยควบคุมเครื่องจักรบางขั้นตอน

				 ข. มีความรู้ในรายละเอียดต่างๆ ของเครื่องจักรกล

				 ค. ติดต่อประสานกับหน่วยงานต่างๆ ที่เกี่ยวข้อง

				 ง. เข้ารับฝึกอบรมจากบริษัทผู้ผลิตเครื่องจักรกล

	 ใช้ตอบค�ำถามข้อ 15 - 18

				 ก.	วัตถุประสงค์ในการซ่อมบ�ำรุง		  ข. การใช้งานเครื่องจักรกล

				 ค.	ประเภทของงานซ่อมบ�ำรุง			   ง. ขั้นตอนการด�ำเนินการซ่อมบ�ำรุง

15. การซ่อมบ�ำรุงตามระยะเวลาที่ก�ำหนดเป็นขั้นตอนใด

16. หยอดน�้ำมันหล่อลื่นทุกวันจะท�ำตอนใด

17. ข้อใดคือการลดต้นทุนในการจัดหาเครื่องจักรกล

18. การซ่อมบ�ำรุงที่ได้ผลอย่างมีประสิทธิภาพต้องท�ำอย่างไร
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ตอนที่ 2 ท�ำเครื่องหมาย √ หน้าข้อที่ถูก และท�ำเครื่องหมาย X หน้าข้อที่ผิด

19. เพราะเหตุใดจึงต้องระวังน�้ำและฝุ่นเข้าข้างในเครื่องจักร

					 ก. ป้องกันมอเตอร์เสียหายและช�ำรุด

					 ข. อาจท�ำให้ชิ้นส่วนเปื้อนและเช็ดออกได้ยาก

					 ค. ชิ้นงานที่ได้อาจผิดปกติไม่เหมือนเดิม

					 ง. 	ท�ำให้ต้องบ�ำรุงรักษาบ่อยครั้ง

20. การซ่อมบ�ำรุงตามลักษณะงาน สามารถแบ่งออกได้กี่ลักษณะ

				 ก. 5 ประเภท				    ข. 4 ประเภท

				 ค. 3 ประเภท				    ง. 2 ประเภท

 	 1.	 เครื่องจักรกลที่ช�ำรุดมีผลท�ำให้การผลิตลดลง

 	 2.	 เครื่องจักรกลกึ่งอัตโนมัติ (Semi – Automatic Machine) ส่วนใหญ่เป็นเครื่องจักรกลพื้นฐาน

	 3.	 การซ่อมบ�ำรุงเครื่องจักร ตามการใช้งานจะแบ่ง 3 ลักษณะ

	 4.	 เพื่อให้การซ่อมบ�ำรุงมีประสิทธิภาพ จึงจ�ำเป็นต้องก�ำหนดขั้นตอนในการปฏิบัติงาน

	 5.	 แบริ่งในการใช้งานเครื่องจักรกลจะต้องไม่ร้อนเกินกว่าที่มือจะทนได้

 	 6.	 สามารถใช้ลมอัดเป่าเศษโลหะหรือฝุ่นออกจากเครื่องได้

	 7.	 ในกรณีมอเตอร์ท�ำงานไม่เป็นปกติให้หยุดท�ำการซ่อมบ�ำรุงโดยไม่ต้องแจ้งหัวหน้าโรงงานก็ได้

	 8.	 เครื่องจักรกลกึ่งอัตโนมัติ (Semi – Automatic Machine) ท�ำงานได้รวดเร็วและแม่นย�ำกว่า 

		  เครื่องจักรอัตโนมัติ (Fully Automatic Machine) เพราะมีเจ้าหน้าที่ควบคุม

 	 9.	 เครื่องจักรกลกึ่งอัตโนมัติ (Semi – Automatic Machine) จะท�ำงานโดยหุ่นยนต์อุตสาหกรรม 

		  สลับกับเจ้าหน้าที่คอยควบคุม

	 10. 	เครือ่งจกัรกลกึง่อตัโนมตั ิ (Semi – Automatic Machine) จะมสีมรรถนะในการท�ำงานละเอียด 

		  และเที่ยงตรงสูงสุดในบรรดาเครื่องจักรกลประเภทต่าง ๆ 
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	 วัตถุประสงค์

	 1.	 เพือ่ให้นกัเรยีนสามารถน�ำเครือ่งจกัรมาใช้งานได้อย่างเตม็ประสทิธภิาพและเป็นไปอย่างต่อเนือ่ง

	 2.	 เพื่อเป็นการบ�ำรุงรักษาให้เครื่องจักรกลมีอายุการใช้งานที่ยาวนาน

	 3.	 เพื่อเป็นการป้องกันอุบัติเหตุจากการใช้งานเครื่องจักรกลที่ช�ำรุด

	 4.	 เพื่อเป็นการเตรียมความพร้อมในการใช้งานเครื่องจักรกลในกรณีฉุกเฉิน

	 5.	 เพื่อเป็นการลดต้นทุนในการจัดหาเครื่องจักรกล

	 ค�ำอธิบาย

	 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่มการท�ำงานกลุ่มละ 3 - 5 คน และร่วมกันปฏิบัติงานบ�ำรุงรักษาเครื่องจักรกล

แบบบังคับด้วยมือในงานอุตสาหกรรมตามขั้นตอนการท�ำงาน (สามารถเลือกใช้ตัวอย่างเครื่องจักรได้จาก

ห้องปฏิบัติการของวิทยาลัยฯ)

	
เครื่องมือและอุปกรณ์

	 1.	 เครื่องจักรกลแบบบังคับด้วยมือ (Manually Operated Machine)

	 2.	 สมุดจดผลการวิเคราะห์

ใบงานที่ 1.1 งานบ�ำรงุรกัษาเครือ่งจกัรกลแบบบงัคบั

ด้วยมือในงานอุตสาหกรรม

ปฏิบัติงาน

วันที่………….................

เดือน……….…...............

พ.ศ………...…...............


