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อุปกรณ์น�ำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด

	 1.	 รหัสและชื่อวิชา 	 20102-2111 อุปกรณ์น�ำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด
	 2. 	 จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้	
	 1. 	 มคีวามเข้าใจหลกัการท�ำงานอุปกรณ์น�ำคมตดั (Jig) และอปุกรณ์จบัยดึชิน้งาน (Fixture)
	 2. 	 ผลติอปุกรณ์น�ำคมตดั (Jig) และอปุกรณ์จบัยดึชิน้งาน (Fixture)
	 3.	 มกีจินสิยัในการท�ำงานอย่างมีระเบยีบแบบแผน มคีวามปลอดภยั มีความรบัผดิชอบต่อตนเองและส่วนรวม
	 3. 	 สมรรถนะรายวิชา	
	 1. 	 แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการท�ำงานของอุปกรณ์น�ำคมตัด (Jig) และอปุกรณ์จบัยดึชิน้งาน (Fixture)
	 2.   ผลิตอุปกรณ์น�ำคมตัดตามหลักการ และกระบวนการ
	 3.	 ผลิตอุปกรณ์จับยึดตามหลักการ และกระบวนการ

	 4.	 ค�ำอธิบายรายวิชา

	 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับอุปกรณ์น�ำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด (Jig and Fixture) หลักการท�ำงานตาม

ลักษณะงาน โครงสร้างอุปกรณ์น�ำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด เลือกใช้วัสดุและชิ้นส่วนมาตรฐาน ผลิตชิ้นส่วนอุปกรณ์ 

น�ำคมตดัและอุปกรณ์จบัยดึตามแบบ ประกอบและตรวจสอบ บ�ำรงุรกัษาเครือ่งมอืกล ปฏบิตังิานตามหลักความปลอดภยั

ตารางวิเคราะห์สมรรถนะรายวิชา

วิชาอุปกรณ์น�ำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด รหัสวิชา 20102-2111

ท-ป-น 1-3-2 จ�ำนวน 4 คาบ/สัปดาห์  รวม 72 คาบ

แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการ

ท�ำงานของอุปกรณ์น�ำคมตัด 

(Jig) และอปุกรณ์จบัยดึช้ินงาน 

(Fixture)

ผลิตอุปกรณ์น�ำคมตัด 

ตามหลักการ และ

กระบวนการ

ผลิตอุปกรณ์จับยึด

ตามหลักการ และ

กระบวนการ

1. จุดมุ่งหมายของการออกแบบเครื่องมือ ✓

2. ชนิดและหน้าที่ของอุปกรณ์น�ำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด ✓ ✓

3. หลักการของการก�ำหนดต�ำแหน่งและการรองรับชิ้นงาน ✓ ✓

4. หลักการของการจับยึดชิ้นงาน ✓ ✓

5. หลกัการสร้างอปุกรณ์น�ำคมตัดหรอือปุกรณ์จบัยดึขัน้พืน้ฐาน ✓ ✓ ✓

6. การออกแบบให้ประหยัด ✓ ✓ ✓

7. ข้อควรพิจารณาก่อนการออกแบบ ✓ ✓ ✓

8. งานแบบของอุปกรณ์น�ำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด ✓ ✓ ✓

9. ชนิดและการใช้งานของอุปกรณ์น�ำคมตัดและอุปกรณ์จับ

ยึดแบบพิเศษ
✓ ✓ ✓

10. วัสดุที่ใช้ท�ำอุปกรณ์น�ำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด ✓ ✓ ✓

11. การวางแผนการออกแบบอุปกรณ์น�ำคมตัดและอุปกรณ์

จับยึด
✓ ✓ ✓

สมรรถนะรายวิชา

หน่วยที่



ค�ำน�ำ
	 วิชาอุปกรณ์น�ำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด รหัสวิชา 20102-2111 จัดอยู่ในหมวดวิชาสมรรถนะ

วิชาชีพ กลุ่มสมรรถนะวิชาชีพเลือก ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาช่างกลโรงงาน ตามหลักสูตร

ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 ส�ำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา (สอศ.) กระทรวง

ศึกษาธิการ ผู้เขียนได้บริหารสาระการเรียนรู้แบ่งเป็น 11 บทเรียน ได้จัดแผนการจัดการเรียนรู้/

แผนการสอนที่มุ่งเน้นฐานสมรรถนะ (Competency Based) และการบูรณาการ (Integrated) 

ตรงตามจุดประสงค์รายวิชา สมรรถนะรายวิชา ค�ำอธิบายรายวิชา ในแต่ละบทเรียนมุ่งให้ความส�ำคัญ

ส่วนที่เป็นความรู้ ทฤษฎี หลักการ กระบวนการ ตัวอย่าง แบบฝึกปฏิบัติ และค�ำถามเพื่อการทบทวน 

เพ่ือฝึกทักษะประสบการณ์ เร่งพัฒนาบทบาทของผู้เรียนเป็นผู้จัดการแสวงหาความรู้ (Explorer) 

เป็นผู้สอนตนเองได้ สร้างองค์ความรู้ใหม่ และบทบาทของผู้สอนเปล่ียนจากผู้ให้ความรู้มาเป็น

ผู้จัดการชี้แนะ (Teacher Roles) จัดสิ่งแวดล้อมเอื้ออ�ำนวยต่อความสนใจเรียนรู้ และเป็นผู้ร่วมเรียน

รู้ (Co-investigator) จัดห้องเรียนเป็นสถานที่ท�ำงานร่วมกัน (Learning Context) จัดกลุ่มเรียนรู้ให้รู้จัก

ท�ำงานร่วมกัน (Grouping) ฝึกความใจกว้าง มุ ่งสร้างสรรค์คนรุ่นใหม่ สอนความสามารถท่ีน�ำ

ไปท�ำงานได้ (Competency) สอนความรัก ความเมตตา (Compassion) ความเชื่อมั่น ความซ่ือสัตย์ 

(Trust) เป้าหมายอาชีพอันยังประโยชน์ (Productive Career) และชีวิตที่มีศักด์ิศรี (Noble Life) 

เหนือสิ่งอื่นใด เป็นคนดีทั้งกาย วาจา ใจ มีคุณธรรม จรรยาบรรณทางธุรกิจและวิชาชีพ

	 ส่งเสริมสนับสนุนยุทธศาสตร์การพัฒนาระบบคุณวุฒิวิชาชีพ (Vocational Qualification 

System) ให้สอดคล้องตามมาตรฐานอาชีพ (Occupational Standard) เพื่อสร้างภูมิคุ้มกัน เพ่ิม

ขีดความสามารถในการแข่งขันของประเทศ ก�ำลังแรงงาน การพัฒนามาตรฐานการปฏิบัติงานระดับชาติ 

(National Benchmarking) และการวิเคราะห์หน้าที่การงาน (Functional Analysis) เพื่อให้เกิดผล

ส�ำเร็จในภาคธุรกิจ อุตสาหกรรม และทุกสาขาอาชีพ เป็นการเตรียมความพร้อมของผู้เรียนเข้าสู ่

สนามการแข่งขันในประชาคมอาเซียน

	 ขอขอบพระคุณท่านอาจารย์ผู้สอน ผู้ประสาทวิชาความรู้ เอกสาร หนังสือที่ใช้ประกอบในการ

เรียบเรียงไว้ ณ โอกาสนี้
		  	 ผศ. น.อ. รามจิตติ  ฤทธิศร
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม (Behavioral Objectives)

หลังจากศึกษาจบบทเรียนนี้แล้ว นักศึกษาจะมีความสามารถดังนี้

	 1.	 อธิบายการออกแบบเครื่องมือ
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1 จุดมุ่งหมายของการ
ออกแบบเครื่องมือ

บทที่

	 การออกแบบเครื่องมือ 

	 การออกแบบเครื่องมือ  เป็นขบวนการของการออกแบบและปรับปรุงเครื่องมือ วิธีการ และ
เทคนิคที่จ�ำเป็นหลาย ๆ อย่าง เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในโรงงานอุตสาหกรรมและเพิ่มผลผลิตให้สูงขึ้นด้วย 
การออกแบบเครื่องมือที่เกี่ยวกับเครื่องจักรในโรงงานอุตสาหกรรมและเครื่องมือพิเศษอื่น ๆ ที่เหมาะสม
ท�ำให้การผลิตงานเป็นไปอย่างรวดเร็วและมีปริมาณการผลิตสูงข้ึน  อีกทั้งยังท�ำให้สินค้ามีคุณภาพดีและ
ประหยัดอีกด้วย

	 จุดประสงค์ของการออกแบบเครื่องมือ

	 จุดประสงค์ของการออกแบบเครื่องมือ คือ การลดค่าใช้จ่ายในการผลิตงานอุตสาหกรรม  
แต่ในขณะเดียวกันทางด้านคุณภาพก็ยังคงเดิมไม่ลดลง นักออกแบบเครื่องมือจึงต้องปฏิบัติตามสิ่งต่าง ๆ 
ดังต่อไปนี้
	 1.	 หาวิธีการท�ำงานกับเครื่องมือให้เป็นแบบธรรมดาและง่าย
	 2.	 ลดค่าใช้จ่ายในการผลิต โดยผลิตชิ้นงานที่ราคาต�่ำสุดเท่าที่จะท�ำได้
	 3.	 ออกแบบเครื่องมือให้มีคุณภาพสูง เพื่อสามารถท�ำการผลิตชิ้นงานได้อย่างต่อเนื่อง
	 4.	 เพิ่มอัตราการผลิตด้วยเครื่องจักรที่มีอยู่แล้ว
	 5.	 ออกแบบเครื่องมือให้มีตัวกันโง่ เพื่อป้องกันการใช้งานที่ผิดพลาด
	 6.	 เลือกวัสดุที่ใช้ท�ำเครื่องมือ ซึ่งมีอายุการใช้งานอย่างพอเหมาะกับการผลิต
	 7.	 หาวิธีป้องกันส�ำหรับการออกแบบเครื่องมือ เพื่อให้การใช้เครื่องมือนั้น ๆ มีความปลอดภัย
ต่อผู้ใช้มากที่สุด
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	 การออกแบบเครื่องมือในงานอุตสาหกรรม

	 ในงานอุตสาหกรรมมีส่วนที่ส�ำคัญอยู่อย่างหนึ่ง คือ การออกแบบเครื่องมือ ซึ่งจะครอบคลุมถึง 
การออกแบบผลิตภัณฑ์และท�ำผลิตภัณฑ์นั้น ๆ โดยขั้นแรกจะต้องมีการก�ำหนดความจ�ำเป็นและความ 
ต้องการของผลติภัณฑ์เสยีก่อน ต่อมากเ็ริม่การเขยีนแบบและระบผุลติภณัฑ์นัน้ ๆ นกัออกแบบผลติภัณฑ์ 
ก็ส่งเร่ืองต่าง ๆ ไปให้กับวิศวกรผู้วางแผนงาน โดยที่นักออกแบบผลิตภัณฑ์และวิศวกรผู้วางแผนงาน 
จะต้องท�ำงานใกล้ชิดกันกับนักออกแบบเครื่องมือเป็นอย่างมาก 
	 บางครั้งบางคราวนักออกแบบผลิตภัณฑ์ก็จะเปลี่ยนหรือปรับปรุงการออกแบบให้ง่ายข้ึน  หรือ
เร่งผลผลิตให้มากขึ้นอีก ตามธรรมดาแล้วนักออกแบบผลิตภัณฑ์จะเป็นผู้ก�ำหนดจ�ำนวนการผลิต 
การออกแบบชิ้นส่วนและเลือกเครื่องจักรในการท�ำงาน จากนั้นจึงท�ำตารางก�ำหนดการและรายการ 
งบประมาณเป็นประการต่อไป 

	 การวางแผนส�ำหรับการออกแบบ

	 การวางแผนงานเกี่ยวกับการออกแบบเครื่องมือ จะมีผลอย่างมากต่อผลส�ำเร็จหรือความ 
ล้มเหลวในการผลตินัน้ คอื วธิกีารปฏบิตัจิะต้องเป็นไปตามระเบียบแบบแผน ส�ำหรบัเรือ่งท้ังหมดทีเ่กีย่วกบั 
รายละเอียดและรายการต่าง ๆ ของผลิตภัณฑ์จะต้องถูกเสนอและตีราคา เพื่อที่จะให้ได้การผลิตที่ม ี
ประสทิธภิาพสูงสดุและมต้ีนทุนการผลติท่ีสมเหตุสมผล ซ่ึงนกัออกแบบต้องพจิารณาอย่างรอบคอบเกีย่วกบั 
แบบของช้ินส่วนของผลิตภัณฑ์และแผนการผลิต ซึ่งจะต้องรู้และเข้าใจผลิตภัณฑ์รวมทั้งขบวนการผลิต
เป็นอย่างดี  ซึ่งจะต้องพิจารณาส่วนต่าง ๆ ดังนี้

	 	แบบชิ้นงาน 
	 นักออกแบบเคร่ืองมือจะได้รับภาพเขียนแบบของชิ้นส่วน ซ่ึงจะต้องใช้ในการผลิตชิ้นส่วนนั้น ๆ 
ดังรูปที่ 1.1 และเมื่อท�ำการวิเคราะห์แบบงานเสร็จแล้วนักออกแบบเครื่องมือจะต้องพิจารณาข้อเท็จจริง 
ทั่วไปหลาย ๆ อย่าง ที่มีผลกระทบโดยตรงต่อการออกแบบ ซึ่งปัจจัยต่าง ๆ ที่ต้องพิจารณามีดังต่อไปนี้
		  1.1	 รูปร่างและขนาดทั้งหมดของชิ้นส่วน
		  1.2 	 ชนิดและเงื่อนไขของวัสดุที่จะน�ำมาใช้ท�ำชิ้นงาน
		  1.3 	 วิธีการท�ำงานและชนิดของเครื่องจักรที่ถูกใช้ในการปฏิบัติงาน
		  1.4 	 ความต้องการในความละเอียดถูกต้องมากน้อย
		  1.5 	ปริมาณของงานที่ต้องท�ำการผลิต
		  1.6 	 ผิวหน้าของส่วนที่จะเป็นที่ก�ำหนดต�ำแหน่งและถูกจับยึด
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รูปที่ 1.1	 ภาพเขียนแบบของชิ้นงาน

	 	แผนผงัการผลติ 
	 แผนผังการผลิต ดังตารางที่ 1.1 เป็นหัวข้อของการท�ำงานการผลิตและเรียงล�ำดับการท�ำงาน  
ซึ่งถูกคัดเลือกโดยวิศวกรผู้วางแผนการผลิต ส�ำหรับแบบฟอร์มของแผนผังการผลิตสามารถท�ำได้หลาย
แบบ แล้วแต่ความต้องการของบริษัทนั้น ๆ แต่อย่างน้อยจะต้องมีค�ำอธิบายย่อ ๆ ของการท�ำงานใน
แต่ละขั้นตอน ตลอดจนชนิดของเครื่องจักรที่ถูกเสนอให้ใช้ในการท�ำงานนั้น ๆ
	 นักออกแบบเครื่องมือก็ใช้แผนผังของการผลิตนี้ประกอบกับการออกแบบเครื่องมือด้วย  และ
แผนผังการผลิตจะรวมถึงสิ่งต่าง ๆ ต่อไปนี้
		  2.1	 รายละเอียดที่เกี่ยวกับชนิดและขนาดของเครื่องจักรที่ใช้ในแต่ละขั้นตอนการท�ำงาน
		  2.2	 รายละเอียดท่ีเกี่ยวข้องกับชนิดและขนาดของเครื่องมือตัด ที่ใช้ในแต่ละขั้นตอน 
การท�ำงาน
		  2.3	 ล�ำดับขั้นก่อนหลังของการท�ำงาน
		  2.4	 รายละเอยีดของชิน้งานถกูกระท�ำมาอย่างไร ก่อนทีจ่ะมาผ่านการท�ำงานโดยเครือ่งจกัร
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ตารางที ่1.1 แสดงแผนผงัของการผลติ

FOLW PROCESS CHART (หลังปรับปรุง)

ชื่อผลิตภัณฑ์      เตียงฟาวเลอร์ รหัสสินค้า      0001 ชื้อชิ้นงาน      ตัวยู รหัสชิ้นงาน   06

ขนาด Lot 400 เตียง
1 เตียง - 2 ตัว
ดังนั้น ต้องใช้จำ�นวน
– 400 * 2 – 800 ตัว

กระบวนการ แปรรูป ตรวจ
ปริมาณ

ตรวจ
คุณภาพ

ขนย้าย จัดเก็บ รองาน

จำ�นวนครั้ง 6 0 0 3 2 4

% ต่อจำ�นวนครั้ง 40 0 0 20 13.22 26.67

เวลาทั้งหมด (นาที) 1397.78 0 0 30.8 0 0

% ต่อเวลาทั้งหมด 97.84 0 0 2.16 0 0

รายละเอียด
กระบวนการ

เวลา
ต่อ Lot

ระยะทาง
(เมตร)

เวลาเฉลี่ย
(นาที)

ลำ�ดับกระบวนการ

1.	 เหล็กแผ่นแบน (ตพ.2)

2. ตัดเหล็ก (*34) 5.78 0.17

3. ขนย้ายไปแผนกปั๊ม (*1) 3.6 72 3.6

4. ปั๊มตัด (*800) 160 0.11

5. วางพักไว้

6. ทุบให้ตรง (*800) 136 0.1

7. วางพักไว้

8. ปั๊มขึ้นรูป (*800) 136 0.1

9. วางพักไว้

10. ผายปากรู (*800) 160 0.2

11. ขนไปปัดเงา (*4)  18.8 94 4.7

12. วางพักไว้

13. ลบคม (*800) 800 1

14. ขนไปเชื่อม (*4) 8.4 42 2.1

15. จัดเก็บ

รวม
1428.58

(นาที)
208

(นาที)

จำ�นวนครั้ง 6 0 0 3 2 4

(นาที) 1397.78 0 0 30.8 0 0
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	 	การเลือกวิธ ี
	 การตกลงใจในการเลือกใช้วิธีการใดวิธีการหนึ่ง เป็นหัวข้อหนึ่งของขั้นแรกในการแก้ปัญหา ซึ่ง 
วิธีการเดียวกันนี้ก็ถูกน�ำมาใช้ในการออกแบบเครื่องมือเพื่อจะให้เข้าใจว่าได้เลือกวิธีการที่ดีที่สุด 
ในระหว่างขั้นตอนการเลือกของการออกแบบนี้ นักออกแบบเครื่องมือจะต้องค�ำนึงถึงการวิเคราะห์ข้อมูล
ที่ส�ำคัญทั้งหมด เพื่อที่จะตอบปัญหาต่าง ๆ ที่จะเกิดขึ้นได้ดังต่อไปนี้
		  3.1	 จะต้องใช้เคร่ืองมอืพเิศษหรอืปรบัปรงุเครือ่งมอืท่ีมอียู่
		  3.2	 จะใช้เครือ่งจักรแบบหมุนหลายแกนหรอืแกนเดยีว
		  3.3	 เครือ่งมอืทีใ่ช้มจีดุประสงค์อย่างเดยีวหรอืหลายอย่าง
		  3.4 	 ค่าใช้จ่ายของเครือ่งมือจะประหยดัได้ไหม
		  3.5	 ชนิดของเครื่องมือวัดตรวจสอบเป็นอย่างไร ถ้าไม่มีจะใช้การตรวจสอบการท�ำงานใน
แต่ละขั้นตอนอย่างไร
	 ค�ำตอบของค�ำถามเหล่านี้และความสัมพันธ์อื่น ๆ ของรายละเอียดในการท�ำงานนี้ นักออกแบบ
เครื่องมือจะขยายและเลือกแก้ไขปัญหา จนในที่สุดจะได้ทางเลือกในการออกแบบที่มีประสิทธิภาพและ
ราคาเหมาะสมที่สุด

	 ขอบเขตการออกแบบเครื่องมือ

	 นักออกแบบในงานอุตสาหกรรมมีงานต้องรับผิดชอบมากมาย อันได้แก่ เทคนิคในการออกแบบ
หรืออาจจะรวมถึงการก�ำหนดหรือเลือกใช้วัสดุ  การอ�ำนวยการดูแลห้องเคร่ืองมือและการตรวจสอบ
เครื่องมือ ซึ่งนักออกแบบเครื่องมือจะต้องมีความเข้าใจขอบเขตหน้าที่ของส่วนต่าง ๆ ดังต่อไปนี้

	 	การออกแบบ 
	 ในขั้นตอนการออกแบบนี้ นักออกแบบเครื่องมือมีหน้าที่ในการรับผิดชอบที่จะต้องปรับปรุงการ
เขียนแบบและภาพสเกตช์ ความคิดต่าง ๆ ของการออกแบบเครื่องมือ แบบที่เขียนเรียบร้อยแล้วจะถูกส่ง 
ไปยังหัวหน้านักออกแบบเพ่ือพิจารณาอนุมัติต่อไป อย่างไรก็ดี บางครั้งนักออกแบบสามารถจะเป็น 
ผู้ตัดสินใจเลือกแบบเลยก็ได้

	 	การอ�ำนวยการ 

	 โดยปกติแล้วขอบเขตของการอ�ำนวยการของนักออกแบบเคร่ืองมือจะถูกก�ำหนดโดยขนาดของ
บริษัท ดังรูปที่ 1.2 เป็นการอ�ำนวยการส�ำหรับแผนกหนึ่ง ๆ ดังเช่น การออกแบบหรือการท�ำเครื่องมือ 
หรอืแผนกทีเ่กีย่วข้องกบัเครือ่งมอืทัง้หมดอาจอยู่ในความรับผิดชอบของนกัออกแบบเคร่ืองมอื กรณเีช่นนี ้
จะเอื้อประโยชน์ในการท�ำงานเป็นอย่างมาก
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รูปที่ 1.2	 รูปแบบของแผนกออกแบบเครื่องมือ

	 	การจัดหา 
	 มีบ่อยครั้งท่ีนักออกแบบเครื่องมือต้องรับผิดชอบในการก�ำหนดเลือกใช้วัสดุที่ใช้ท�ำเครื่องมือ 
ซึ่งในสถานการณ์เช่นนี้ ปกติแล้วนักออกแบบเครื่องมือจะอาศัยผู้ขาย (Sale Man) ส่งวัสดุหรือชิ้นส่วน 
ที่ตรงกับรายละเอียดมาให้ในการเลือก ผู้ขายที่จะส่งสินค้าเหล่านี้มาให้นั้น จะต้องเลือกบริษัทที่ให้บริการ
แก่ลูกค้ามากที่สุด บริการในที่นี้คือ การช่วยเหลือในการออกแบบและช่วยแก้ไขปัญหาที่เกิดขึ้นเมื่อสินค้า
เหล่านั้นถูกน�ำไปใช้งาน

	 	การตรวจสอบ 
	 หลายครั้งท่ีนักออกแบบเครื่องมือมีความจ�ำเป็นที่จะต้องมีการตรวจสอบชิ้นงาน  เพื่อเป็นการ
แน่ใจว่าเครื่องมือมีความถูกต้องตามรายละเอียดนั้น ๆ การตรวจสอบนี้โดยทั่วไปจะมี 2 ขั้นตอนใหญ่ ๆ  

ขัน้แรกคอื เครือ่งมอืจะถูกตรวจสอบว่าถกูต้อง 
ตามแบบดรออิ้ง (Tool Drawing) หรือไม่  
ส่วนในข้อที่สองก็คือ ชิ้นส่วนที่ถูกท�ำมาแล้ว
จะถูกต้องตามรายละเอียดที่ก�ำหนดหรือไม่  
และหลงัจากเครือ่งมอือนันัน้ถกูส่งไปยงัแผนก 
การผลิตแล้ว  นักออกแบบจะต้องมีการ
ตรวจสอบเครื่องมือในระหว่างการผลิตด้วย 
เพ่ือให้เกิดความถูกต้องในรายละเอียดไม่ให้ 
เกิดข้อผิดพลาด  อีกทั้งยังเป็นการรักษา
เครื่องมือด้วย ดังรูปที่ 1.3

รูปที่ 1.3 	 นักออกแบบเครื่องมือก�ำลังปรึกษากับ

	 ช่างผู้ช�ำนาญ



บทที ่	 1	 จุดมุ่งหมายของการออกแบบเครื่องมือ

8

	 สิ่งที่จ�ำเป็นส�ำหรับการเป็นนักออกแบบเครื่องมือ

	 ในการที่จะเป็นนักออกแบบเครื่องมือท่ีมีประสิทธิภาพสูงจะต้องมีความช�ำนาญในสิ่งต่าง ๆ 
ดังต่อไปนี้ 
	 1.	 ต้องมีความสามารถเป็นอย่างดีในการเขียนแบบและสเกตช์งานทางด้านเครื่องมือ
	 2.	 มีความเข้าใจในขบวนการเครื่องมือและเทคนิคของงานอุตสาหกรรมแบบทันสมัย
	 3.	 มีความสามารถประดิษฐ์คิดค้นงานด้านเครื่องกลได้เป็นอย่างดี
	 4.	 มีความเข้าใจเกี่ยวกับขบวนการท�ำเครื่องมือขั้นพื้นฐาน
	 5.	 มีความรู้ทางคณิตศาสตร์ทางช่าง และการใช้วิชาตรีโกณเป็นอย่างดี



9

บทที ่	 1	 จุดมุ่งหมายของการออกแบบเครื่องมือ

ตอนที่ 1:  จงเลือกข้อที่ถูกที่สุด

	 1.	 การออกแบบเครื่องมือคือ
		  ก. 	ขบวนการของการออกแบบและปรับปรุงเครื่องมือ     
		  ข. 	 ขบวนการของการออกแบบ
 		  ค. 	ขบวนการของการใช้งานเครื่องมือมากขึ้น	        
		  ง.	 ขบวนการของการเพิ่มค่าใช้จ่าย 
	 2.	 จุดประสงค์ของการออกแบบเครื่องมือคือ
		  ก. 	การลดค่าใช้จ่ายในการผลิต	 ข. 	การเพิ่มค่าใช้จ่ายในการผลิต
		  ค. 	การกระจายค่าใช้จ่ายในการผลิต	 ง. 	 การใช้ค่าใช้จ่ายในการผลิต
	 3.	 การออกแบบเครื่องมือในงานอุตสาหกรรมคือ
		  ก. 	การออกแบบเครื่องมือ 
		  ข. 	 การออกแบบเครื่องมือซึ่งจะครอบคลุมถึงการออกแบบผลิตภัณฑ์  
		  ค. 	การออกแบบเครื่องมือที่ใช้ในงานอุตสาหกรรม		
		  ง. 	 การออกแบบเครื่องมือเพื่อผลิตงาน
	 4. 	การวางแผนส�ำหรับการออกแบบคือ
		  ก. 	การวางแผนงานเกี่ยวกับการออกแบบเครื่องมือ	
		  ข. 	 การวางแผนงานเกี่ยวกับการตลาด
		  ค. 	การวางแผนงานเกี่ยวกับการท�ำงาน		
		  ง. 	 การวางแผนงานเกี่ยวกับการเลือกวัสดุ
	 5. 	แบบชิ้นงานอยู่ในขั้นตอนใดของการออกแบบ
		  ก. 	การวางแผนส�ำหรับการออกแบบ	 ข.	 การเลือกวิธี
		  ค. 	ขอบเขตการออกแบบเครื่องมือ	 ง. 	 แผนผังการผลิต
	 6.	 ในการออกแบบชิ้นงานต้องพิจารณาอย่างน้อยกี่ข้อ
		  ก. 	4 ข้อ	 ข. 	 5	ข้อ		
		  ค. 	6 ข้อ	 ง. 	 7 ข้อ
	 7. 	แผนผังการผลิตคือ
		  ก.	 หัวข้อของการจ�ำ	 ข. 	หัวข้อของการท�ำงานการผลิต
		  ค. 	หัวข้อของการขาย	 ง.	 หัวข้อของการท�ำงาน 

 แบบฝึกหัดบทที่  1
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	 8. 	การเลือกวิธีในการออกแบบคือ
		  ก. 	การตกลงใจในการเลือกใช้วิธีการใดวิธีการหนึ่ง
		  ข. 	 การตกลงใจในการเลือกใช้เหล็ก
		  ค. 	การตกลงใจในการเลือกใช้งาน
		  ง. 	 การตกลงใจในการเลือกใช้วัตถุดิบ
	 9. 	ขอบเขตการออกแบบเครื่องมือคือ
		  ก. 	การจัดหา - การตรวจสอบ - การออกแบบ - การอ�ำนวยการ 
		  ข. 	 การออกแบบ - การอ�ำนวยการ - การจัดหา - การตรวจสอบ  
		  ค. 	การอ�ำนวยการ - การจัดหา - การตรวจสอบ - การออกแบบ			 
		  ง. 	 การอ�ำนวยการ - การจัดหา - การตรวจสอบ   	
	10. 	สิ่งที่จ�ำเป็นส�ำหรับการเป็นนักออกแบบเครื่องมือมีกี่ประการ
		  ก. 	2 ประการ	 ข. 	 3 ประการ
		  ค. 	4 ประการ	 ง. 	 5 ประการ    

ตอนที่ 2:	  จงตอบค�ำถามต่อไปนี้

	 1.	 จุดประสงค์ของการออกแบบเครื่องมือคืออะไร
	 2.	 จงบอกแนวทางปฏิบัติส�ำหรับนักออกแบบ ในการออกแบบเครื่องมือมาพอสังเขป
	 3. 	 ปัจจัยที่ควรที่จะต้องพิจารณาในการออกแบบชิ้นงานมีอะไรบ้าง อธิบาย
	 4. 	 จงอธิบายองค์ประกอบของแผนผังของการผลิตส�ำหรับการออกแบบเครื่องมือมาพอสังเขป
	 5. 	จุดประสงค์ของการตรวจสอบชิ้นงานคืออะไร มีกี่ขั้นตอน อธิบาย
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม (Behavioral Objectives)

หลังจากศึกษาจบบทเรียนนี้แล้ว นักศึกษาจะมีความสามารถดังนี้

	 1.	 อธิบายความสัมพันธ์และข้อดีของอุปกรณ์นำ�คมตัด (Jig) และ 

อุปกรณ์จับยึด (Fixture)

	 2.	 บอกคุณสมบัติที่ดีของอุปกรณ์นำ�คมตัด (Jig) และอุปกรณ ์

จับยึด (Fixture)

	 3.	 จำ�แนกชนิดและอธิบายลักษณะของอุปกรณ์นำ�คมตัด (Jig)

	 4.	 จำ�แนกชนิดและอธิบายลักษณะของอุปกรณ์จับยึด (Fixture)

	 5.	 ระบุประเภทของอุปกรณ์จับยึด (Fixture)

ชนิดและหน้าที่
ของอุปกรณ์นำ�คมตัด
และอุปกรณ์จับยึด


